WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N APB.TVE - wkretaki BORNEO® PHILIPS® Na Zestawy wkretakéw ISORYL
1000 V z grotem extra cienkim

= Zawartosé Liczba 092" g g
AS.4  APOX75- APTX75- AP2X100 - AP3X150-APAX200 5 Szynie 0,685
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR.5,5X100
- AR.6,5X150 - AR.8X150 - ATHBEX175 -
e A3,5X100VE - ARIX75 - AR2X100 - ARBX150 - 14 Skizynka 1.2

AD.IX75 - AD.2X100 - AD.3X150 - AF
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR5,5X100 - AR.6,5X100 -
AR.8X150 - ATH8EX175 - A3,5X100VE - .
AS.15 APIX75 - AR2X100 - ARBX150 - AD.1X75 - 14 Szynie 15
AD.2X100 - AD.3X150 - AF

Na AR - Wkretaki ISORYL do $rub z rowkiem -
grot frezowany

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2,
DIN ISO 2380-1, DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

* Grot okragty frezowany, umozliwiajace dostegp do $rub
w gteboko potozonych otworach.
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

+ W celu zapewnienia bezpieczenstwa kazdy wkretak na
korcu cyklu produkcyjnego jest indywidualnie testowany
napigciem 10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).

+ Obrobka cieplna na linii produkcyjnej:
+100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.
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+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode = A[mm] d[mm] dixLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARA[g]

i zawsze odporny na produkty chemiczne. AR.2X40 2,0 16 2,0x40 0,4 110 70 13,50

+ Obrébka ,fri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): :ﬁﬁgg gg 12 gg X ?g gj Kg ;g }ggg
4-krotnie wyzsza odpornos¢ na korozje. _ AR.3X75 30 16 30x75 05 145 70 17,50
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania. AR.3,5X75 35 205 35%75 06 155 80 31,00
+ Znakowanie laserowe: lepsza odpormnosé na zuzycie. AR.3,5X100 4,0 205 3,5x100 08 180 80 33,00
. < : f ; . & AR.4X100 4,0 24 4,0x100 0,8 190 90 45,00
Obrobkg gmazd obrablark_am| cyfrowyr_m. Ie_ps;e dopgsoyvame Sruby ARLAX150 40 o1 40150 08 210 P 50,00
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie. AR.5,5X100 55 28 55100 10 200 100 71.00
= d di L L1 L2 L3 Phillips ~ Pozidriv ~ AA AR.5,5X150 ) 28 55x 150 1,0 250 100 80,00
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [Nf] [Nr] [al AR.5,5X200 55 28 55X 200 1,0 300 100 89,00

ATPB1x100TVE 30 5 210 100 110 18 PH1 75 AR.6,5X100 6,5 30 6,5x100 12 210 110 102,00
ATPB2x125TVE 36 6 245 125 120 18 PH2 121 AR.6,5X150 6,5 30 6,5x 150 1,2 260 110 114,00
ATDB1x100TVE 30 5 210 100 110 18 PZ1 75 AR.6,5X200 6,5 30 6,5x 200 1,2 310 110 226,00
ATDB2x125TVE 36 6 245 125 120 18 PZ2 121 AR.8X150 8,0 30 8,0x 150 12 260 110 141,00
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