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WYPOSAZENIE INDYWIDUALNE - UTRZYMANIE RUCHU

DLACZEGO NALEZY ZAKLADAC REKAWICE?

1 - Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi:
rekawice odporne na $cieranie, przeciecie, rozerwanie i
przebicie (rekawice skdrzane BC.109VSE i BC.110VSE).

2 - Ochrona przed zagrozeniami chemicznymi:
(rekawice lateksowe BC.80VSE i BC.91VSE)

3 - Ochrona przed zagrozeniami elektrycznymi:
od 500 do 1000 V (rekawice izolowane BC.VSE).

N BC.VSE - Rekawice izolowane

NF EN 60903, EN 60903, DIN EN 60903
* Rekawice z naturalnego lateksu, klasy AZM:
- Odporno$¢ na kwasy: A.
- Odporno$¢ na ozon: Z.
- Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna: M.
+ Diugosé: 360 mm.
+ Dostarczane w torebce przezroczystej z filtrem UV,

=0 E [mm] Classe Taille [mm] Tension\Volt AA[g]
BC.80VSE 0,5 00 9(B) 500 150
BC.81VSE 05 00 10(C) 500 150
BC.90VSE 1,0 0 9(B) 1000 150
BC.91VSE 1,0 0 10(C) 1000 150
\C BC.VSE - Uzupetniajace rekawice ochronne
NF EN 60903, EN 60903, DIN EN 60903
+ Rekawice ze skory powlekanej silikonem do ochrony

przed uszkodzeniem mechanicznym.
+ Uzywane jako ochrona rekawic izolacyjnych z lateksu.
+ Klasa jakosci fizyko-mechanicznej zgodnie z norma EN 388: 2, 1, 2, 1.

- Scieranie: 2.

- Przeciecie: 1.

- Rozdarcie: 2.

- Przebicie: 1.
= Rozmiar [mm] AA [g]
BC.109VSE 9(B) 160
BC.110VSE 10(C) 160
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BC.VSE - MATA IZOLACYJNA

Nl BC.VSE - Mata izolacyjna

NF C 18-421
+ Mata kauczukowa do izolacji, do pokrywania masy.

+ Grubosé: 3,2 mm.
+ Twardo$¢: 60 DIDC.

[ 1Ll dunEg @

= LxI[m] A [kg]
BC.20VSE 1x0,6 25
BC.21VSE 1x1,0 42
N
1N n

NF EN 166, NF EN 168, DIN EN 166, DIN EN 168.
+ Ochrona przed wszelkiego rodzaju odpryskami.

+ Niezbedne przy szlifowaniu, przecinaniu...
+ W ksztalcie ,ostony" naktadanej na okulary korekcyjne.

\E Okulary ochronne peine
—
S

= M y 2

BC.5 82 k=

NARZEDZIA DO UTRZYMANIA RUCHU @
FLUO

N Szczotka druciana stalowa
| reid

H [mm] | [mm] L [mm] AA [g]
(o—o

=
34 280 150

270A.MA 60
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NARZEDZIA DO UTRZYMANIA RUCHU

\E D.3 - Dzwignie

S

+ Liczne zastosowania: sprawdzanie elementéw zawieszenia, nadwozia,
uktadu jezdnego itp.
D | + Sztywny grot o duzej wytrzymatosci na zginanie.
/ ‘ = d[ L [mm] L1 [mm] A [kg]
77— ) D.3-7 3/8 292 165
T o | D.3-12 3/8 422 305
d D.3-18 1/2 635 460
D.3-24 1/2 787 610
L N D.3-30 5/8 915 740
\E Zestaw 3 dzwigni

S

+ Liczne zastosowania: sprawdzanie elementéw zawieszenia, nadwozia,
uktadu jezdnego itp.

+ Sztywny grot o duzej wytrzymato$ci na zginanie.

+ Zestaw zawiera: D.3-7 - D.3-12 - D.3-18.

+ Dostarczany na wktadce plastikowej.

= H [mm] | [mm] L [mm] AA Tkg]
D.3J3 40 145 670 1.7

\" 1260 - Lapki do otwierania skrzynek

-

* Model kuty, po jednej stronie zakoriczony topatka, a po drugiej tapa
do wyciagania gwozdzi, hartowana na 45 HRc.

v il P v + Wykoriczenie: lakierowana na czerwono; koricdwki polerowane i lakierowane.
we—— 77 [lu
L5 v/ ——— | L

A 4 A = E [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] ANA [kq]

1260.50 18 495 33 28 0.920

e L » 1260.70 23 710 39 35 1.140

\E 268 - Lapki wygiete o przekroju okragtym

S

+ Model kuty, po jednej stronie zakoriczony przebijakiem, z drugiej fopatka
szeroka i cienkg, hartowana na 45 HRc.
+ Wykoriczenie: lakierowana na czerwono; koricowki polerowane i lakierowane.

= E [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kq]
268.3 16 450 32 0,670
268.4 20 790 32 1,970

269 18 400 27 0,590
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NARZEDZIA DO UTRZYMANIA RUCHU

HE.U'I

N Pistolet termiczny

« Praktyczny wiacznik/wytacznik do uzywania w dwach trybach:
- Tryb 1: 250 I/min - (50°-400°).
- Tryb 2: 500 I/min - (50°-600°).
« Trwaly i silny silnik 0 mocy 2000 W.
+ Doskonata kontrola dzieki duzemu ekranowi LCD, kt6ry utatwia ustawianie
temperatury.
+ Narzedzie kompaktowe i lekkie z uchwytem pistoletowym utatwiajacym uzytkowanie.
+ Ochrona przed przecigzeniem: Element grzejny wytacza sie automatycznie
na kilka sekund w przypadku przegrzania. W tym okresie narzedzie generuje
chtodne powietrze.
* Narzedzie przewodowe z gniazdem europejskim 220-240 V/50 Hz.
+ Gotowe do uzycia: Razem z narzedziem dostarczana jest dysza szeroka i dysza
z reflektorem.
* Moc maksymalna : 2000 W.
+ Zasilanie: 220-240 V/50 Hz. E.2002B1
* Przeptyw powietrza (2 predkosci): 250 I/min i 500 I/min.
+ Dostarczany z 2 dyszami: E.2002B1 - E.2002B3.

il

et

|1 Lol

+ E.2002B1: Dysza szeroka, wym. (df. x wys. x $r): 75 x 75 x 33,7 mm; masa 58 g.
+ E.2002B2: Dysza szeroka wygieta, wym. (df. x wys. x $r): 75 x 80 x 33,7 mm; E.2002B2
masa 56 g.
+ E.2002B3: Dysza z reflektorem, wym. (dt. x wys. x $r): 33 x 60 x 33,7 mm; G::,'
masa 32 g.
+ E.2002B4: Dysza redukujaca, wym. (df. x wys. x r): 20 x 52 x 33,7 mm;
masa 30 g E.2002B3
= H mm] I fmm] L [mm] A g Shee
E.2015 210 72 250 980 E.2002B4
\
" Pistolet do kleju
+ Do klejenia tworzyw sztucznych, gabek z tworzyw syntetycznych, tkanin, i
drewna i tworzyw warstwowych w zakresie budownictwa, meblarstwa,
w warsztatach montazowych zespotow elektrycznych i elektronicznych, @

w warsztatach samochodowych.

+ Napiecie: 110-240 V (bez automatycznego przetaczania). / /é

* Moc maks. : 40 W. .‘_és»

+ Dostarczany w pudetku kartonowym z trzema pateczkami kleju e

uniwersalnego. .
FLUO
rRFid
™™

= H [mm] | [mm] L [mm] AA[q]

E.900B 160 30 195 303 ﬂ-
Lo—c-
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KLUCZE DO RUR

N 131A - Model ,,Stillson”

+ Zakres: 0 do 102 mm; 0 do 3"1/2. N 4’

+ Klucz bardzo mocny, uzebienie hartowane na 55 HRc.
+ Doktadne dokrecanie dzigki starannej obrébce wykariczajacej gwintow i
$limaka, dobry chwyt w reke.

= A[m';‘nkls- Amaks.["] B[mm] E(mm] Limm] L[] A2 kg
131A.8 27 34 195 125 200 8 0280
131A.10 34 1 250 160 250 10 0,600
131A.14 49 M2 295 210 350 14 1060
131A.18 60 2 320 240 450 18 1,800
131A.24 76 2 45 275 600 24 3000
131A.36 102 312 495 305 900 36 6000

+ Zakres: 0 do 140 mm; 0" do 5". V—,

+ Korpus zeliwny.
+ Szczeka stata, wymienialna, hartowana na 55 HRc.
+ Szczeka ruchoma ze stali kutej.

= A[mf‘n"]s- Amaks.[] Bimm] E[mm] Limm] L[] A ko]
13408 35 1 15 145 200 8 0400
134A.10 54 2 20 175 250 10 0780
134A.14 60 2 % 215 350 14 1500
134018 76 212 29 260 450 18 2400
134A.24 102 312 35 295 610 24 4000
134A.36 140 5 35 430 920 3 9,000

-

+ Zakres: 0 do 76 mm; 0 do 2"1/2.
+ Korpus z lekkiego stopu.
+ Szczeki kute ze stali hartowanej na 55 HRc.

= Amaks.[mm]  Amaks.['] E[mm] L[mm] L[] &2 [k
135A.14 49 1172 34 350 14 0940
135A.18 60 2 39 450 39 1480
135A.24 76 2112 47 600 47 2450

_—

« Zakres: 0 do 140 mm; 0" do 5".

j < t 7 « Cechy charakterystyczne takie same, jak w modelu 134A.
e == — = Ass: Amaks.(] Blmm] Efmm] Limm] L[] AR kgl
o 133014 60 2 26 215 350 14 1000
133A.18 76 212 30 260 450 18 1560
1330.24 % 3 3 295 600 24 2460
133A.36 140 5 #4320 W0 3B 5180




NARZEDZIA DO RUR

KLUCZE DO RUR

N 120A - Model z gtéwka odchylong pod katem 45 stopni

DIN 5234

+ Zakres: 10 do 60 mm; 3/8" do 2".

« Korpus ze stali kutej wysokiej jakosci.

+ Uzebienie specjalne do uchwycenia rury
w 3 punktach.

Amaks. Amaks. B E L ' AA
= ] il mm [mm [ Otwarcie maks. [mm] kal
120A.1 34 1 22 10 345 45 0.840
120A.1'1/2 49 1'1/2 26 13 450 59 1.450
120A.2 60 2 39 17 600 76 2.400

DIN 5234

+ Zakres: 10 do 60 mm; 3/8" do 2".

« Korpus ze stali kutej wysokiej jakosci.

+ Uzebienie specjalne do uchwycenia rury
w 3 punktach.

Amaks. Amaks.

Lo IuE @

B E L ;

= it 1 fm om o Otwarciemaks om0 ' v
121A.1' 34 1 2 14 345 48 0.850 —
121A1'1/72 49 112 26 19 450 55 1.550

121A.2' 60 2 39 21 600 68 2.300 e L >
KLUCZE LANCUCHOWE, KLUCZE PASKOWE

Na 136A - Model dwukierunkowy, taricuchowy

+ Zakres: 60 do 140 mm.
« kancuch i korpus ze stali hartowanej.
+ Dokrecanie i odkrecanie bez odwracania klucza, dzigki

podwojnemu uzebieniu.
+ 136.D2: taricuch zapasowy do modelu 136A.2.
+ 136.D4: taricuch zapasowy do modelu 136C.4.
= Almm] A[" B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] AR [kg]

136A.2 60-114 2-4'" 20 7 7 360 460-18,5  1.040
136C.4 90-140 3-5 30 10 10 600  600-24'  3.100

N 137A - Model o duzej mocy

+ Zakres: 50 do 180 mm.
* Rekojes¢ ze stali kutej.
+ Uzebienie hartowane na 48 HRc.
+ Szczeki poddane obrébce antykorozyjnej.
+ System ,grzechotki" dwukierunkowej dla utatwienia
prac wykonywanych w rowach.
+ 137B.C2'1/2: taficuch zapasowy do modelu 137B.2'1/2.
+ 137B.C4" farcuch zapasowy do modelu o duzej sile 137B.4'.
+ 137B.C6": faricuch zapasowy do modelu o duzej sile 137B.6'.

= Al" Almm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] AA [kg]
137B.2P1/2 2-3916 50-90 20 20 550 415-16" 4.500
137B.4 2'3/8-5'1/8 60-130 20 20 910 560-24" 8.000
137B.6 3'3/16-7'1/8 80-180 32 32 690 690-27" 10.500
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KLUCZE LANCUCHOWE, KLUCZE PASKOWE

N 138A - Model z paskiem nylonowym

+ Zakres: 0 do 165 mm. N

+ Korpus ze stopu aluminiowego.

[————— L ——
3] ‘ E
Lol
AI ) )
LLI ‘ A = Amm] A" E[mm] Ei[mm] L[mm] Li[mm] AA[g]
)
p 138A.17 60 2 42 27,5 300 450 280
S 138A.30 125 4 2 27,5 300 760 290
@ 138A.48 165 6 42 27,5 300 1200 310

Nl Pasek wymienny

+ Uzywany do klucza z paskiem nylonowym N

+ 138.517: pasek zapasowy L.430 mm do modelu 138A.17.

. + 138.S30: pasek zapasowy L.760 mm do modelu 138A.30.
+ 138.548: pasek zapasowy L.1200 mm do modelu 138A.48.

= AA[g]
138.517 %
138.548 44
138.530 74

GIETARKI

N 344B - Szczypce do giecia rur

|

+ Zakres: 8 do 18 mm.

+ Gigcie rur z miedzi twardej lub migkkiej.

+ Latwe zastosowanie w miejscu pracy bez uzycia specjalnej instalacji.
+ Pomiar kata giecia (0° - 180°).

+ Do przenoszenia w skrzynce narzedziowe.

+ Wytwarzane ze stali kutej i obrobionej.

= Al" A [mm] L [mm] L1 [mm] ANA [kq]
344B.8 5/16 8 208 14 0.340
344B.10 - 10 245 23 0.700
344B.12 - 12 270 30 0.900
344B.14 - 14 352 42 1.800
344B.16 5/8 16 380 54 2.640
344B.18 - 18 380 55 2.900
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OBCINAKI DO RUR ZELAZNYCH, ZE STALI NIERDZEWNEJ

AP Obcinak do rur zelaznych N Obcinak do rur ze stali nierdzewnej

| |

| Lol IlmE ©

. Doklad dzenie bod . tonadi + Doktadne prowadzenie podczas cigcia prostopadtego.
° a,r,]e prgwa Zenie podczas Cigela prostopadiego. + Wyposazony w krazek pozwalajacy na cigcie rur ze stali nierdzewne.
+ Dlugo$¢ minimalna 255 mm - maksymalna 310 mm. - Wymiary: 160 x 34 mm
* Zakres: 10 do 42 mm, 1/8 do 1"1/8. + Zakres: 21 do 60 mm: 1/2" do 2"
+ Dlugo$¢ minimalna 310 mm - maksymalna 400 mm.
- 38A.F5: Zestaw 5 krazkow zapasowych. 9 y

- 337.F5: Zestaw 5 krazkow zapasowych.

= | [mm] L [mm] A [kg] =D L [mm] AA [k
3388B.1 34 130 1.480 337A.2 160 2.700
\E Precyzyjny obcinak do rur ze stali nierdzewnej
+ Pokretto do szybkiej regulacji, pokryte migkkim materiatem dla wiekszej wygody.
* 4 rolki do doktadnego prowadzenia rury.
+ Chowana gratownica.

* Krazek zapasowy w zestawie.
. Bardzo tatwa wymiana krazka bez koniecznosci uzycia narzedzi.
« Srednica cietych rur ze stali nierdzewnej od 3 do 35 mm.

- 334.M5: zestaw 5 krazkéw zapasowych. 334C.35NX
333C.67NX

= A4 [kl

334C.35NX 0.440

333C.67NX 0.944
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OBCINAKI DO RUR MIEDZIANYCH

N Precyzyjny obcinak do rur miedzianych

+ Wygodne pokretto zapewniajace szybki przesuw.

+ Optymalne prowadzenie rury. Ciecie pod katem 90°.
+ Przewezenie do cigcia kotnierzy na ptasko.

« Zaokraglarka obrotowa chowana 3,2 mm.

+ Krazek zapasowy w zestawie.

+ Srednica ciecia: 3 - 35 mm ; 1/4 - 1"1/4.

334C.35

- 238A.M5: Zestaw 5 krazkéw zapasowych.

333C.67

333C.67M = A3 [kl
334C.35 0.944
333C.67 0.927
333C.67M 0.938

N 238 - Miniaturowy obcinak do rur miedzianych

+ 238B.16, kolor szary, 238C.28, kolor czerwony.
+ Model o bardzo zwartej budowie.

+ Uzywany na rurze zainstalowane;.

+ Bardzo maty promien gabarytu.

+ Krazki zapasowe, zestaw 5 krazkéw:

- 238B.16M5 do modelu 238B.16.

- 238A.M5 do modelu 238C.28.

- 238.M5 do wcze$niejszego modelu 238.16.

= A[mm] A" Himm]  L{mm] Li[mm] L2[mm] AA [g]
238B.16 3-16  1/8-58 35 55 38 21 120

OBCINAKI DO RUR PLASTIKOWYCH

N Obcinak do rur z grzechotka

+ Obcinak do rur PCV o $rednicy do 25 mm: 4 x 2,5 mm maks ;
4 x 3/32 s. inch.

+ Szybkie cigcie bez tworzenia "zadzioréw".

+ Automatyczne rozwarcie szczeki.

+ Posuw grzechotkowy z mechanizmem przeciwpowrotnym.
+ Szybki posuw przy cieciu rur 0 matych $rednicach.

+ Narzedzie do ukosowania krawedzi wbudowane w rekojesé.

= A maks. [mm] A maks. ["] | [mm] AA [kq]
335.25 25 1 195 0.165
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OBCINAKI DO RUR PLASTIKOWYCH

N Obcinak do rur o duzej srednicy z grzechotka

+ Obcinak z grzechotkg do rur PCV o $rednicy do 40 mm:
+ System grzechotkowy do cigcia bez wysitku.
+ Powrét ostrza do pozycji spoczynkowej przez rozwarcie ramion.

Lo IuE @

= AR kg
335B.40 0.600
N oeinaki do rur plastikowych =N
+ Obcinak z grzechotka do rur plastikowych o $rednicy do 63 mm: O
+ Opatentowane ostrze o profilu ,V” do doktadnego ciecia,
nawet najcienszych rur.

+ Mozliwos¢ ciecia kabli gigtkich wielozytowych do 5 x 2,5 mm?.

+ Ostrze tnace ze stali nierdzewnej: solidno$¢ i trwato$¢ ciecia. C:j'

= A maks. [mm] A maks. ["] | [mm] AA [k @}Dc
335.63 63 2"1/2 430 1.100

GRATOWANIE - FAZOWANIE

Na Zestaw do gratowania-fazowania w skrzynce l [
+ Zestaw narzedzi niezbednych do gratowania i fazowania rur stalowych, aluminiowych, miedzianych, mosigznych, plastikowych. \I—, -
+ Dlugo$¢ uzytkowa uchwytu ostrza: 110 mm. ///;
.’:/‘:
N~

- 325.01 Gratownica jednoczesciowa z ostrzem krétkim, do stali i aluminium

- 325.02 Rekojes$¢ uchwyt do narzedzi. =

- 325.03 Przedtuzacz uchwytu do ostrzy: do ostrzy o $rednicy 2,6 i 3,2 mm. @

- 325.05 Skrobak tréjkatny, zaostrzony na obu zakoriczeniach.

- 325.L1J10 Zestaw 10 ostrzy ze stali HSS do stali i aluminium;
dtugos¢ 23 mm; $rednica 2,6 mm.

- 325.L.10J10 Zestaw 10 ostrzy ze stali HSS do stali i aluminium;
dtugo$¢ 23 mm; $rednica 3,5 mm. =

- 325.L.35J10 Zestaw 10 ostrzy ze stali HSS do stali i aluminium; rRFid
dtugo$¢ 47 mm; $rednica 3,2 mm.

0—0©
= H [mm] | [mm] L [mm] AA [kq]
325 40 110 200 0.425 ﬂ-
Lo—0r
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NARZEDZIA DO KIELICHOWANIA RUR

N Zestaw do kielichéw S.A.E, DIN, S.A.E./DIN

« Zakres: rury miedziane i stalowe @ 4,75 do 12 mm;
3/16" do 1/2".

+ Grubo$¢: 0,7 do 1 mm.

+ Mozliwo$¢ zamocowania praski w imadle dla wigkszego bezpieczenstwa.

+ Formowanie szybkie i bez wysitku.

+ Zestaw zawiera 11 stempli i 10 matryc.

+ Instrukcja obstugi pozwala na wybér w zaleznosci od typéw wykonywanych

kielichdw.
=0 H [mm] | [mm] L [mm] AA [k
347 82 224 396 79

N Przyrzad do kielichéw urzadzen chtodniczych, z matryca metryczng 6 mm - 14 mm

+ Zakres: rury o $r. 6 do 14 mm.
+ Umozliwia wykonanie kielichéw stozkowych pod

katem 45°, na koricu rur miedzianych, bez koniecznosci
wyzarzania metalu.
+ BP115 wymiary: 332 x 143 x 67 mm.

- 239.MU: Matryca calowa: rozwarto$¢ rury o $r. 3/16" do 5/8".

= H [mm] | [mm] L [mm] AA Tkg]
239 67 143 332 1.520

Na Zestaw metryczny do urzadzen chtodniczych

+ Jarzmo i matryca do rur o $rednicy: 6-8-10-12-14 mm.
+ 334C.35 Obcinak do rur.

+ Dostarczany w kasecie plastikowej.

= H [mm] | [mm] L [mm] AA [kg]
240.M 67 143 332 1.820

N Zestaw metryczno-calowy do urzadzen chtodniczych

+ Jarzmo.
* Matryca do rur o $rednicy: 6-8-10-12-14 mm.

+ Matryca do rur o $rednicy: 3/16"-1/4"-5/16"-3/8"-7/16"-
1/2"-5/8".
+ 334C.35 Obcinak do rur.
+ Dostarczany w kasecie plastikowej o wymiarach: 350 x 125 x 40 mm.

= A k]
242 2.400




NITOWANIE

SKRZYNKI | MODULY

AP Komplet ,,utrzymanie ruchu” z nitami
aluminiowymi o réznych grubosciach

|

Zawiera:

- Y104: Nitownica.

- Asortyment nitéw z tbem standardowym o $rednicy 4 - 4,8 mm, nitéw z
tbem szerokim 4,8 mm o wymiarach najcze$ciej stosowanych przy faczeniu
materiatéw o grubosci od 1,3 do 13 mm (okoto 450 nitéw).

- Kaseta z przegrédkami i informacja o zawartosci.

= H [mm] L [mm] P [mm] A Tkg]
Y.RIV1 60 360 300 2.700

AP Komplet ,,utrzymanie ruchu” z nitami

aluminiowymi o réznych
grubosciach

Zawiera:

+ Y.104: Nitownica.

+ Asortyment nitéw aluminiowych z tbem standardowym 4 x 8 - 4 x 10 -
48x8-4,8x10initéw ztbem szerokim 4 x 8 i 4 x 10. Okoto 600 nitéw.

= H [mm] L [mm] P [mm] AA [kq]
Y.RIV3 60 360 300 2.350

|

N Zestaw do nito-nakretek

|

Zawiera:

+ Y107 Szczypce do nito-nakretek

+ Asortyment nito-nakretek M4 - M5 - M6 stalowych o wymiarach ogolnie
uzywanych przy faczeniu elementéw o grubosci od 0,3 do 3 mm (okoto
100 nito-nakretek).

+ Kaseta z przegrédkami, zawierajgca informacje o zawartosci i instrukcje
obstugi. 360 x 300 x 60 mm.

= H [mm] L [mm] P [mm] AA [kq]
Y.M46 60 360 300 2.500

Na Modut do nitowania

el
— o

« Zawiera:
- Y104: Nitownica.

- 600 nitéw aluminiowych: - teb standardowy: 4x8 - 4x10 - 4,8x8 - 4,8x10.-

teb standardowy lakierowany czarny: 4x8 - 4x10.
- Sposab dostarczenia: wktadka PL.377.

= H [mm] | [mm] L [mm] AA [kg]
MO0D.Y105 40 175 418 2.0

=
S

LSS

©

FLUO
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WYPOSAZENIE INDYWIDUALNE - UTRZYMANIE RUCHU NITOWANIE

NITOWNICE

N Nitownica o zwigkszonej trwatosci

+ Nowa koncéwka z wktadka zwigkszajaca trwato$e.
+ Sprezyna powrotna.

+ Dostarczana z 3 koricéwkami i kluczem do dokrecania.
+ Zakres: @ 5 mm aluminium, o 4 mm stal.

=D AA [kg]
Y.104 0.585

N Nitownica

« Zakres:
- Nity aluminiowe o $rednicach 3-3,2-4-4,8 -5 mm.

- Nity stalowe o $rednicach 3 - 3,2 - 4 mm.
+ Sprezyna powrotna podirzymujaca nitownice w pozyciji otwartej.
+ 3 koricowki do nitéw d 3 do 3,2 mm - 4 mm - 4,8 mm do 5 mm.

= d [mm] H [mm] L (mm L1 [mm] A [kl
Y1038 2 84 250 2 0.632

+ Zakres: $rednica 6,4 mm dla nitéw aluminiowych;
$rednica 6 mm dla nitéw stalowych.

+ Odb6j amortyzujacy uderzenie przy zrywaniu nitu.
+ Dostarczana z 4 koricowkami dla $rednic 4 - 5 - 6 - 6,4 mm i pojemnikiem
odbiorczym nitéw.

= d [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] AA [kq]
Y.116B 22 164 526 66 1,900




NITOWANIE

E O

NITOWNICE

Na Nitownica przegubowa

il

et

« Zakres: $rednica 6,4 mm dla nitéw aluminiowych; Srednica —_—
5 mm dla nitéw stalowych. \,—, —

+ Model przystosowany do intensywnego uzytkowania,
szczegolnie na placu budowy.

+ Dostarczana z 5 koricwkami: $rednice 3 do 3,2 mm -
4 mm-4,8do5mm-6mm-6,4mm.

r———
= d [mm] H[mm] L [mm] L1 [mm] AA [kg] ==
Y.113B 25 184 310 90 2,150

Ol

N Nitownica do nito-nakretek

« Zakres: M6 dla stali; M5 dla stali nierdzewnej.

+ Dostarczana z 3 uchwytami M4 - M5 - M6.

+ Narzedzie bardzo wygodne w uzyciu, mozna
je obstugiwac 2 rekami.

= d [mm] H [mm] L [mm] L1 [mm] A [kq] /
Y.107 25 140 335 50 1,170 .,\ S
N Nitownica pneumatyczna NS
+ Lekka i dobrze wywazona maszyna ze stopu aluminium, FLUO
+ Do nitéw 3,2, 44,8 mm.
« Sita rozciagajaca 9,4 kN. =
+ Szybki demontaz korcowki. rFid

+ Szybki demontaz uchwytu szczek.

+ Mafa sita wigczania.

+ Spust na 2 palce.

+ Odprowadzenie powietrza o regulowanym kierunku.

+ Skok narzedzia 18 mm.
+ Ci$nienie robocze: 6.2 bar. 4

= d [mm] d1 [mm] H [mm] L [mm] L1[mm]  AA [kq]

Y.135F 88 20,6 304 259 79 1.3 ﬂ-




WYPOSAZENIE INDYWIDUALNE - UTRZYMANIE RUCHU SMAROWANIE

SMAROWANIE

N Oliwiarka reczna

+ Pojemno$¢: 500 cmd,
+ Korpus ze stali cynkowanej.

+ Dostarczana z: 376A.1 Rurka sztywna wygieta.

= L [mm] A [k]
376A 420 0.830

N Smarownica dzwigniowa

+ Pojemnik ze smarem.
+ Stosowana ze smarem w magazynku lub smarem luzem.

+ Przewod elastyczny zgodny z norma DIN 1283 (ci$nienie
statyczne i rozerwanie).
+ Rurka elastyczna z gumy homologowanej zgodnie z normag DIN 20024.
+ Ciénienie: 400 bar, mozliwo$¢ odpowietrzania.
+ Pojemno$¢ 500 cm? lub 400 g smaru.
+ Srednica przewodu elastycznego: 13,1 mm.
+ Promien zgiecia rurki = 90 mm. 90 mm.
+ Dtugos$é: 370 mm bez rurki.

=9 L [mm] AR [kg]
378A.50 370 1.356

N Mini smarownica

1 0 0.

DIN1282
+ Korpus ze stali niklowanej.

+ Dostarczana z 1 koricowka typu smarowniczego
lub 1 koricowka typu hydraulicznego.

+ Pojemno$¢: 150 cm?.

+ Ciénienie: 200 bar.

+ Diugosé: 345 mm

+ Srednica 43 mm.

= L [mm] A [kg]
3778 345 0.410




SMAROWANIE
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SMAROWANIE

N Smarownica pneumatyczna

il

et

L

+ Korpus z aluminium, pojemno$¢ 500 cmd, czyli 400 g smaru; —
przeptyw 1 cm?® na dawke.

+ Cisnienie powietrza 2 do 8 bar (6 bar zalecane).
+ Ztacze zasilania o $rednicy 8 mm.
+ Napetnianie z naboju lub smarem luzem.
+ Dlugo$¢: 179 mm; wysoko$¢: 380 mm.
+ Dostarczana z rurka wygieta i koricowka : 379A.1. m

r———
= H mm] L fmm] AR kgl ==
379A 380 179 1.700

Ol

N Zestaw koncowek do smarowania

« Zestaw rurek sztywnych, rurek gigtkich i tacznikow do wszystkich typow
smarownic standardowych. ,—,
+ Stosowane w modelach 378A i 379A.
+ Wymiary skrzynki: 310 x 110 x 55 mm.

= H [mm] I fmm] L mm] A [k y 2
| =
380 55 110 310 0.425 (=
N 373 — Olejarki proste ©

FLUO
+ Model z pompa.
+ Korpus z blachy stalowej.

+ Przewdd elastyczny 165 mm: 373.1.

= lloé¢ oleju [em?3] A [kg]
373.20 200 0.210
373.30 300 0.236 ﬂ-




WYPOSAKENIE INDYWIDUALNE - UTRZYMANIE RUCHU IMADLA - PRASY - ZWORNICE

IMADLA

N 1224 - Imadto $lusarskie obrotowe 360°

+ Imadta z zeliwa grafitowego sferoidalnego, wytrzymatos$é
na zerwanie minimum 700 N/mm?.
+ Duza podstawa oporowa prowadnicy pryzmatycznej / szczeki
ruchomej: Brak uginania prowadnicy, dziatanie imadta zapewnione
nawet przy duzych obciazeniach.
+ Szczeki rownolegte wymienne. Wysoka wytrzymato$¢ na zuzycie,
twardo$¢ 48/53 HRc.
+ Szczeki w ksztatcie V do zaciskania rur, wyjmowalne. Twardo$¢ 40/46 HRc.
+ System regulacji z 2 Srubami do kasowania luzéw.
+ Czerniona rekojesé.

> A
I v
* Hi
H 'Y
v = A[m:]k]s. B[mm] Hmm] Hi[mm] L[mm] L1[mm] L2 [mm] L3 [mm] AT [kg]
B
B, 1224100 125 63 164 74 345 104 51 70 970
v (TS 1224125 150 75 178 8 380 127 53 76 1284
i =] B 1224150 200 95 205 94 460 154 60 91 1888
Ll 1 1224175 235 118 241 123 532 178 68 111 2636

N 1224.E - Imadto $lusarskie state

+ Imadta z zeliwa grafitowego sferoidalnego, wytrzymato$é
na zerwanie minimum 700 N/mmz.

+ Duza podstawa oporowa prowadnicy pryzmatycznej / szczeki
ruchomej: Brak uginania prowadnicy, dziatanie imadta zapewnione nawet
przy duzych obcigzeniach.

+ Szczeki rownolegte wymienne. Wysoka wytrzymato$¢ na zuzycie,
twardos¢ 48/53 HRc.

« Szczeki w ksztatcie V do zaciskania rur, wyjmowalne. Twardo$¢ 40/46 HRc.

+ System regulacji z 2 $rubami do kasowania luzéw.

+ Czerniona rekojesé.

= Aﬁ?#]& B[mm] H[mm] H1[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] L3[mm] AA [kg]
1224.100E 125 63 142 74 345 104 51 70 8,67
1224.125 150 75 156 83 380 127 53 76 11,34
1224.150E 200 95 183 94 460 154 60 91 17,26
1224175 235 118 216 123 532 178 68 11 24,68

=/FRCOME



IMADLA - PRASY - ZWORNICE
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PRASY MONTAZOWE

N 271A - Scisk maty

il

et

+ Zakres: od 0 do 250 mm i od 0 do 9"7/8.

+ Wykoriczenie: cynkowane - ruba czerniona. I
= A maks. [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] A [kg] L
271A.40 40 100 75 42 0,300 ‘
271A.60 60 130 98 57 0,510 fo—-
271A.80 80 167 115 67 0,810
271A.100 100 192 131 7 1,170
271A.120 120 223 148 88 1,680
271A.150 150 262 162 98 1,980 ==A
271A.200 200 320 185 108 3,240
271A.250 250 380 202 118 3,950
N
) n

Na 271A.L - Scisk duzy

+ Zakres: od 0 do 150 mm i od 0 do 5"7/8.
+ Wykoriczenie: cynkowane - $ruba czemiona.

= A maks. [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [k
271A.150L 133 288 213 133 3,320

Na Scisk do spawania tukowego

P s 0 ERL e e FLUO
+ Zakres: od 0 do 80 mmi 0 do 3"1/8. (9] T 7mA 6t Yerrer
+ Sruba miedziowana i utrzymanie masy w pozycji za pomoca o T ;o
mosigznych elementéw ztacznych. 2 RF? d

* Powierzchnia: cynkowana.

= A maks. [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [q]
271A.80S 80 167 115 67 920




WYPOSAKENIE INDYWIDUALNE - UTRZYMANIE RUCHU IMADLA - PRASY - ZWORNICE

ZWORNICE

N 272A - Zwornice tloczkowe

+ Zakres: 0 do 1500 mm.

+ Montaz precyzyjny dzigki zaciskaniu bez obrotu ttoczka.

+ Szyna z hartowanymi karbowanymi krawedziami bocznymi do swobodnego
mocowania; przegub uchylny kulisty.

+ Wykonczenie: lakierowane, szyna cynkowana.

= A[mk]s- ExEl[mm]  Lmm]  Ufmm  L2[mml  AB Kk
272A.300 300 308 370 150 80 1,700
272A.400 400 30%8 470 150 80 1,900
2722500 500 308 600 150 80 2100
2724600 600 35%9 680 180 100 2,900
272A.800 800 35%9 880 180 100 3,370
272A.1000 1000 35x9 1100 180 100 3840
27211200 1200 35x9 1300 180 100 4310
272A.1500 1500 35%9 1600 180 100 5000

_—

+ Zakres: 0 do 1000 mm.
+ Odsadzenie: 150 mm.
+ Te same charakterystyki, jak przy modelu 272A, lecz z dodatkowa zaleta, ktéra

polega na odsadzeniu ramion z szerokimi zaciskami od suwaka, pozwalajaca na
$cisniecie szerokich elementéw.
= Apass ExElfml Linm] L 2] ARGl
272.300L 300 40x9 440 215 150 3,000
272.400L 400 40x9 540 215 150 3,300
272.600L 600 40x9 740 215 150 3,900
272.1000L 1000 40x9 1140 215 150 5,100




IMADLA - PRASY - ZWORNICE 1

PRASY MONTAZOWE

N 274 - Zwornice Srubowe o mocy 6500 N

+ Zakres: 0 do 500 mm.

+ Zacisk: 6500 N maks.

+ Szyna profilowana hartowana, ramig i suwak ze stali kutej,
$ruba z gwintem prostokatnym do mocnego dociskania.

(Lo IuE @

+ Przegub kulisty uchylny pod katem 30°. —fl e > =)

+ Wykonczenie: ocynkowane. T A T S
= Amaks. [mm] EXET[mm] Limm] Li[mm] L2[mm] AR [kg] T7 1 pal)

274.200 200 195x9,5 250 150 100 0,720 0 )

274.300 300 25x12 360 190 140 1,600 | £

274.400 400 25x12 460 170 120 1,650 l \& v

cx::"
274,500 500 25x12 560 170 120 2,000 H y o LA T
S

N 275 - Zwornice $rubowe o mocy 12000 N

+ Zakres: 0 do 1 000 mm. %
+ Zacisk: 12000 N maks.
+ Szyna prowadzaca i $ruba o duzych przekrojach do mocnego zaciskania:
do 1,2 t migdzy ramieniem i suwakiem. &
+ Przegub kulisty uchylny pod katem 35°.
™™

. . —El e ——
+ Wykoriczenie: ocynkowane. A
> €

I
= Amaks.[mm] ExE1[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] AAlkg] T ? H]If
275.300 300 30x15 350 180 140 2,800 U )
275.500 500 30x15 560 180 120 3,000 l £
275.800 800 30x15 880 180 120 4,200 |\ v
275.1000 1000 30x15 1100 180 120 4,800 l A\ il
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