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PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE CIECIE

OPRAWKA DO BRZESZCZOTOW

PIERWSZA OPRAWKA DO BRZESZCZOTOW Z CALKOWITA KONTROLA NAPIECIA BRZESZCZOTU!

© @
OPTYMALNE | PRECYZYJNE 0SZCZEDNOSC CZASU Zawsze perfekcyjne cigcie
CIECIE + Zakres cigcia 100 mm na catej dtugosci * Aby uzyska¢ optymaine napiecie
+ State napiecie brzeszczotu: 110 kG, kabfgka. ciecia (110 kg), obrd¢ pokretto,
kontrolowane automatycznie. * Ultra-szybka wymiana brzeszczota. az ustyszysz kliknigcie..
+ Sztywny kabtak aluminiowy. + 8 pozycji ciecia co 45°.

« Ergonomiczny uchwyt z dwoch
materiatéw, ograniczajacy drgania.

Kg

LONGEVITE REDUITE
NO DURABLE CUTTING

| e 8110k

‘COUPE NON PRECISE 360°
&nn CUTTING 8 pozyc]i b

T T T T

T T T
Nb de sciages - Cutting No

N Oprawka do brzeszczotéw do metalu

NF E 73-073, DIN 6473

+ Automatyczna kontrola naciggu brzeszczotu
wynoszacego 110 kg, zapewniajgca optymalne i trwate cigcie.

+ Kabtak aluminiowy zapewniajacy maksymalng sztywno$¢.

* Ergonomiczny uchwyt = maksymalna wygoda cigcia.

+ 8 pozycji brzeszczotu.

+ Ultra-szybka wymiana brzeszczotu.

+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.

+ Wymiary (dt. x szer): 440 x 145 mm.

* Dostarczane z zamontowanym brzeszczotem.

+ Ostrza wymienne: 668A.

= L [mm] AA[g]
603F 440 830
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OPRAWKA DO BRZESZCZOTOW

OPRAWKA ,,KLASYCZNA” DO BRZESZCZOTOW 601

+ Minimalna martwa
przestrzen do
rozpoczecia cigcia.

Praktyczna i
kompaktowa!

Kompaktowa:
przechowywanie
w metalowej
skrzynce
narzedziowej,
torbie
materiatowej lub
module wézka.

* 2 pozycje brzeszczotu na * Podparcie dla lewej
obrobionych trzpieniach ze dtoni.
zgrubieniami.

N Oprawka kompaktowa do brzeszczotéw do metalu

NF E 73-073, DIN 6473

+ Konstrukcja z metalu i zywicy zabezpieczona

przed uderzeniami: lekka i kompaktowa.
+ Napiecie brzeszczotu do 80 kg.
+ 2 pozycje brzeszczotu: 45° i 90°.

+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.

+ Wymiary (dt. x szer): 385 x 145 mm.

+ Dostarczane z zamontowanym brzeszczotem.

+ Brzeszczoty wymienne: 668A.

= L [mm]
601 385

AR g]
590

Na Oprawka z kabtgkiem ptaskim - oprawka regulowana

NF E 73-073, DIN 6473
* Rekojes¢ drewniana.

+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.

+ Brzeszczoty zamienne: 668A.

=D L [mm] L1 [mm]
599 520 300
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PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE CIECIE

OPRAWKA DO BRZESZCZOTOW

Na Oprawka prosta z prowadnicg

+ Pozwala na wysuwanie korica brzeszczotu na zadang dtugosé,
do ciecia w miejscach o utrudnionym dostepie.

+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.

* Brzeszczoty zamienne: 668A.

Ejle—— 1L 4>‘

%—zuﬂli::fﬁj
T = d [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] A [g]
d 606A 33 16 350 190 410

—— L] ——>

Na Oprawka z rekojescia typu rewolwer z przesuwng prowadnicg brzeszczotu

+ Przesuwna prowadnica brzeszczotu trzyma brzeszczot
podczas catej operacii ciecia.

+ Pokretto umozliwia zablokowanie prowadnicy w pozycji
cofnietej dla podtrzymania wysunigtej cze$ci brzeszczotu.

+ Uzytkowanie z brzeszczotami standardowymi 300 mm.
+ Brzeszczoty zamienne: 668A.

= E [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
605.B 30 370 130 780

Na Modut piankowy pita — pomiar - pilnik

+ W zestawie:
- 234.S: rysik traserski;

- 603F: pitka do metali z aluminium;

- 893B.319: tasma miernicza;

- CAR.MD200EMA: pilnik kwadratowy po$redni 200 mm z rekojescia;
- DRD.MD250EMA: pilnik pétokragty 200 mm z rekojescia;

- PAM.B250EMA: pilnik zdzierak ptaski 200 mm z rekojescia;

- TRI.MD200EMA: pilnik tréjkatny posredni 200 mm z rekojescia;

- wktadka piankowa PM.MODG603F

= H [mm] | [mm] L [mm] AA [kq]
MODM.603F 45 188 418 2.1
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CIECIE

BRZESZCZOTY DO Pit. RECZNYCH

\" Modut cigcie - pomiar - pilniki .
« Zawiera:

- 601: Oprawka do brzeszczotow.

- 668A.10 10: Brzeszczoty (10 zabkéw na cm).

- 234.S: Rysik traserski.

- DELA.1051.300M: Liniat ze stali nierdzewnej 2-stronny 300 mm.

- 893B.319: TaSma miernicza 3 m

- 5 pilnikow z rekojescia:
PAM.B250EMA (pilnik zdzierak ptaski)
DRD.MD250EMA (pilnik pétokragty, posredni)
CAR.MD200EMA (pilnik kwadratowy, posredni)
TRI.MD200EMA (pilnik trojkatny, posredni)
RD.MD200EMA (pilnik okragty, po$redni).

- Wktadka PL.335.
= H [mm] L [mm] ANA [kg]
MOD.601 40 600 23

BRZESZCZOTY DO METALU 668A

Produkowane
ze stali kobaltowej

+ lepsza odporno$¢ na rozgrzewanie, zmniejszenie

zuzycia zebow. =l

+ Jednolite parametry przez caty okres uzywania

brzeszczotu.
* lepsza elastyczno$¢ i bardziej réwne ciecie. //f;
+ Przystosowany do wszystkich materiatow. =

« dostepny w wersjach 8, 10 i 12 zebow.

Na 668A - Brzeszczot bimetalowy ze stali kobaltowej (100 sztuk)

+ Charakterystyki: rRFiId
- 668A.8: do stali pttwardej grubej - zalecana grubo$¢: 6 - 25 mm.

- 668A.10: do stali specjalnych lub stopéw - zalecana grubo$¢: 3 - 6 mm.
- 668A.12: do stali nierdzewnej, miedzi - zalecana grubos¢: 1 - 3 mm. %%
+ Brzeszczot ze stali kobaltowej: wyzsza odporno$¢ na rozgrzewanie,
ograniczenie zuzycia zebow.
« Jednolite parametry przez caty okres uzywania brzeszczotu. ﬂ
+ Lepsza elastycznosé i bardziej rowne ciecie.
+ Przystosowany do wszystkich materiatéw. Qo
+ Dlugo$¢ brzeszczotu: 300 mm.
+ Pudetko zawierajgce 10 sztuk.
= llosé zebow Pojemnik A k]
668A.8 8 Kaseta plastikowa 0,020
668A.10 10 Kaseta plastikowa 0,018
668A.12 12 Kaseta plastikowa 0,018 _%_-_




PILNIKI

PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE

PRZEWODNIK DOBORU PILNIKOW

@

Dane techniczne FACOM:
+ Wykonanie ze stali stopowych o wysokiej zawarto$ci wegla.
+ Obrébka cieplna dopasowana dla kazdego modelu:

- 64 do 66 HRc dla pilnikéw Slusarskich.

- 53 do 56 HRc dla tarnikéw.

- 65 do 67 HRc dla pilnikéw do ostrzenia.

@

Wyboér typu nacigcia w . Tworzywa twarde,| ~ Aluminium T
zale%noéciyzd obra%ianego Stal | Zeliwo [Mosigdz drewngimaterialy i materiaty Porady do dobo_ru P||n|ka- ..
materialu. drewnapodobne | miekkie Wyboru dokonujemy wg 4 kryteriow:
. 1. Ksztatt lub przekroj.
Nacigcie podwdjne do 2. Typ naciecia w zaleznosci od obrabianego materiatu.
RE BN BN () 3. Glebokos¢ nacieé w zaleznosci od wykonywanej pracy.
* Dla pilnikéw standardowych:
— - B: Zdzierak do prac zgrubnych.
N dyncze d )
;‘Sﬁéﬁé’h"éfgﬁdﬁiﬁ - MD: Posredni do prac zwyktych.
Do ostrzenia pit, do toczenia, % * Dla pilnikéw precyzyjnych:
Sﬁ,;’g:ﬁ gﬁg@’%‘ / Y - TOA: Zdzierak do prac zgrubnych.
' % - T2A: do prac standardowych delikatnych.

Naciecie krzywoliniowe 36
do materia}ém,y ciaglych | —— PODSTAWOWE KSZTATY g-h%gggsc,
iblach, itp. Daje bardzo | ———— ] PAM iost
gfadka powierzchnie,. | ————| @ [ ) o ([ PLASKI RECZNY POLOKRAGEY DRD OKRAGLY RD JeSd zawsze

- podawana
[ ] la czesci
Nacigcia tarnikowe ) a ® dac e
do materialow BTSN TROJKATY TRI KWADRATOWY CAR foboczej bez
ciagliwych i drewna. AAA PY Py U‘{V29ledn|an|a
Daje powierzchnie | A A A ¢ A m klina
chropowata. AAA mocujacego.

PRZEWODNIK DOBORU: REKOJESCI DREWNIANE DO PILNIKOW | TARNIKOW

Rodzaje pilnikéw 100 mm | 125mm | 150 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm
PAM: Ptaski reczny MAN.3 - MAN.3 | MAN.2 | MAN.1 | MAN.O
DRD: Pétokragty MAN.3 - MAN.3 | MAN.2 | MAN.1 MAN.0
TRI: Tréjkatny MAN.4 | MAN.3 | MAN.3 | MAN.2 | MAN.1 MAN.1
RD: Okragty MAN.4 | MAN.4 | MAN.4 | MAN.3 | MAN.2 | MAN.O
CAR: Kwadratowy MAN.4 | MAN.4 | MAN.4 | MAN.3 | MAN.2 | MAN.1
CT. Néz MAN.3 | MAN.3 | MAN.2 | MAN.2 | MAN.1 MAN.1
PIL: Ptaski prostokatny MAN.3 - MAN.2 | MAN.2 | MAN.1 -

PDE: Ptaski zbiezny MAN.3 | MAN.3 | MAN.2 | MAN.2 | MAN.1 | MAN.1
BAR: Trapezowy MAN.3 - MAN.2 | MAN.2 | MAN.1 -

FRC / FRO: Frezowane - - - - - MAN.0
TRO: Okragty do pit - - MAN.4 | MAN.4 - -

Rodzaje tarnikéw 100 mm | 125 mm | 150 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm
RAB.DRD: Pétokragty - - - - MAN.1 | MAN.O
RAB.P: Ptaski = = = - MAN.1 MAN.0
RAB.RD: Okragty = - - - MAN.1 MAN.0




PILNIKI 1

ZESTAWY PILNIKOW ﬁ%

Na o . G
MAN - Rekojesci drewniane do pilnikéw i tarnikéw %

+ Rekojesci z drewna lakierowanego, z skuwka stalowa niklowana.
+ Dostarczane pojedynczo.

= d [mm] L [mm] AA[g]
MAN.0 34 132 55
MAN.1 32 124 45
MAN.2 28 110 40
MAN.3 25 102 30
MAN.4 22 98 25

PRZEWODNIK DOBORU: REKOJESCI PLASTIKOWE DO PILNIKOW | TARNIKOW

Rodzaje pilnikéw 100mm 125mm 150mm 200mm 250 mm 300 mm

PAM: Pfaski reczny MP.4 B MP.3 MP.2 MP.1 MP.0

DRD: Pétokragty MP.4 - MP.3 MP.2 MP.1 MP.0

TRI: Tojkatny - - MP.3 MP.1 MP.0 MP.0
RD: Okragty MP.4 MP.4 MP.4 MP.3 MP.1 MP.0

CAR: Kwadratowy - - MP.4 MP.3 MP.1 MP.0

PIL: Ptaski prostokatny

CT N6z MP.4 . MP3 | MP2 | MPi - (ﬁp’
MP.4 MP3 | MP2 | MP1

PDE: Ptaski zbiezny MP.4 = MP.3 MP.2 MP.1 =

BAR: Trapezowy MP.4 - MP.3 MP.2 MP.1 -

FRC / FRO: Frezowane - - - - = MP.0

TRO: Okragty do pit - - MP.4 MP.4 - - p

Rodzaje tarnikéw 100 mm | 125 mm | 150 mm | 200 mm | 250 mm | 300 mm t.//ﬁ?

RAB.DRD: Pétokragty - - - - MP.1 MP.0 =

RAB.P: Ptaski = = - - MP.1 MP.0

RAB.RD: Okragty - - - & MP.1 - @
FLUO

N MP - Rekojesci plastikowe do pilnikéw i tarnikéw

+ Ergonomiczna rekojes$¢ plastikowa odporna na najbardziej agresywne %
rozpuszczalniki stosowane w warsztatach.

+ Dostarczane pojedynczo.

= d [mm] L [mm] AA[g]

MP.0 30 120 40

MP.1 30 120 45

MP.2 28 120 40

MP3 28 105 35

MP.4 25 100 20 ﬂ-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILNIKI

ZESTAWY PILNIKOW

N Zestaw 5 pilnikow N Zestaw 9 pilnikow

— —

+ Zestaw 5 pilnikéw do ogolnych + Zestaw 9 pilnikéw i tarnikéw do mechaniki
zastosowan mechanicznych oraz przy 0golnej i prac konserwacyjno-naprawczych.
naprawach samochodowych. + Zawiera:

* Zawiera: - PAM.B250A: Pilnik zdzierak ptaski.

- PAM.B250A: Pilnik zdzierak ptaski. - PAM.MD200A: Pilnik ptaski posredni.
- DRD.MD250A: Pilnik pétokragty posredni. - DRD.B250A: Pilnik ptaski ptokragty, zdzierak.
- CAR.MD200EMA: Pilnik kwadratowy posredni. - DRD.MD200A: Pilnik pétokragty posredni.
- TRI.MD200EMA: Pilnik tréjkatny posredni. - RD.B250A: Pilnik zdzierak okragty.
- RD.MD200A: Pilnik okragty posredni. - RD.MD200A: Pilnik okragty posredni.
+ Podstawka $cienna z blachy miotkowanej szarej (symbol CKS.35A) - CAR.MD200A: Pilnik kwadratowy posredni.

- TRI.MD150A: Pilnik tréjkatny posredni.
- RAB.DRDMD250A: Tarnik pétokragty posredni.
+ Podstawka $cienna z blachy miotkowanej szarej (symbol CKS.34A).

= A [kg] = AR [kg]
STG 1.265 STU 2.150
N Zestaw 6 pilnikow kluczykowych - Na Modut 5 pilnikéw - dtugo$¢ 200 mm

diugos¢ 100 mm

_— S

NFE 75-001, NFE 75-002 + Zawiera:
+ Pilniki typu genewskiego z rekojescia drewniana. - PAM.B200EMA: Pilnik zdzierak ptaski.
+ Dostepne w 3 odmianach o rdznej gestosci nacieg. - DRD.MD200EMA: Pilnik p&tokragty posredni.
- CLE.BAM100A: Pilniki zdzieraki. - CAR.MD200EMA: Pilnik kwadratowy po$redni.
- CLE.MDAM100A: Pilniki po$rednie. - TRI.MD200EMA: Pilnik trojkatny posredni.
- CLE.DAM100A: Pilniki - gtadzikéw. - RD.MD200EMA: Pilnik okragty po$redni.
+ Dostarczane w saszetce plastikowej o wymiarach - Wktadka termoformowana PL.606.
(df. x gt. x wys.): 200 x 105 x 11 mm. + Wykonczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).
= H [mm] L [mm] AA[g] = H [mm] L [mm] A [g]
CLE.BAM100A 1 200 210 MOD.LIM 40 418 950
CLE.MDAM100A 1 200 210
CLE.DAM100A 11 200 210



PILNIKI 1

ZESTAWY PILNIKOW

\E Zestaw 5 pilnikow posrednich - N Zestaw 5 pilnikéw posrednich -
diugosé 200 mm ditugosé 250 mm

| |

1
i
IE]
Q
a3

NFE 75-001, NFE 75-002 NFE 75-001, NFE 75-002
* Zawiera: * Zawiera:
- PAM.MD200EMA: Pilnik ptaski posredni. - PAM.MD250EMA: Pilnik ptaski posredni.
- DRD.MD200EMA: Pilnik pétokragty posredni. - DRD.MD250EMA: Pilnik pétokragty posredni.
- CAR.MD200EMA: Pilnik kwadratowy po$redni. - CAR.MD250EMA: Pilnik kwadratowy po$redni.
- RD.MD200EMA: Pilnik okragty posredni. - RD.MD250EMA: Pilnik okragty posredni.
- TRI.MD200EMA: Pilnik tréjkatny posredni. - TRI.MD250EMA: Pilnik tréjkatny posredni.
+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej + Wykoriczenie: ergonomiczna rekojes¢ plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach). agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).
= AA[g] = AA[g]
LIM200EM.J5 820 LIM250EM.J5 1350
PILNIKI WARSZTATOWE
\E PAM.MDA - Pilniki ptaskie posrednie N PAM.MDEMA - Pilniki ptaskie (
posrednie z rekojescia
LSS
i 3
v v -
‘4 El J ‘<7E14>‘ RFId
NFE 75-001, NFE 75-002 NFE 75-001, NFE 75-002
+ Pilniki ptaskie reczne. + Pilniki ptaskie reczne.
+ 2 strony z nacieciami podwojnymi. + 2 strony z nacieciami podwajnymi.
+ 1 krawedz z nacieciem pojedynczym. + 1 krawedz z nacieciem pojedynczym.
+ 1 bok gtadki. + 1 bok gtadki.
+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie, mosiadzu i twardych plastikéw. + Wykoriczenie: ergonomiczna rekojes¢ plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie, mosigdzu i twardych plastikow. [ 0
= E x E1 [mm] L [mm] AA[g] = E x E1 [mm] L [mm] AA[g]
PAM.MD150A 4x15 150 75 PAM.MD150EMA 4x15 150 140
PAM.MD200A 5x20 200 145 PAM.MD200EMA 5x20 200 200
PAM.MD250A 6x25 250 270 PAM.MD250EMA 6x25 250 340 g-

Lo—c-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILNIKI

PILNIKI WARSZTATOWE

N PAM.BA - Pilniki zdzieraki ptaskie Na PAM.BEMA - Pilniki zdzieraki
ptaskie z rekojescia

— —

‘«.—.—.»‘
‘«m»‘

‘47 E14>‘ ‘47 E14>‘

NFE 75-001, NFE 75-002 NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki ptaskie reczne. + Pilniki ptaskie reczne.

+ 2 strony z nacieciami podwajnymi. + 2 strony z nacieciami podwajnymi.

+ 1 krawedz z nacieciem pojedynczym. + 1 krawedz z nacieciem pojedynczym.

+ 1 bok gtadki. + 1 bok gtadki.

+ Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie, + Wykonczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
mosigdzu i twardych plastikow. agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

e E x E1 [mm] L [mm] ANA [g] = E x E1 [mm] L [mm] AA[g]

PAM.B150A 4x15 150 60 PAM.B150EMA 4x15 150 140

PAM.B200A 5x20 200 145 PAM.B200EMA 5x20 200 200

PAM.B250A 6x25 250 270 PAM.B250EMA 6X25 250 340
Na DRD.MDA - Pilniki pétokragte posrednie N DRD.MDEMA - Pilniki pétokragte

posrednie z rekojescia

NFE 75-001, NFE 75-002 NFE 75-001, NFE 75-002
« Pilniki potokragte reczne. « Pilniki pétokragte reczne.
+ Strona pétokragta z nacieciami podwajnymi. + Strona potokragta z nacieciami podwéjnymi.
« Strona ptaska z nacieciami podwojnymi. + Strona ptaska z nacieciami podwajnymi.
+ Zalecane do biezacych prac w stali, + Wykonczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa
zeliwie, mosigdzu i twardych plastikow. (odporna na najbardziej agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

= E x E1 [mm] L [mm] AA[g] = E x E1 [mm] L [mm] AA[g]
DRD.MD150A 45x16,0 150 60 DRD.MD150EMA 45x%16,0 150 100
DRD.MD200A 6x21 200 115 DRD.MD200EMA 6x21 200 160
DRD.MD250A 7x25 250 220 DRD.MD250EMA 7x25 250 280
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PILNIKI WARSZTATOWE

\" DRD.BA - Pilniki zdzieraki pétokragte

NFE 75-001, NFE 75-002

« Pilniki potokragte reczne.

+ Strona pétokragta z nacigciami podwojnymi.

« Strona ptaska z nacieciami podwojnymi.

« Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

=D E x E1 [mm] L [mm]
DRD.B150A 45x16,0 150
DRD.B200A 6x21 200
DRD.B250A 7x25 250

AR [g]

60
115
220

\E DRD.BEMA - Pilniki zdzieraki
pétokragte z rekojescia

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki pétokragte reczne.

+ Strona pofokragta z nacieciami podwéjnymi.

+ Strona ptaska z nacieciami podwojnymi.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ plastikowa odporna na najbardziej agresywne
rozpuszczalniki stosowane w warsztatach.

+ Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

ifllPl o] TuwE =

=D E x E1 [mm] L [mm] AR [g]
DRD.B150EMA 45x16,0 150 100
DRD.B200EMA 6x21 200 160
DRD.B250EMA 7x25 250 280

\" RD.MDA - Pilniki okragte posrednie

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki okragte reczne.

+ Naciecia podwaojne.

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

=2 d [mm] L [mm]
RD.MD150A 6 150
RD.MD200A 8 200
RD.MD250A 10 250

|

A g
50

135

et

\" RD.MDEMA - Pilniki okragte

posrednie z rekojescia [ﬁ"

|

a

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki okragte reczne.

+ Nacigcia podwdjne.

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

= d [mm] L {mm] A [q] 0—0
RD.MD150EMA 6 150 100
RD.MD200EMA 8 200 140
RD.MD250EMA 10 250 208 ﬂ-



PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILNIKI

PILNIKI WARSZTATOWE

Na RD.BA - Pilniki zdzieraki okragte

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki okragte reczne.

+ Nacigcia podwdjne.

» Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

=D d [mm] L [mm]
RD.B150A 6 150
RD.B200A 8 200
RD.B250A 10 250

N RD.BEMA - Pilniki zdzieraki

okragte z rekojescia

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Pilniki okragte reczne.
+ Naciecia podwajne.

|

a

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojes¢ plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

ANA [g] = d [mm] L [mm]
50 RD.B150EMA 6 150
75 RD.B200EMA 8 200
135 RD.B250EMA 10 250

Ang]

100
140
200

N CAR.MDA - Pilniki kwadratowe pos$rednie

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki kwadratowe reczne.

+ Nacigcia podwdjne na 4 powierzchniach.

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

= E x E1 [mm] L [mm]
CAR.MD150A 6x6 150
CAR.MD200A 8x8 200
CAR.MD250A 10x 10 250

| .

N CAR.MDEMA - Pilniki kwadratowe
posrednie z rekojescia

|

‘47E4>‘

NFE 75-001, NFE 75-002
« Pilniki kwadratowe reczne.
+ Naciecia podwojne na 4 powierzchniach.

|

‘%E‘P‘

+ Wykonczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej

agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).
+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

A [g] = E x E1 [mm] L [mm]
60 CAR.MD150EMA 6x6 150
80 CAR.MD200EMA 8x8 200
140 CAR.MD250EMA 10x 10 250

AAg]

100
120
190



PILNIKI 1

PILNIKI WARSZTATOWE

N CAR.BEMA - Pilniki zdzieraki \E TRL.MDA - Pilniki tréjkatne posrednie
kwadratowe z rekojescia

»

‘<7E4>‘

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Pilniki kwadratowe reczne.

+ Nacigcia podwojne na 4 powierzchniach. NFE 75-001, NFE 75-002
+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojes¢ plastikowa (odporna na najbardziej * Pilniki tréjkatne reczne.

agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach). + Naciecia podwojne na 3 powierzchniach.
+ Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie, » Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,

mosiadzu i twardych plastikow. mosigdzu i twardych plastikow.
= E x E1 [mm] L [mm] MR [g] = E [mm] L [mm] MR [q]
CAR.B150EMA 6x6 150 100 TRI.MD150A 11 150 90
CAR.B200EMA 8x8 200 120 TRL.MD200A 15 200 170
CAR.B250EMA 10x 10 250 190 TRI.MD250A 19 250 270

o(HHHH

- -

N TRL.MDEMA - Pilniki tréjkatne
posrednie z rekojescia

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Pilniki tréjkatne reczne.

+ Naciecia podwojne na 3 powierzchniach. g

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do biezacych prac w stali, zeliwie,
mosigdzu i twardych plastikow.

= E [mm] L [mm] A [g] @—0

TRIMD150EMA il 150 130

TRLMD200EMA 15 200 210

TRI.MD250EMA 19 250 330 ﬂ-
fo—o-



PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILNIKI

PILNIKI WARSZTATOWE

Na TRL.BEMA - Pilniki zdzieraki tréjkatne z rekojescia

NFE 75-001, NFE 75-002

« Pilniki tréjkatne reczne.

+ Nacigcia podwdjne na 3 powierzchniach.

+ Ergonomiczna rekojes¢ plastikowa odporna na najbardziej

agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach.
F — + Zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie, mosigdzu i twardych plastikow.

= E [mm] L [mm] A [q]
TRL.B150EMA 11 150 130
TRI.B200EMA 15 200 210
TRI.B250EMA 19 250 330

TARNIKI DO DREWNA

N RAB.DRDMDA - Tarniki p6tokragte posrednie, zeby Srednie

NFE 75-001, NFE 75-002

« Tarniki potokragte reczne.

+ RAB.DRDB250EMA - RAB.DRDMD300EMA: Tarnik z rekojescia.

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do prac biezacych w materiatach migkkich, aluminium,

ofowiu, tworzywach sztucznych lub drewnie.

=D E x E1 [mm] L [mm] AA [q]
RAB.DRDMD250A 25x7 250 260
RAB.DRDMD300A 30,0x 8,5 300 420
RAB.DRDMD250EMA 25x7 250 300
RAB.DRDMD300EMA 30,0x8,5 300 380

N RAB.DRDBA - Tarniki zdzieraki pétokragte, zeby duze

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Tarniki potokragte reczne.

+ RAB.DRDB300EMA: Tarnik z rekojescia.

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekojesé plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do prac zgrubnych w materiatach migkkich, aluminium,
ofowiu, tworzywach sztucznych lub drewnie.

= E x E1 [mm] L [mm] A [g]
RAB.DRDB250A 25%7 250 260
RAB.DRDB300EMA 30,0x8,5 300 480




PILNIKI

g -

TARNIKI DO DREWNA

\" RAB.RDA - Tarniki okragte posrednie, zgby srednie

il

et

NFE 75-001, NFE 75-002

+ Tarniki okragte reczne.

+ RAB.RD250EMA: Tarnik oprawiany.

+ Wykoriczenie: ergonomiczna rekoje$é plastikowa (odporna na najbardziej
agresywne rozpuszczalniki stosowane w warsztatach).

+ Zalecane do prac biezacych w materiatach migkkich,
aluminium, otowiu, tworzywach sztucznych lub drewnie.

= d [mm] L [mm] AA[g]
RAB.RD250A 10 250 140
RAB.RD250EMA 10 250 180

Na RARB - Tarniki ptaskie, zeby srednie

« Tamniki ptaskie reczne.

+ Wykonczenie jako zdzierak: zalecane do prac zgrubnych w stali, zeliwie,
mosiadzu i twardych plastikow.

+ Wykoriczenie po$rednie: zalecane do prac biezacych
w materiatach migkkich, aluminium, otowiu,
tworzywach sztucznych lub drewnie.

UN 7 RS =T |

| e |

= Ex E1 [mm] L [mm] AA[qg] T
RAB.PB250A 25x6 250 320 )
RAB.PMD250A 25x6 250 320 LoDy

|
|

PILNIKI PRECYZYJNE

N AS - Zestawy 6 i 12 pilnikéw igtowych

A
+ AS.6L: Zestaw 6 pilnikw iglowych: okragty (RD), pétokragty (DRD), LSS
ptaski zbiezny (DPE), kwadratowy (CAR), tréjkatny (TRI), prostokatny (PAM).
+ AS.12L: Zestaw 12 pilnikéw igtowych: okragty (RD), p6tokragty (DRD), @
ptaski zbiezny (PDE), listkowy (FS), nozowy (CT), kwadratowy (CAR),
trojkatny (TRI), prostokatny (PAM), listwowy (BAR), prostokatny BR
(PAMBR), hakowy (CRO), owalny (OV). FLUD
+ T0 do prac zgrubnych.
+ T2 do pitowania precyzyjnego. -
rRFid
=D L[mm]  Zawarto$¢ Pojemnik Pilniki AA[g]
AS.6L140T0A 140 6 Saszetka plastikowa T0 115
AS.6L140T2A 140 6 Saszetka plastikowa T2 115
AS.6L160TOA 160 6 Saszetka plastikowa T0 140
AS.6L160T2A 160 6 Saszetka plastikowa T2 140
AS.12LBC100T0A 100 12 Pudelo Schachtelowe  TO 55 A
AS.12LBG100T2A 100 12 Pudetko Schachtelowe T2 55
AS.12LBP140T0A 140 12 Kaseta plastikowa T0 115
AS.12LBP140T2A 140 12 Kaseta plastikowa T2 115
AS.12LBP160T0A 160 12 Kaseta plastikowa T0 140
AS.12LBP160T2A 160 12 Kaseta plastikowa T2 140
AS.12LTP180T0A 180 12 Saszetka plastikowa TO 175
AS.12LTP180T2A 180 12 Saszetka plastikowa T2 175 ﬂ-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

GWINTOWNIKI

PRZEWODNIK DOBORU GWINTOWNIKOW

C\ | I‘ »
J Ll
« Do gwintow szlifowanych i zataczanych ‘I—f’
* Gwint metryczny 1SO prawy. a
+ Jakosé obrobki 6H. ——
+ Zestaw 2 gwintownikéw (T2) do metali migkkich: }Z u
1 gwintownik zgrubny, 1 gwintownik do wykariczania. { J D
+ Zestaw 3 gwintownikéw (T3) do metali twardych: .
1 gwintownik zgrubny, 1 posredni i 1 do wykaiczania. P
l——>| !
@ o
7
+ Twardo$¢ maks. 70 daN/mm2 o
- dla gwintownikow 227 i 80 daN/mme /60° X\ ey b [ e
- dla gwintownikéw 227.S. zgrubny =6P |6°
Po$redni DN - 1,2P =35P | 9°
Do wykanczania 18° =2P 18°

N 227 - Gwintowniki standardowe

NF 1SO 529, NFEN 22857, ISO 529, ISO 2857
+ Stal HSS.

+ 227.73: Zestaw 3 gwintownikéw
(zgrubny, posredni i wykanczajacy).

+ 227.T2: Zestaw 2 gwintownikow
(zgrubny i wykanczajacy).

= d1 [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] Zawarto$¢  AA [g]
227.3X50T3 3 2,50 48 0,50 X3 20
227.4X70T3 4 3,15 53 0,70 X3 25
227.5X80T3 5 4,00 58 0,80 x3 40
227.6X100T3 6 5,00 66 1,00 x3 50
227.7X100T3 7 5,60 66 1,00 x3 60
227.8X125T3 8 6,30 72 1,25 x3 85
227.9X125T3 9 7,10 72 1,25 X3 100
227.10X150T3 10 8,00 80 1,50 x3 140
227.12X1751T3 12 7,10 89 1,75 x3 150
227.14X200T3 14 9,00 95 2,00 x3 240
227.16X200T3 16 10,00 102 2,00 x3 305
227.18X250T3 18 11,20 12 2,50 X3 460
227.20X250T3 20 11,20 112 2,50 X3 490
227.3X50T2 3 2,50 48 0,50 X2 10
227.4X70T2 4 3,15 53 0,70 X2 10
227.5X80T2 5 4,00 58 0,80 X2 15
227.6X100T2 6 5,00 66 1,00 X2 25
227.7X100T2 7 5,60 66 1,00 X2 45
227.8X125T2 8 6,30 72 1,25 X2 60
227.10X150T2 10 8,00 80 1,50 X2 70
227.12X175T2 12 7,10 89 1,75 X2 80




g -

WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

GWINTOWNIKI

N 227.S - Gwintowniki kobaltowe ,,0 wysokich parametrach”

il

et

NF 1SO 529, NFEN 22857, IS0 529, ISO 2857
« Stal szybkotnaca molibdenowa i kobaltowa. "]
« Twardo$¢ kobaltu zwigksza wytrzymato$¢ pod dziataniem momentu i
odporno$¢ na zuzycie w poréwnaniu z gwintownikami standardowymi.
+ 227.ST3: Zestaw 3 gwintownikéw (zgrubny, posredni i wykaiczajacy).
+ 227.ST2: Zestaw 2 gwintownikéw (zgrubny i wykariczajacy).
= dimm]  d2(mm]  L[mm]  Li[mm] Zawartos¢ AR [g —
227.53X50T3 3 2,50 48 0,50 X3 15
227.54X70T3 4 3,15 53 0,70 X3 25
227.55X80T3 5 400 58 0,80 X3 40 =N
227.56X100T3 6 5,00 66 1,00 X3 50
227.88X125T3 8 6,30 72 1,25 X3 85
227.10X150T3 10 7,10 80 1,50 X3 140
227.512X175T3 12 8,00 89 1,75 X3 150
227.83X50T2 3 2,50 48 0,50 X2 B
227.54X70T2 4 3,15 53 0,70 X2 10
227.55X80T2 5 4,00 58 0,80 X2 15
227.56X100T2 6 5,00 66 1,00 X2 25
227.57X100T2 7 5,60 66 1,00 X2 45
227.88X125T2 8 6,30 72 1,25 X2 50
227.89X125T2 9 7,10 72 1,25 x2 50
227.510X150T2 10 8,00 80 1,50 X2 70
227.512X175T2 12 7,10 89 1,75 X2 80
227.514X200T2 14 9,00 95 2,00 X2 160
227.516X200T2 16 10,00 102 2,00 X2 200
227.818X250T2 18 11,20 112 2,50 x2 290
D
NARZYNKI

\" 221 - Narzynki przeciete ﬁ!’

NF 1SO 261, 1SO 261, DIN ISO 261
+ Gwint metryczny I1SO prawy.

+ Stal szybkotngca HSS chromowo-wanadowa, ,/é
hartowana na 62/64 HRc (234 daN/mm2). ‘. é

+ Stozkowa $ruba regulacyjna umozliwia doktadna regulacje $rednicy gwintu.

) 1ed b o

=0 d[mm] di[mm] d2[mm] E[mm] Ei[mm] AA[g]

221.3X50 25,4 3 0,50 8 35 25

221.4X70 254 4 0,70 8 35 25

221.5X80 254 5 0,80 8 35 30

221.6X100 254 6 1,00 9 35 30

221.7X100 254 7 1,00 9 3,56 30

221.8X125 254 8 1,25 9 35 30

221.9X125 254 9 1,25 9 35 30

221.10X150 38,1 10 1,50 13 6,0 80

221.12X175 38,1 12 1,75 13 6,0 90

221.14X200 38,1 14 2,00 13 6,0 80

221.16X200 38,1 16 2,00 13 6,0 75

221.18X250 38,1 18 2,50 15 8,0 75 ﬂ-
Lo—0r




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

ZESTAWY NARZEDZI DO GWINTOWANIA

N 221 - Zestawy gwintownikéw, narzynek i uchwytéw narzedzi

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Kazdy zestaw zawiera dwa gwintowniki dla kazdego rozmiaru:

zgrubny i wykoficzeniowy.
« Zestawy 227.SJ1 i 227.SJ2 zawierajace gwintowniki kobaltowe (symbol 227.S).
+ Wkiadka PL.47 i kaseta BT109G:

dla zestawéw 221.227J1 i 221.227S8J1.
+ Wktadka PL.46 i kaseta BT.105:

dla zestawdw 221.227J2 i 221.227SJ2.

= d [mm] H[mm] L[mm] P[mm] AR [kg]
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 -

221.227J1 M10 - M12 53 470 195 3.1
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 -

221.227S31 M10 - M12 53 470 195 3.1
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 -

221.227J2 M10 - M12 - M14 - M16 - M18 58 540 284 5.7
M3 - M4 - M5 - M6 - M7 - M8 - M9 -

221.2275J2 M10 - M12 - M14 - M16 - M18 58 540 284 5.7

N 227.A - Zestawy gwintownikéw i wiertet

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Kazdy zestaw zawiera 3 gwintowniki dla kazdego rozmiaru:

zgrubny, po$redni i wykoAczeniowy.
+ Zestaw 227.SJ2A zawiera gwintowniki kobaltowe (symbol 227.S).
+ Dostarczane w kasecie z blachy BT228J2.

= d [mm] H{mm] L[mm] P [mm] Wiertta AA [kg]
M3 - M4 - M5 - M6 25-33-42-50-

227.J2A “MB-Mi0-M12 7 105 172 68-85-102mm 1.1
M3 - M4 - M5 - M6 25-33-42-50-

227.8J2A “M8-M10-M12 7 105 172 68-85-102mm 1.1

N 227 - Zestawy gwintownikow

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Kazdy zestaw zawiera 3 gwintowniki dla kazdego rozmiaru:

zgrubny, po$redni i wykoficzeniowy.
+ Zestaw 227.SJ1 zawiera gwintowniki kobaltowe (symbol 227.S).
+ Dostarczane w kasecie z blachy BT228J1.

=0 d [mm] H[mm] L [mm] P [mm] llosci AA[q]

22101 MS-ML- MO MO -M8- 31 118 118 21 gwintowniki 720

31 118 118 21 gwintowniki 720

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 -
il M10 - M12 kobaliowe

NARZEDZIA DO REGENERACJI GWINTOW

Na 237 - Narzedzie do regeneracji gwintow

+ Umozliwia precyzyjna regeneracje gwintéw
wewnetrznych i zewnetrznych.

= L [mm] P [mm] Gwint AA[g]
YAVAVAVAN 237.A 230 75-100-125-150-175-200-250-300 S 120
2378 230 80-100-125-150-175-200-250-300 IS0 125
237.6 230 10F- 11F - 12F - 14F - 16F - 18F - 20F - 24F WHTWORTH 125




WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

NARZEDZIA DO GWINTOWNIKOW | NARZYNEK

\E 830A.L - Pokretto grzechotkowe diugie

+ |dealne narzedzie do gwintowania w miejscach trudno dostgpnych.
+ Grzechotka prawo- i lewoskretna.
+ Blokowanie.

+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

Otwarcie Do
= dmm] L [[ia maks. [mm]  gwintownikdw A7 [g]
830A.5L 20,5 250 5 M6 230
830A.10L 255 300 8 M12 415

\" 830A - Pokretto grzechotkowe krotkie

+ Grzechotka prawo- i lewoskretna.
+ Blokowanie.
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

= d L Otwarcie Otwarcie Do gwin-

[mm] [mm] maks. [mm]  min.[mm] townikéw Guintowany  &TA [g]
830A.5 205 85 5 5 M6 M6 165
830A.10 255 105 8 8 M12 M12 312

\" 830A.RN - Zestawy naprawcze do uchwytéw narzedzi

« Zestawy szczeki i sprezyna.
+ 830A.5RN, do uchwytéw do narzedzi 830A.5 i 830A.5L.
+ 830A.10RN, do uchwytéw do narzedzi 830A.10 i 830A.10L.

= AA[q] [
830A.5RN 15
830A.10RN 15
\E
831 - Pokretto nastawne 2
(S5
NF E 66-130

+ Korpus ze ZnAl-u formowany przez odlewanie cignieniowe, | @
szczeki szlifowane i hartowane.

+ Wykoriczenie: szary lakier mtotkowany.

— — FLUO
= L [mm] twa{[(:?n?aks. tw?;?l',ﬁ]m'"' Gwintowany ~ ATA [g]

831.1 180 2-8 2-8 M3->M7 100 =
831.2 300 4-11 4-11 M5->M12 300 REF1 d
831.3 385 5-16 5-16 M6->M12 705

\E 832 - Oprawka do narzynek

+ Korpus ze ZnAl-u formowany przez odlewanie ci$nieniowe,

umozliwiajacy doktadne centrowanie narzynki. |
+ Wykoriczenie: szary lakier mtotkowany. S

= d[] d [mm] L [mm] Organizer dla AR [g]
e o mc om BR
] 221.10x150 -->
832.1'1/2 1172 38,1 325 #0
! 221.18x250 n-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

WIERTLA DLA MECHANIKA

AP 222A.T - Wiertta szlifowane

+ Do stali do 800 MPa, stali nierdzewnej, zeliwa szarego,
stopdw aluminium.

=D d [mm] L [mm] AA [q] = d [mm] L [mm] AA [g]
222A.T1 1,0 35 5 222717 7,0 107 25
222A.T1,5 15 40 5 222A.T7,5 75 110 30
222A.T2 2,0 50 5 222A.T8 8,0 17 35
222A.12,5 25 57 5 222A.18,5 8,5 117 40
222A.T3 30 62 5 222A.T9 9,0 127 50
222A.T3,3 83 65 5 222A.19,5 95 127 55
222A.13,5 35 70 5 222A.T10 10,0 132 60
222A.T4 4,0 75 10 222A.T10,2 10,2 132 65
222A.14,2 42 75 10 222A.110,5 10,5 132 70
222A.14,5 45 80 10 222A.T11 11,0 142 80
222A.T5 5,0 85 10 222A.T11,5 11,5 142 90
222A.15,5 5,5 92 15 222A.T12 12,0 152 100
222A.T6 6,0 92 15 222A.T12,5 12,5 152 110
222A.76,5 6,5 102 20 222A.T13 13,0 152 115
222A.76,8 6,8 105 25

N 222A.TJ - Zestawy wiertet szlifowanych

+ Do stali do 800 MPa, stali nierdzewnej, zeliwa szarego,

stopow aluminium.
« Zestawy 222A.TJ19 i 222A.TJ25: Wiertta od 5/10 co 5/10 mm.
+ Zestawy 222A.TJ50 i 222A.TJ81: Wiertta od 1/10 co 1/10 mm.

= d maks. [mm] Zawartos¢ Wymiary [mm] AA[g]
222A.TJ19 1-10 19 165 x 110 x 35 730
222A.TJ25 1-13 25 190 x 110 x 54 1390
222A.TJ50 1-59 50 135 x 120 x 35 750
222A.TJ81 2-10 81 235x 210 x 145 760



WIERTLA, GWINTOWNIKI, NARZYNKI

WIERTLA DLA MECHANIKA

\E Zestaw 32 wiertet do nitowania i gwintowania

+ Do stali do 800 MPa, stali nierdzewnej, zeliwa szarego, stopéw aluminium.

+ 20 wiertet 222A.T o $rednicy : 1 --> 10,5 mm (od 5/10 co 5/10 mm).

+ 12 wiertet do nitowania i gwintowania, $rednice :
19-21-26-29-32-33-38-42-5,1-68-79-10,2mm.

+ Wymiary (dt. x szer. x wys.): 170 x 110 x 50 mm.

= H [mm] L [mm] AA [kg]
222A.TJ32 50 170 1.2

N 229A - Wiertta stozkowe

+ Do wiercenia, gratowania, rozwiercania w materiatach o niewielkiej
grubosci: blacha, metale niezelazne.

+ Ze stali HSS.

+ Maksymalna zalecana grubo$¢: 4mm.

+ Nie wymaga nawiercania otworu wstepnego.

cx::"
V—,
Sl

s

C-CEDF

=D d1 [mm] d2 [mm] L [mm] L1 [mm] A [q] ‘

229A.1 6 3-14 59 37 25 e —> (ﬁp

229A.2 8 5-20 71 41 45

229A.3 9 16,0 - 30,5 76 48 130 oL

NF. : p
Wiertta stopniowe _— t{%
. . I ) . ) 678006

+ Do wiercenia cylindrycznego i doktadnego we wszelkiego rodzaju .
materiatach. 229A.ST1 | @

+ Nie wymaga nawiercania otworu wstepnego.

+ Ostrzenie krzyzowe: auto-centrowanie.

+ Bardziej agresywne cigcie: mniejszy wysitek dla uzytkownika, FLUO
brak zadziorow.

+ Lepsze odprowadzanie widréw. .

* Mniej wibracji, cichsza praca. rRFid

+ Chwyt walcowy z 3 sptaszczeniami na obwodzie, zapewniajacy dobry
naped bez mikro blokowania.

+ Oznakowanie laserowe réznych $rednic.

+ 678006: Specjalne do wycinakéw ISO.

+ 678014: Specjalne do wycinakéw PG.

=2 d min. + maks. [mm] d1[mm] L[mm] AA[g]
229A.STO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6 65 25
229A.ST1 4-6-8-10-12-14-16-18-20 8 75 65
229A.5T2 4-6-9-12-15-18-21-24-27-30-33 40 407 315
229A.5T3 6-9-13-16-1932_)2_13-823-26-29-32- 10 100 320
6,5-85-10,5-12,5-16,5-20,5-25,5-
678006 200,325 36,5 405 10 9% 310
678014 6,0-90-125-152-18,6-20,4-225 - 10 100 300

26,0 -28,3-30,5-34,0-37,0

b e
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PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE WIERTLA DO BETONU

WIERTLA

N Zestaw 3 wiertet stozkowych

+ Wielkos¢: 3 --> 30,5 mm.
+ Zawiera pojemnik ze Srodkiem smarnym.

+ Dostarczane w kasecie z blachy,

= H [mm] L [mm] AA [g]
229A.J3 38 120 555

WIERTLA UDAROWE

N Zestaw 7 wiertet krotkich z chwytem cylindrycznym

+ Naktadane ptytki z weglika, zaostrzone.
+ Wiertto nacinane w masie z nacigciem w ksztatcie litery ,L»
+ Srednice: 4-5-6-7-8-10-12mm.

+ Dostarczane w kasecie z blachy, wym. (dt. x szer. x wys.): 155 x 100 x 30 mm.

= H [mm] L [mm] AR [g]
223.8J7 30 155 355
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PILY KLOSZOWE

PILY KLOSZOWE O ZMIENNYM SKOKU

PILY KLOSZOWE HSS BIMETALOWE

Do wiercenia wszystkich rodzajow
materiatow i metali uzywanych w mechanice,
kotlarstwie, hydraulice.

« Zeby ze stali szybkotnace;j;
twardo$¢ > 63 HRc.

+ Dno pity z grubej blachy, aby
zredukowac drgania.

» Szczeliny i otwory boczne do Szybki montaz: wrzeciono, wiertio, klosz.
usuwania wiorow.
N 609A - Pity kloszowe o zmiennym skoku 609A.29 609A.67

+ Pity kloszowe 0 zmiennym skoku 4 --> 6 mm.

+ Bardziej fagodne ciecie, ograniczenie drgan.

+ Glebokos¢ ciecia: 34 mm.

+ Wrzeciono + wiertto zamienne do pit kloszowych 19 --> 29 mm: 609A.M1.

+ Wrzeciono + wiertto zamienne do pit kloszowych 35 --> 68 mm: 609A.M2.
« Zestaw 2 wiertet zamiennych + $ruba wrzeciona: 609.M-ACC.

%@E@ﬁﬂ

= d [mm] L [mm] AR [g] = d [mm] L [mm] AA [g] WNCER]

609A.19 19 51 30 609A.51 51 45 150

609A.22 22 51 45 609A.57 57 45 165

609A.29 29 51 80 609A.64 64 45 185

609A.35 35 51 100 609A.65 65 45 200

609A.38 38 51 110 609A.67 67 45 230

609A.40 40 45 140 609A.68 68 45 285

609A.44 44 45 145

ZESTAWY PIt KLOSZOWYCH y 2

[ SSS

N 609A.J - Zestaw pit kloszowych o zmiennym skoku z wrzecionem QDE

« Zawiera:
- 609A.M1: 1 wrzeciono do pit kloszowych 19 --> 29 mm. FLUO

- 609A.M2: 1 wrzeciono do pit kloszowych 35 --> 64 mm.

- 609A.M-ACC: Zestaw 2 wiertet zamiennych + $ruba wrzeciona:
+ Dostarczany w kasecie plastikowej, wym.: rRFAd

(dt. x szer. x wys.): * 245 x 185 x 75 mm.

© ©
=D d [mm] Himm] L[mm] AR [kg]
609A.J1 22-29-35-44-51-64 75 245 1.8
609A.J3 19-22-29-35-38-44-51-57-64 75 245 2.1 ﬂ-
Lo—0r




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE FREZY, SKROBAKI

FREZY

N VFA - Frezy-pilniki

+ Frezy z weglika wolframu.
VE1200 . Zwéj prawotnacy.

+ Srednica trzpienia frezéw-pilnikow: 6 mm.

VF.1202 =D d [mm] L [mm] Nr obr/min AA[q]
VFA.600 6 18 1 50000 25
VFA.602 6 18 2 50000 25
VFA.604 6 18 3 50000 25
VF1210 VFA.606 6 18 4 50000 20
VFA.608 6 18 5 50000 20
VFA.610 6 15 6 50000 20
q VFA.1200 12 25 1 20000 55
L VFA.1202 12 25 2 20000 55
S “ VFA.1204 12 25 3 20000 50
= S VFA.1206 12 25 4 20000 30
‘ VFA.1208 12 25 5 20000 35
[ L —> VFA.1210 12 20 6 20000 40
N 229.TT - Frezy do pogtebiania 90°
+ Frezy tréjostrzowe ze stali szybkotnacej HSS
do wykonywania zagtebien na tby $rub frezowanych.

+ Wymagaja wywiercenia otworu wstgpnego za pomocg
wiertta cylindrycznego 222A.T

]:]:D =0 A[mm] d [mm] L [mm] AA [g]
\ 229.TT2 10,4 6 50 10

229.TT3 16,5 10 60 30
‘ 229.T14 20,5 10 63 50
1 —— 229.TT5 25,0 10 67 70

Na Zestaw 4 frezow do pogtebiania 90°

« Zawiera:
- 4 frezy: 229.TT2 --> 229.TT5

(wraz z pojemnikiem $rodka smarnego).
+ Dostarczane w kasecie z blachy, wym. (dt. x szer. x wys.): 120 x 100 x 38 mm.

= H [mm] L [mm] AA [g]
229.1TJ4 38 120 450

PRZECINAKI

N Skrobak tréjkatny

+ Wykoriczenie: ostrze chromowane, polerowane,
ze stali wysokiej jakosci i rekojes¢ drewniana lakierowana.

= L [mm] AR [g]
231 200 180




g -

FREZY, SKROBAKI

Na Skrobak ,listkowy”

il

et

+ Wykoriczenie: ostrze chromowane, polerowane,
ze stali wysokiej jakosci i rekojes¢ drewniana lakierowana. '_‘]
+ Diugo$¢ ostrza: 200 mm.
= L [mm] A1 [g] m
232 200 180
N Skrobak ptaski
r———
+ Wykoriczenie: ostrze chromowane, polerowane,
ze stali wysokiej jakosci i rekojes¢ drewniana lakierowana.
==\

+ Dlugo$¢ ostrza: 200 mm.

= L [mm] AA [q] cx::"

329 200 185

Na Zestaw 3 skrobakow ze stali nierdzewnej

+ Ostrze ze stali nierdzewnej grubo$¢: 0,8 mm.
+ Bijak wzmocniony.

+ 3 ksztatty:
- Prosty, szeroko$¢: 32 mm.

- Prosty, szeroko$¢: 50 mm.
- Zagiety, szerokos$¢: 32 mm. ﬁp

L
= L [mm] AA [q] =
235.J1 215 47 )

FLUO

N Zestaw 3 szpatulek gietkich ze stali nierdzewnej

« Ostrze ze stali nierdzewnej grubosé: 0,5 mm. rRFid
+ 3 ksztatty:

- Prosty, szeroko$¢: 32 mm.
- Prosty, szeroko$¢: 50 mm.
- Prosty, szeroko$¢: 75 mm.

= L [mm] A2 [g]
23741 215 273 g-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE

NOZYCE DO BLACHY

Na 883 - Nozyce do ciecia ksztattowego

+ Specjalnie opracowany ksztatt zakoficzenia szczek
pozwala wycina¢ blache po wytyczonej linii.

+ Ograniczniki kofica ciecia ze stali.

+ Nozyce do cigcia ksztattowego lewostronne: 883B.G.

+ Nozyce do cigcia ksztattowego prawostronne: 883B.

+ Nozyce do ciecia ksztattowego o duzej rozwartosci: 883.32.

+ Wykonczenie: lakier epoksydowe.

S

Wielko$¢ stali ~ Wielko$¢ stali nierd-
= Gl (L{Gi) - (5[l péttwardej [mm]  zewnej [80 kg/mmz] AR [g]
883B.G 46 260 43-170 1,0 0,8 535
883B 50 260 43-170 1,0 08 530
883.32 73 320 47-170 1,2 0,9 765

+ Obnizenie ich szczeki dolnej pozwala cia¢ duze blachy
w sposab ciagty po linii prostej bez deformaciji krawedzi.
+ Ograniczniki kofica cigcia ze stali.
+ Nozyce do cigcia blachy po linii prostej prawostronne: 884B.

S

+ Nozyce do cigcia blachy po linii prostej o duzej rozwartosci: 884.30.

+ Wykoniczenie: lakier epoksydowe.

Wielkos¢ stali ~ Wielko$¢ stali nierd-
AA[q]

08 670

= Almm] L [mm] L1 [mm] péttwardej [mm]  zewnej [80 kg/mm?]
884B 40 260  43-130 1,0
884.30 52 300 45-150 1,2

0,9 840

Iy
—
v

+ 2 szerokie ostrza.
« Sita cigcia:
- Stal nierdzewna 80 kG/mm2 0,5 mm.
- Stal péttwarda: 0,8 mm.
+ Ograniczniki kofica cigcia ze stali kutej.
+ Wykoriczenie: lakier epoksydowe.

=0 A [mm] L [mm] L1 [mm]
880 55 260 45-->130

S

AAg]
520

882A.65

884A.65

+ Bardzo duze przetozenie.

+ Ograniczniki kofica cigcia ze stali kutej.

+ Sita ciecia dla blachy wyzarzanej 120 kG/mmz:
2 mm (882A.65) i 2,5 mm (884A.65).

S

+ Wykoniczenie: szczeki cynkowane, ramiona rurowe z uchwytami z neoprenu.

+ Ostrza wymienne:

- 882A.L65 do 882A.65.

- 884A.L65 do 884A.65.
=0 A [mm] L [mm] L1 [mm]
882A.65 50 665 210 --> 820
884A.65 48 660 200 --> 790

AR [kg]

2.1
2.4



PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE 1

NOZYCE DO BLACHY ﬁ%

Na gy . L
Nozyce uniwersalne do ciecia ksztattowego prawostronne %

ASME B107.500
* Przetozenie zmniejszajace wysitek.
+ Szczeki kute, hartowane i czernione.
+ Ramiona z czerwonymi nasadkami, wyposazone w ochraniacz.
+ Wmontowana sprezyna rozwieracza ramion.
+ Blokada zamykajaca.
+ Wymiary wykrojow:
- Stal nierdzewna 80 kG/mm2 0,8 mm.
- Stal péttwarda: 0,8 mm.

= A[mm] L [mm] L1 [mm] A [q]
882A 32 250 45-130 475

\" 982 - Nozyce z przekfadnia do cigcia ksztattowego

ASME B107.500
+ Nozyce jak do ciecia po linii prostej z delikatnym uzebieniem na ostrzach
szczek pozwalajacym na ciecie ciagte blach bez poslizgu.
+ Przetozenie i rozstaw szczek za pomocg wmontowanej sprezyny.
+ Szczeki chromowo molibdenowe, kute.
+ Uchwyty ergonomiczne z dwdch materiatéw z oktadzing antyposlizgowa.
+ Znormalizowane oznaczenie kolorowe zgodne z kierunkiem ciecia.
- Czerwone: lewostronne (symbol 982.G).
- Zielone: prawostronne (symbol 982).
+ Blokada szczek za pomoca zatrzasku.
+ Wymiary wykrojow:
- Stal nierdzewna 80 kG/mm2 0,8 mm.

- Stal péttwarda: 1,2 mm.
= A [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]

982 45 245 65 - 190 380

982.G 45 245 65-190 380

N 985 - Nozyce ,typu lotniczego”

ASME B107.500 «,’/ﬁ,
* Przetozenie ostrz pozwala na dtugotrwatg prace bez wysitku. S
+ Przetozenie i rozstaw szczek za pomocg wmontowanej sprezyny.
+ Male uzebienie na koricach szczek uniemozliwia przesuwanie 985.LE @
sie blachy podczas ciecia.
+ Szczeki chromowo molibdenowe, kute.
FLUO

+ Uchwyty ergonomiczne z dwdch materiatéw z oktadzing antyposlizgowa.

+ Znormalizowane oznaczenie kolorowe zgodne z kierunkiem ciecia.
- Czerwone: cigcie lewostronne (symbol 985.LE).
- Zielone: cigcie prawostronne (symbol 985.Rl). rRFid
- Z6tte: cigcie proste (symbol 985.ST).

- Blokada szczek za pomoca zatrzasku. 985.RI
+ Sita cigcia:

- Stal nierdzewna 80 kG/mm2: 0,8 mm.

- Stal péttwarda: 1,2 mm.

985.5T Iy

= Afmm] L L1 [ A Pe——"
985.LE 55 255 60 - 150 400 I —_—

985.RI 55 255 60 - 150 400

985.5T 55 255 65 - 165 390

LN



PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE

NOZYCE DO BLACHY

\C Nozyce matrycowe

+ Rozwarcie ramion za pomocg wmontowanej sprezyny oraz
duze przetozenie pozwalajg wycinaé bez wysitku kontury faliste,
tworzac widr o szeroko$ci 2,8 mm.

+ System matrycy i szczeki pozwalaja tamaé powstajacy wior na koricu ciecia.

+ Noze gbéme przecinaja drut ze stali péttwardej maks. 2 mm i stali miekkiej maks.
2,5 mm.

+ Zamek blokujacy.

+ Wymiary wykrojow: - Stal nierdzewna 80 kG/mmz2: 0,8 mm. - Stal péttwarda: 1 mm.
N6z zamienny: 887A.L1.

= A [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]
887A 7 260 45-110 520
990.B NOZYCE DZWIGNIOWE
Moc Trwato$é Skutecznosé
« Zwigkszony zakres ciecia, « Zwigkszona twardo$¢ szczek + Wysitek podczas cigcia
stal do 160 kg/mm?. w celu uzyskania wigkszej ograniczony do minimum.
* Dostepne z ramionami trwatosci. + Uchwyt przyczepny z
kutymi. + Specjalna obrdbka korpusu ostona zapewniajacy
zapewniajgca optymalne wigkszg wygode i lepsze
zredukowanie luzow. utozenie w dtoni.

+ Ostrza o wysokich
parametrach, chromowe.

* Regulacja luzu ostrzy za
pomocg $rub mimosrodowych.

NOZYCE DO BLACHY - NOZYCE DZWIGNIOWE

N 990.BF - Nozyce dzwigniowe z ramionami kutymi, ciecie osiowe

S

+ Ramiona kute = mniejsze ugiecie podczas ciecia.

+ Ostrza ze stali chromowej 0 wysokich parametrach.

+ Zoptymalizowana twardo$¢ ostrzy w celu uzyskania wigkszej trwatosci.
+ Regulacja luzu ostrzy za pomocg $rub mimosrodowych.

+ Ergonomiczne uchwyty z ostong zabezpieczajaca.

= @ maks. [mm] 60-140-160 kg/mm? Ostrze  L['7 L[mm] AR [kg]
990.BF0 70-6,0-55 990.LBO 18 450 17
990.BF1 10-8-7 990.LB1 24 600 2.8
[ | 990.BF2 13-9-8 990.LB2 30 750 42
(/ \) 990.BF3 16-10-9 990.LB3 35 900 6.4
L | 990.BF4 18-11-10 990.LB4 41 1050 8.6




g -

PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE

NOZYCE DO BLACHY - NOZYCE DZWIGNIOWE

Na 990.B - Nozyce dzwigniowe z ramionami rurowymi, cigcie osiowe

+ Ostrza ze stali chromowej 0 wysokich parametrach.
+ Zoptymalizowana twardo$¢ ostrzy w celu uzyskania wigkszej trwato$ci.

il

et

=
+ Regulacja luzu ostrzy za pomoca $rub mimo$rodowych.
+ Ergonomiczne uchwyty z ostong zabezpieczajaca.
= GmakAmm} Ostze L[] L[mm &2 [kg] —
60-140-160 kg/mm? 9
990.B0 7,0-6,0-55 990.LB0 18 450 1.7
990.B1 10-8-7 990.LB1 24 600 2.8 _ _
990.82 13-9-8 990.LB2 30 750 4.2 [ ]
990.83 16-10-9 990.B3 35 900 64 « N -
990.84 18-11-10 990.LB4 41 1050 86 [ I

\" 990.RB - Nozyce dzwigniowe do cigcia na ptasko

+ Specjalne ostrza do ciecia na ptasko ze stali chromowej
0 wysokich parametrach.
+ Zoptymalizowana twardo$¢ ostrzy w celu uzyskania wigkszej trwatosci.
+ Regulacja luzu ostrzy za pomoca $rub mimosrodowych.
+ Ergonomiczne uchwyty z ostong zabezpieczajaca.
+ 990.BRFO0: Ramiona kute.
+ 990.R00 - 990.R0: Ramiona rurowe.

et

= @ maks. lkfg;g{gg-14°-1 80 Ostze L[] Limm AB kgl
I—Q—Q—W
990.RB00 6-5-5 990.LRBO0 12 350 1.0
990.RB0O 7,0-6,0-55 990.LRBO 18 450 17 Q m D . ///2
990.BRF0 7,0-6,0-55 990.LRBO 18 450 1.7 L U SSS
\E 990.LB - Ostrze zamienne do nozyc dzwigniowych &

+ Ostrza do nozyc do ciecia $rub to materiaty eksploatacyjne, ktoérych zuzycie FLUO

jest zjawiskiem normalnym. FACOM gwarantuje zgodno$¢ wymiaréw oraz

ich przydatno$¢ do zalecanych zastosowan. = d
« Trwato$¢ zalezy bezposrednio od warunkéw uzytkowania. RFI
+ Dostarczane ze $rubami.

= Para A [kg] Rl
990.LB0 990.BF0 - 990.B0 0,650

990.LB1 990.BF1 - 990.B1 1,050

990.LB2 990.BF2 - 990.B2 1,650

990.LB3 990.BF3 - 990.B3 2,400
990.LB4 990.BF4 - 990.B4 3,400

990.LRB00 990.RB00 0,450

990.LRB0 990.BRFO - 990.RBO 0,650 ﬂ-




PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE NOZYCE DO CIECIA KABLI

NOZYCE DO BLACHY - NOZYCE DZWIGNIOWE

Na Nozyce dzwigniowe model ,,mini”

+ Narzedzie kompaktowe i lekkie z systemem przetozenia,
zaprojektowane do cigcia drutu twardego i péttwardego:
struny fortepianowej, Srub, nitdw, wkretow, kotkow, gwozdzi itp.

+ Ostrza kute, hartowane.

+ Wymiary wykrojow:
- Struna fortepianowa: $rednica maks. 2 mm dla 200 kG/mm2,
- Drut miekki: $rednica maks. 4 mm dla 60 kG/mmz.

+ Ramiona ergonomiczne z blachy stalowej, hartowane, wyposazone w
ograniczniki ciecia, regulowane.

+ Sprezyna rozwierajaca.

E + System blokowania szczek w pozycji zwartej.

i::z:iifj + Wykonczenie: ostrza fosforanowane, ramiona lakierowane.

A —
=0 A [mm] B [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
997A.20 54,5 40 45 210 57 275

NOZYCE DO CIECIA KABLI

NOZYCE DO CIECIA KABLI MIEDZIANYCH | ALUMINIOWYCH

Na 412 - Reczne nozyce do kabli miedzianych i aluminiowych
+412B.10 Nozyce do cigcia kabli ,kompaktowe”

412B.10 412,16 - Rozwartos¢: $rednica 10 mm.
' - Wbudowana sprezyna rozwierajaca. I
- Blokada w pozyciji szczek zwartych.

- Konstrukcja zabezpieczajaca przed skrzyzowaniem ramion.
+ 412.16 Nozyce do kabli ,standard”:

- Rozwartos¢: $rednica 16 mm.

- Géwka wzmocniona, konstrukcja zabezpieczajaca przed

skrzyzowaniem ramion.

- Odbojnik zabezpieczajacy.
+412.30 - 412.42 Nozyce do kabli ,silne”™:

- Rozwarto$¢: $rednica 32 mm (symbol 412.30) i Srednica 42 mm (symbol 412.42).
+ Duza sita cigcia bez deformacii kabli elektrycznych.
+ Koncowki zabezpieczajace.
+ Zestaw ostrzy do 412.30: 412.L30.
+ Zestaw ostrzy do 412.42: 412.L42.

412.30

= B{mm] C[mm] d[mm] ¢ "‘"[‘h}']‘a"s E [mm] L [mm] [n';:n] AR [kg]
412B.10 28 21 10 53 - 190 10 170 40 0225
412.16 54 28 16 80-370 14 290 45 0,670
412.30 70 40 32 155 - 1000 16 600 60 2.5
4242 115 70 42 200 - 1300 16 800 90 37
+ System grzechotkowo-szczekowy do cigcia kabli o

wigkszej $rednicy przy minimalnym wysitku. \
+ Praktyczne w przypadku pracy przy ograniczonej przestrzeni.
+ Powloki rekojesci o powierzchni antyposlizgowej z ochraniaczami.
+ Rozwartosci: 32 - 52 mm.
+ Ostrze zamienne do 413A.32: 413A.L32.
=D B[mm] C[mm] dmaks.[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] AA[g]
413A.32 58 34 32 78 255 65 385
413.52 80 53 52 8,0 275 75 800

=/FRCOME



NOZYCE DO CIECIA KABLI

NOZYCE DO CIECIA KABLI MIEDZIANYCH | ALUMINIOWYCH

N Nozyce reczne do kabli miedzianych i aluminiowych 10 mm

+ Wycigcie na koricéwce szczek pozwala na zdejmowanie izolacji z kabla.
+ Do kabli jednozytowych i wielozytowych.
« Sita ciecia:

- Kable wielozytowe: $rednica 10 mm.

- Kable jednozytowe: $rednica 8 mm.

- Aimelec: $rednica 6 mm.

= L frm] AR [g]
985912 165 225

| 1lLo]luEg =

\" Nozyce reczne do kabli miedzianych i aluminiowych 18 mm

+ Wyciecie na koficéwee szczek pozwala na zdejmowanie izolacji z kabla.
+ Do kabli jednozytowych i wielozytowych.
+ Sita ciecia:

- Kable wielozytowe: $rednica 18 mm.

- Kable jednozytowe: $rednica 15 mm.

- Aimelec: $rednica 10 mm.

= L [mm] AR [g]
985925 231 350

NOZYCE DO KABLI STALOWYCH

cx::"
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\" Nozyce do ciecia kabli stalowych ,,kompaktowe”

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Narzedzie lekkie, 0 szczekach i kacie ciecia dostosowanych do materiatow
wytrzymatych oraz kabli wielozytowych.
+ Blokowanie za pomocg przycisku, rozprezanie przez zwykte
zacisnigcie ramion.
+ Szczeki ze stali hartowanej do 60-62 HRc.
« Sita ciecia:
- 5 mm dla kabli ze stali miekkiej 60 - 100 kG/mm2.
-4 mm dla kabli ze stali twardej 130 - 160 kG/mm2,
- 3 mm dla kabli okragtych 60 kG/mm2.

= A[mm] B[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AR Ig]
996.5 7 21 8 165 12 50-125 165
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PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE NOZYCE DO CIECIA KABLI

NOZYCE DO KABLI STALOWYCH

\" Nozyce do ciecia kabli stalowych ,standard”

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Ostrza wymienne ze stali o wysokich parametrach.

+ Mocne i kompaktowe nozyce, ramiona ergonomiczne.
« Sita cigcia:
- 8 mm dla kabli ze stali migkkiej 60 - 100 kG/mm2.
- 7 mm dla kabli ze stali twardej 130 - 160 kG/mm2.
- 6 mm dla kabli okragtych 60 kG/mm2.
v - ) + Ostrza wymienne: 996.L8.

=D Almm] B[mm] E[mm] L[mm] Li[mm] L2[mm] AR[g]
996.8 12 42 16 340 21 115-470 890

N Nozyce do ciecia kabli stalowych

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Model kompaktowy i silny.
+ Ostrza kute ze stali 0 wysokich parametrach.
« Konstrukcja zabezpieczajaca przed zaci$nieciem palcow.
+ Sia cigcia:
- 12 mm dla kabli ze stali miekkiej 60 - 100 kG/mm2.
- 10 mm dla kabli ze stali twardej 120 - 150 kG/mm2.
- 8 mm dla kabli okragtych 60 - 80 kG/mm2.
+ Ostrza wymienne: 996.L12.

;igcﬂ

A N

;K‘%://:Cﬂ = Afmm]  B[mm]  E[mm] L[mm] Li[mm] AR [kg]
E !

L ‘ 996A.12 20 73 16 600 50 2.7

N Nozyce do ciecia kabli stalowych

NFE 75-001, NFE 75-002
+ Model o maksymalne; sile.
+ Ostrza kute ze stali 0 wysokich parametrach.
+ Konstrukcja zabezpieczajaca przed zaci$nigciem palcow.
+ Ergonomiczne uchwyty.
« Sita cigcia:
- 16 mm dla kabli ze stali migkkiej 60 - 100 kG/mm2.
- 13 mm dla kabli ze stali twardej 120 - 150 kG/mmz2.
- 10 mm dla kabli okragtych 60 - 80 kG/mm?2.
+ Ostrza wymienne: 996.L16.

- (
A
S
'I%Q'j/:cj‘ = Amm]  Blmm]  E[mm]  L{mm] Li[mm] AR [kg]
L | 996.16 28 115 16 800 55 5.0
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NOZYKI ﬁ%ﬁ
GAMA NOZYKOW PROFESJONALNYCH
=

=

a

Doswiadczenie w cieciu
profesjonalnym!

Sposéb wykonania przeznaczony do

Bezpieczeristwo intensywnego i codziennego uzytkowania
dla profesjonalistow » Wozek ze stali nierdzewnej zapewniajacy idealng =
* Model zalecany przez CHSCT. odpomos$¢ ostrza na sity skretne. _
« Zapobiega ryzyku skaleczenia przy obstudze * Komfortowe i ergonomiczne utozenie w doni.
ostrza, wymianie ostrza i wysuwaniu ostrza. * Migkka powtoka zapobiegajaca poslizgowi.
* Model z automatycznym przesuwem ostrza.
+ Blokowanie ostrza za pomocg pokretta.

Re)(gorystyczne przestrzeganie jakosci =l
+ Dynamiczny test trwato$ci mechanizmu.
« Testy sitowe gwarantujace idealne blokowanie ostrza.

+ Testy na skrecanie, gwarantujace idealne Produktywnos¢ i skuteczno$é /@;
trzymanie ostrza. o ) , « Komfortowa wymiana ostrza dzieki magazynkowi LSS
« Testy odpornosci na dziatanie produktéw chemicznych. na ostrza w rekojesci.
+ Oszczednosé czasu i bezpieczenstwo. @
N Nozyk z systemem zabezpieczajacym z ostrzem chowanym automatycznie FLUO

+ Nozyk bezpieczny. =
+ Automatyczne cofanie ostrza, gdy nie jest uzywane. rRFid

+ Korpus ze ZnAl-u.

+ Przycisk z ABS z miejscem na kciuk od czota lub z boku.

+ Dostarczany z 3 ostrzami (1 ostrze zamontowane + 2 ostrza w magazynku
w korpusie).

b 3 e

= Emm  Hmin = maks [om] L [mm] A g] @
844.D 27 40,5-44,0 176 185 Q
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NOZYKI

N Nozyk uniwersalny z chowanym ostrzem

+ 3 pozycje wysuwania ostrza.

+ Rekojes¢ formowana, stuzaca jako magazynek na 5 ostrzy.
+ Korpus ze ZnAl-u.

+ Przycisk ze stopu cynku.

844R 190

N Nozyk 18 mm z automatycznym tadowaniem ostrza.

+ Wydajno$¢, dostepnosé, bezpieczenstwo.

+ Nozyk z podzielnym ostrzem; automatyczne fadowanie ostrza.
+ Rekojes¢ ergonomiczna - z dwdch materiatow.

+ Prowadnice ostrza ze stali nierdzewnej.

+ Pokretto blokowania ostrza.

+ Magazynek na 6 ostrzy.

+ Wbudowany tamacz ostrza.

® / = E [mm] H [mm] L [mm] A [g]
844.518 24 47 172 160

N Nozyk z podzielnym ostrzem 18 mm

+ Nozyk z chowanym ostrzem podzielnym.

* Rekojes¢ ergonomiczna - z dwdch materiatow.
+ Prowadnice ostrza ze stali nierdzewnej.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ - z dwoch materiatow.

+ Magazynek na 2 ostrza.
+ Wbudowany tamacz ostrza.

° / = E [mm] H [mm] L [mm] AR [g]
844.SE18 24 43 172 90

N Nozyk z podzielnym ostrzem 9 mm

+ Nozyk z chowanym ostrzem podzielnym.

+ Rekojes$¢ ergonomiczna - z dwoch materiatow.
+ Prowadnice ostrza ze stali nierdzewnej.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ - z dwoch materiatow.

+ Magazynek na 2 ostrza.
+ Wbudowany tamacz ostrza.

= E [mm] H [mm] L [mm] AA[g]
o/ 844.59 17 30 149 47
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NOZYKI

PRZEWODNIK DOBORU OSTRZY

Doswiadczenie w cieciu
na ustugi uzytkownikow!

Doskonale naostrzone ostrze Dostosowane

gwarantujgce bezpieczeristwo opakowania

+ Réwne i ostre krawedzie ciecia. + Dystrybutor na 10 ostrzy:

+ Nie powoduje uszkodzern cietego materiatu. zawsze pod reka '

« Ciecie bez wysitku i ryzyka przesunigcia lub '
zeslizgniecia.

+ Oszczednosé czasu.

_ ‘ Ostrze to kompromis miedzy:

« Twardo$¢: Gwarancja wytrzymato$ci czesci tnacej i
odporno$ci na sity.
« Elastyczno$¢: Zapewnia odpornos$é na dziatanie sit,

Sposob doboru odpowiedniego ostrza rowniez skretnych i sprezystos¢ zapewniajaca uzyskanie

+ Jaki jest cigty materiat? Substancja, grubo$¢. . [gﬂ”YCh. k'I'aVI\(IQdZI. e | sprezvstodé .

« Na jakiej powierzchni odbywa sig ciecie? (Czy nalezy AR LU AR (T SR i LG e
zabezpieczyé podioze?) uzyskanie réwnych krawedzi.

+ Czy istnieje ryzyko przesuniecia? (powierzchnia nie ptaska)

+ Jakie jest otoczenie pracy?

« Jaka jest czgstotliwos¢ uzytkowania?

+ Jaka jest wymagana trwato$¢?

|1 L] lwE =

N Ostrze trapezowe perforowane - wysoka wytrzymatos$¢

+ Ostrze trapezowe - wysoka wytrzymatosé.

+ Zaprojektowane pod katem zapewnienia idealnej jakosci ciecia podczas (ﬁp
intensywnego uzytkowania.

+ Idealne do ciecia: - Grubego kartonu. - Przewodow elastycznych. - Tworzywa
sztucznego. - Pianki antywibracyjnej. - Oston termokurczliwych. - Tasmy @I
nylonowej. - Rur plastikowych. - Uszczelek. !

+ Dostarczane w dystrybutorze po 10 ostrzy.

Wl
2
S
=D E [mm] H [mm] L [mm] AA[g]
844.TTL10 0,65 19 60 50
FLUO
N Bezpieczne ostrze trapezowe - wysoka wytrzymatosé =
rRFiId
+ Ostrze trapezowe - wysoka wytrzymatosc.
+ Ksztalt z zaokraglonymi naroznikami zapobiegajacy ryzyku przypadkowego %@
skaleczenia zwigzanego z naroznikami ostrza.
« Zaprojektowane pod katem zapewnienia idealnej jakosci cigcia podczas
intensywnego uzytkowania.
+ Idealne do ciecia: - Grubego kartonu. - Przewodéw elastycznych.
- Tworzywa sztucznego. - Pianki antywibracyjnej. - Oston termokurczliwych.
- Tasmy nylonowej. - Rur plastikowych. - Uszczelek. fqmmﬂ
+ Dostarczane w dystrybutorze po 10 ostrzy.
= E [mm] H [mm] L [mm] AA [g]
844.TRL10 0,65 19 60 50 ﬂ-
Lo—c-
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Na Ostrze haczykowe - wysoka wytrzymatosé

+ Ostrze haczykowe - wysoka wytrzymato$¢.
+ Przeznaczone do zabezpieczenia podktadu
podczas cigcia materiatu.

+ Idealne do ciecia:
- Wyktadzin podtogowych tekstylnych, linoleum,
PCV lub innych podobnych materiatow.
- Paséw i grubych materiatow.
+ Dostarczane w dystrybutorze po 10 ostrzy.

= E [mm] H [mm] L [mm] AA[g]
844.TCL10 0,65 19 50 50

N Zestaw 10 ostrzy podzielnych 18 mm

+ Ostrze podzielne 18 mm, 7 segmentow.
+ [dealne do wszystkich zastosowar przy codziennym cigciu:
- Grubego kartonu.
- Przewodéw elastycznych.
- Tworzywa sztucznego.
- Pianki antywibracyjnej.
- Oston termokurczliwych.
- Tasmy nylonowe;.
- Rur plastikowych.
- Uszczelek.
+ Uwaga, podzielne ostrze nie jest odporne na silne sity skretne.
+ Dostarczane w dystrybutorze po 10 ostrzy.

= E [mm] H [mm] L [mm] AR [g]
844.518L10 0,53 18 110 90

N Zestaw 10 ostrzy podzielnych 9 mm

+ Ostrze podzielne 9 mm, 12 segmentow.
+ Idealne do wszystkich zastosowan przy codziennym cieciu:
- Grubego kartonu.
- Przewodéw elastycznych.
- Tworzywa sztucznego.
- Pianki antywibracyjnej.
- Oston termokurczliwych.
- TaSmy nylonowe;j.
- Rur plastikowych.
- Uszczelek.
+ Uwaga, podzielne ostrze nie jest odporne na silne sity skretne.
+ Dostarczane w dystrybutorze po 10 ostrzy.

= E [mm] H [mm] L [mm] AA[g]
844.89L10 0,43 9,5 84 30
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NOZYKI

NOZYCE UNIWERSALNE

Gwarantowane rowne krawedzie
| ciecie bez wysitkul!

Arkusze aluminium (do 1 mm) lub twardego metalu

(do 0,5 mm), PCV, karton, guma, wyktadziny podtogowe do

5 mm, przewody, opaski plastikowe, rurki o matej Srednicy,

kable elektryczne (do @ 2,5 mm), pianka izolujaca,

papier opakowaniowy... | wiele innych zastosowan.

1 - Precyzyjne: Ostrza rowkowane, bez ryzyka poslizgu.

2- Zreczne: 2 pozycje otwarcia, dostosowane do reki.
(26 mm /36 mm).

3 - Pewne: System blokowania w pozycji zamknietej.

4 - Wygodne: Powtoki z dwdch materiatow,
antyposlizgowe.

980 - Wersja z ostrzem prostym

980C - Wersja z ostrzem odchylonym

+ |dealne do ciecia materiatéw na duzych
dtugosciach.

+ Reka pozostaje zawsze idealnie odstonieta.

\E Nozyce uniwersalne

+ 980: wersja z ostrzem prostym. T
+ 980C: wersja z ostrzem odchylonym.

+ Otwarcie ostrzy: 29 --> 36 mm.

+ Otwarcie uchwytéw: 77 --> 102 mm.

+ Wygodne: Rekojesci antyposlizgowe z dwéch materiatow.

+ Bezpieczenstwo: system blokowania w pozycji zamknigtej.

* Precyzyjne: Ostrze z drobnym zgbkowaniem zapobiega ryzyku poslizgu.

+ Idealne do wszystkich zastosowan przy codziennym cieciu: 980

~fv@lP Uit Lal

- Karton, guma, PCV, skéra o grubosci 5 mm. Y
- Cienka blacha 0,5 mm, arkusz aluminiowy do 1 mm. t//Z;
—

- Kabel elektryczny o ér. 2,5 mm.
- Przewody elastyczne, rury, pianka izolacyjna itp.

980C e
=2 B [mm] C [mm] L [mm] AA [g]
980 67 49 205 200
980C 67 49 205 200

\E Nozyce dla elektrykéw z ostong

+ Ramiona zalewane ergonomiczne z dwéch materiatow, dla oséb prawo- i
leworecznych.

* Diugie ostrza z wgtebieniem do cigcia przewodu.
+ Wykoriczenie: ramiona z dwdch materiatéw, ostrza czernione.

D Fend b

=2 L [mm] Ostrze AR [g]
841A.4 143 45 mm 80

I‘i
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NOZYKI - NOZYCE

N Nozyce

+ Ramiona 100% metalowe, dla 0sob prawo- i leworgcznych.
+ Ostrza krotkie, wzmacniane, z wgtebieniem

do ciecia przewodow.
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

=D L [mm] Ostrze AA[g]
841 150 33 mm 95

\" Nozyce ,,0 duzej mocy”

+ Petna konstrukcja ze stali (ostrza + uchwyty).
+ Cze$¢ zagniatajaca.

+ Obcinarka do przewodéw @ 50 mm na obu ostrzach.

+ Gniazdo do zdejmowania kabla (1,5 mm - 2,5 mm - 4 mm).
+ Ostrze ze stali nierdzewne;.

+ Uchwyt z zaczepem do paska.

+ Antyposlizgowe grzbiety na pierscieniach do uchwytow.

+ Ergonomiczna rekojesé.

= L [mm] Ostrze ANA[g]
841A.3 160 40 mm 150

\" Nozyce wielofunkcyjne

+ Model wielofunkcyjny, bardzo uniwersalny, zapewniajacy
maksymalng wygode.

+ Uchwyt ergonomiczny o wytacznej budowie FACOM dla os6b
praworecznych zapewniajacy wieksza wygode.

+ Idealny do ciecia grubego kartonu, aluminium (o gruboéci: 0,2 mm),
gumy (o grubosci: 3 mm), skdry (o grubosci: 5 mm), strun itp.

+ Ostrza ze stali nierdzewnej: precyzja i wyzsza trwato$¢ ostrzy.

+ Wykoriczenie: ramiona z dwoch materiatéw, ostrza czernione.

= L [mm] Ostrze ANA[q]
841A.9 255 107 mm 210

NOZYCE NOZE

N N6z z zatrzaskiem blokujacym i rekojescia z dwéch materiatow

« Ostrze ze stali nierdzewnej polerowanej.
Cze$¢ ostrza jest gladka i umozliwia precyzyjne cigcie,

a druga czes$¢ ostrza jest zabkowana i umozliwia cigcie mocne.

+ Szybkie otwieranie jedna reka.

+ Kolec na koricowce noza: funkcja rozbijania szyb.

+ Bezpieczenstwo: zatrzask blokujacy.

+ Ucho do mocowania uniwersalnego.

+ Zaczep typu taSmy mierniczej od tylu noza umozliwiajacy
bezposrednie zaczepianie do pasa.

+ Dtugos¢ ostrza: 77 mm; Diugo$¢ po ztozeniu: 115 mm.

+ Diugos¢ catkowita: 186 mm.

+ Dostarczany w pionowym etui nylonowym, zaczepianym do pasa.

= L fmm] A g]
840.F 115 170
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NOZYCE NOZE ﬁ%ﬁ
840 NOZ W 100% ZE STALI NIERDZEWNEJ -
ry u u n '
NOZ ZbUdOWﬂ ny lak narZ?dZIG- Dostarczany w skérzanym =
poziomym etui. Zapewnia
Nierdzewny Ostrze Wygoda Szybkie otwieranie jedna reka, z catkowitg swobode ruchow
ze stali nierdzewnej 12C27. zachowaniem peinego bezpieczenstwa dzieki i przestrzeganie zasad
pokrettu (dla oséb lewo- i praworecznych). Ucho d bezpieczenstwa.
o
mocowania. m
Bezpieczne_odblokowywanie Ergonomiczny uchwyt m:z.!
Zamkniecie przez dWUS,TOP”'OW‘f jednoczesciowy ze stali nierdzewnej szczot-
odblokowanie blokady ,liner lock” kowanej dla zapewnienia lepszego chwytu.
r——
NOZYCE NOZE
\
" N6z ze stali nierdzewnej z pokrettem
+ Budowa w 100% ze stali nierdzewnej 12C27: bardzo wysoka V—/

odporno$¢ na korozje. Idealne w $rodowiskach morskich.

+ Szybkie otwieranie jedna reka.

+ Dla os6b lewo i praworecznych.

+ Bezpieczenstwo: blokowanie i odblokowanie w 2 etapach.

+ Ucho do mocowania uniwersalnego.

+ Dlugo$c¢ ostrza: 73,5 mm; Diugo$¢ po ztozeniu: 115,5 mm.
Diugos¢ catkowita: 189 mm.

+ Dostarczany w skdrzanym poziomym etui.

= L [mm] AA[g]
840LE 115.5 250 ?
\" N6z z zatrzaskiem blokujgcym i rekojescia drewniang E@l

.- . . W
+ Ostrze ze stali nierdzewnej polerowane. i///é
S8

+ Bezpieczenstwo: zatrzask blokujacy.

+ Rekojes¢ z drewna rézanego z nasadka z niklowanego srebra.

+ Dlugo$¢ brzeszczotu: 78 mm; dtugo$¢ po ztozeniu: 105 mm. @
Dtugos$¢ catkowita: 183 mm.

= L [mm] AA[g]
840.4A 105 160

\" N6z dla elektrykéw z rekojescia plastikowa i 2 ostrzami

+ N6z idealnie dostosowany do pracy przy kablach:
- 1 ostrze proste do zastosowar uniwersalnych (dtugo$é: 65 mm).
- 1 ostrze krotkie potkoliste: pozycja i ksztatt dostosowane do pracy z
kablami (dtugo$¢: 35 mm).
+ Bezpieczenstwo: zatrzask blokujacy na obu ostrzach.
+ Ucho do mocowania uniwersalnego.
+ Dtugos¢ po ztozeniu: 104 mm.

+ Dlugo$¢ catkowita: 131/169 mm. )

= L [mm] AR [g]

640180 104 100 ﬂ-
e



PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE PILOWANIE - WIERCENIE - CIECIE

NOZYCE NOZE

N N6z dla elektrykow z rekojescia drewniang

+ Ostrze ze stali nierdzewnej polerowane;j.

+ Ostrze sierpowe.

+ Rekojes¢ drewniana.

+ Dlugo$¢ ostrza: 60 mm; Diugo$¢ po ztozeniu: 100 mm.
+ Diugos¢ catkowita: 160 mm.

= L [mm] AA[g]
840B 100 85

N N6z dla elektrykéw z rekojescia drewniang i 2 ostrzami

« Ostrza ze stali nierdzewnej polerowane;.
+ Ostre sierpowe, dtugo$¢: 65 mm.

+ Ostrze proste, diugo$¢: 80 mm.

+ Rekojes¢ drewniana.

+ Dtugos¢ po ztozeniu: 100 mm.

+ Diugos¢ catkowita: 165/180 mm.

= L frm] A g]
843 100 115

N N6z dla elektrykéw z rekojescig drewniang i nacieciem do $ciggania izolacji

= M_

+ Ostrze ze stali nierdzewnej polerowanej.
+ Ostrze wyposazone w 2 naciecia:
- 1 naciecie potokragte do $ciggania izolacji.
- 1 naciecie w ksztaicie V do ciecia.
+ Rekojes¢ z drewna palisandrowego.
+ Diugo$é ostrza: 77 mm; diugo$¢ po ztozeniu: 103 mm.
+ Diugos¢ catkowita: 180 mm.

= L fmm] M g]
840.1 180 75
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NOZE - WYCINAKI DO USZCZELEK

WYCINAKI DO USZCZELEK

Rozwigzanie do szybkiego i
Samodzielnego wykonywania uszczelek!

+ Elementy te umozliwiajg rowne i
precyzyjne wycinanie uszczelek
okragtych w roznych materiatach
(karton, skéra, guma, tkanina...).

+ Do wycinania @ 3 do 50 mm,
uzywaé wycinaka 245A.T z
uchwytem 245A.M.

+ Do wycinania @ 44 do 420 mm,
uzywac cyrkla sktadajacego sig ze
szpica i noza przesuwnego.

+ Wszystkie elementy sg dostepne na
sztuki lub w zestawach.

\" 245A.T - Wycinak

@!@ﬁﬂ

=2 d [mm] Wielko$¢ @ maks. [mm] Para AA[g]
245A.T3 3 M13 x 100 245J1-24502 10
2450.T4 4 M13 x 100 24501-24502 10 245ATE
245A.T6 6 M13 x 100 245J1-245J2 15 . .
245A.T8 8 M13x 100 245J1-24502 15
245A.T10 10 M13 x 100 24501-24502 15
245A.T12 12 21 24501-24502 20
245A.T14 14 28 245J1-245J2 20
245A.T16 16 21 24501-24502 20
245A.T18 18 21 245)1-245J2 25
245A.T20 20 21 24501-245J2 25
245A.T22 22 31 24501-24502 40
245A.T24 24 31 24501-24502 40
245A.T26 26 31 24501-245J2 45
245A.T28 28 31 24501-245J2 50
245A.T30 30 31 245J1-24502 60
245A.T32 32 41 245.J2 75
245A.T34 34 41 245.J2 80
245A.T36 36 41 245.J2 80
245A.T38 38 41 245.J2 75
245A.T40 40 41 245.J2 75
245A.T42 42 52 245.J2 100
245A.T44 44 52 245.J2 105
245A.T46 46 52 245.J2 105 FLUO
245A.T48 48 52 245,02 100 2450122 2451112
245A.T50 50 52 245.J2 100 ._.d
RF1
\E Akcesoria do wycinakéw i cyrkli % &
g
= Nr Para AA [g]
245A.M1 1 245.01 450
2450.M2 2 245.1 530
245A.M3 3 245.1 310
245A.M4 4 245.01 - 245.2 150
245A.P1 5 24501 - 245.J2 - 245 AC 40 g-
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