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MLOTEK Z TRZONKIEM GRAFITOWY

Pobijanie w petni
bezpieczne!

Potaczenie 3 materiatéw
zapewniajgce doskonate rezultaty.
1 - Grafit:

Zapewnia wysoka wytrzymato$c.

Brak ryzyka ztamania trzonka.

2 - Polipropylen:

Redukcja wibracji.

3 - Elastomer:

Doskonaty chwyt i bardzo dobra odporno$¢
na dziatanie agresywnych substancji
stosowanych w warsztatach.

3

|

)

Maksymalne bezpieczeristwo
* Brak mozliwo$ci rozigczenia:
potaczenie gtéwka-trzonek z
zastosowaniem zywicy epoksydowej.

)

Brak mozliwosci ztamania.
* Petny komfort.Antywibracyjny:
materiat pochtaniajacy i
powierzchnia ograniczajaca
powstawanie drgan.

)

Pewny chwyt

* Elastomer: miekki materiat
Wyzsza zdolno¢ amortyzacii niz w przypadku zapewniajgcy dobre utozenie w dtoni.
tradycyjnego trzonka drewnianego. 205 c « Poszerzona koAcéwka
zapobiegajaca wysuwaniu sie miotka.

CZESTOTLIWOSC Hz

BEZPIECZENSTWO /o)

! e
ROZPRASZANIE Zaktadaj okulary ochronne. \/

e \fotek z trzonkiem grafitowym.
Miotek z trzonkiem drewnianym.
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MLOTKI Z TRZONKIEM GRAFITOWYM

N 200C - Miotki francuskie dla mechanika \E 205C - Miotki dla mechanika typu DIN
z trzonkiem grafitowym z trzonkiem grafitowym

rRFid

>L LZJ< »LLZL g % %
NF 1SO 15601, 1ISO 15601 NF 1SO 15601, ISO 15601, DIN 1041
+ Bezpieczny trzonek ergonomiczny z rdzeniem grafitowym. + Bezpieczny trzonek ergonomiczny z rdzeniem grafitowym.
= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [q] = L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [g]
200C.26 245 80 25 345 205C.20 280 9% 19 250
200C.28 270 88 28 380 205C.30 300 106 23 380 ﬁzqmm,u
200C.30 270 93 30 470 205C.50 320 122 27 580
200C.32 300 100 32 585 205C.80 350 132 33 960
200C.36 300 106 35 725 205C.100 360 137 36 1200
200C.40 330 108 40 1000
200C.42 330 17 42 1100
200C.50 360 138 50 1900
200C.60 380 151 60 2800 -
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MLOTEK Z TRZONKIEM DREWNIANYM

Bezpieczenstwo, ergonomia,
komfort!

GLOWKA

Bezpieczne osadzenie z potréjnym klinem:

+ 2 kliny stalowe + 1 klin drewniany zapewniajace lepszy
nacisk trzonka na powierzchnig gtéwki mtotka.

Doskonate mocowanie gtéwki na trzonku:

+ Precyzyjna obrobka termiczna gtowki.

52/58 HRe MR¢ o 3

35 HRe L »mm

TRZONEK

Drewno hikorowe:

+ Doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna.
Wysoka odporno$é na zmiany pogody.

Osmiokatny ksztatt trzonka:

+ Unikalne rozwigzanie FACOM.Najlepszy
kompromis migdzy wytrzymato$cia
mechaniczng i pochtanianiem wibracji.

Stoje drewna
Trzonki do miotkéw Facom sg produkowane z drewna o $cisle okreslonej
iloci stojow: okresla to szybko$¢ wzrostu drzewa. Szybki wzrost
charakteryzuje sie matg ilocia stojow, niska zwartoscia drewna i niska
wytrzymato$cig mechaniczna.

+ Sprawdz stan techniczny narzedzia przed jego uzyciem. 4& ﬁl‘

+ Nie nalezy uzywa¢ narzedzia, jesli zostato uszkodzone w wyniku
niewtadciwego sposobu uzytkowania:gtéwka nadmiernie zuzyta
lub rozbita (w ksztatcie ,grzybka”),watpliwy stan osadzenia,trzonek
ze $ladami uderzen.

+ Dla bezpieczenstwa, nalezy uderza¢ Srodkowa czesciag
ptaszczyzny bijaka miotka. Prawidtowo skierowane uderzenia
pozwalajg na utrzymanie mtotka w dobrym stanie technicznym.

+ Aby unikng¢ powstawania odpryskow, nie nalezy uderzac¢
miotkiem materiatow o twardosci przekraczajgcej 46 HRc;
W przeciwnym razie, nalezy uzy¢ mtotkéw-pobijakow lub miotkéw /)
montazowych FACOM.

BEZPIECZENSTWO (s
Zaktadaj okulary ochronne. v
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MLOTKI Z TRZONKIEM Z DREWNA HIKOROWEGO ﬁ%

\E 200H - Miotki francuskie dla mechanika \E 205H - Miotki dla mechanika typu DIN

R
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NF ISO 15601, 1ISO 15601 NF ISO 15601, ISO 15601, DIN 1041 z ;
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne osadzenie: « Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne

2 kliny stalowe i 1 klin drewniany. osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.
= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Uchwyt AA [q] = L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Uchwyt AA [g] E@
200H.26 245 80 25 210.MHBO1 345 205H.20 280 96 19 210.MHB12 250
200H.28 270 88 28 210.MHB02 380 205H.30 300 106 23 210.MHB13 380 //é
200H.30 270 93 30 210.MHB03 470 205H.50 320 122 27 210.MHB14 580 Lé'
200H.32 300 100 32 210.MHBO4 585 205H.80 350 132 33 210.MHB15 960 R
200H.36 300 106 35 210.MHB04 725 205H.100 360 137 36 210.MHB16 1200
200H.40 330 108 40 210.MHB05 1000 o
200H.42 330 17 42 210.MHB05 1100
200H.50 360 138 50 210.MHB06 1900
200H.60 380 151 60 210.MHB27 2800

MLOTKI Z TRZONKIEM DREWNIANYM

Bezpieczenstwo narzedzi

m n
[}
do pobijania:
+ Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.
+ Nie uzywa¢ narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania,
ztuszczenia sig, pekniec.

« Zaktada¢ okulary i rekawice ochronne.




MLOTKI - NARZEDZIA DO POBIJANIA MLOTKI - MLOTY

\E 202H - Miotki dla mechanika, bijak okragty

4 NF ISO 15601, 1ISO 15601, ASME B107.400
7 + Trzonek z drewna hikorowego, osadzenie ,bardzo

bezpieczne", klin stalowy.

i ‘47 L
’ T‘_\’\ B - = d [mm] L [mm] L1 [mm] Uchwyt AA[g]

y———— —
L \‘:?\/,Lk I 202H.1/4 20 275 65 210.MHBO7 140
(’:\ 202H.1/2 26 297 84 210.MHBO08 280
l | 202H.1 31 322 104 210.MHBO09 430
7@ 202H4.1"1/2 37 363 123 210.MHB10 840
> d e 202H.2 40 394 128 210.MHB11 1100

N 860H - Miotki do obijania, bijak okragty

NF ISO 15601, 1ISO 15601
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczerstwo",

potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] Uchwyt AA[g]
860H.26 26 297 114 210.MHB26 340
860H.28 28 297 118 210.MHB26 370
860H.30 30 314 123 210.MHB28 440
860H.32 32 339 134 210.MHB29 570
860H.36 36 339 139 210.MHB29 700
860H.40 40 377 149 210.MHB31 920

Na Miotek do obijania, bijak kwadratowy

NF 1SO 15601, 1ISO 15601
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczerstwo",

potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

1/
! { |
|
L‘@ = d [mm] L [mm] L1 [mm] Uchwyt AA[g]
»L dJ< 859H.28 28 319 140 210.MHB34 560
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N 213H - Miotki spawalnicze

NF 1SO 15601, 1ISO 15601, DIN 6465
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne
osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Uchwyt AA[g] ==a
213H.30 270 170 21 210.MHB32 340
213H.40 270 180 21 210.MHB32 480

\ Ol
" 203H - Miotki dla elektryka i _

NF 1SO 15601, 1ISO 15601
« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne
osadzenie: 2 Kliny stalowe i 1 klin drewniany.

et

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[g] p
203H.16 237 141 16 160 4//)2;,
203H.18 237 142 18 200 3

N 215H - Miotki stolarskie

NF 1SO 15601, ISO 15601

« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", potréjne
osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany.

= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[g]
215H.20 264 91 20 210
215H.22 283 99 22 270
215H.26 285 109 26 360
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\E Miotek ciesielski \C Miot cigzki

=
| &

o i«
ASME B107.400
« Trzonek rurowy zamocowany na state, rekojes¢ z PCV.
+ Gléwka wywazona z tapka do wyciagania gwozdzi.
+ Wykonczenie: chromowane polerowane.
= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
204 30 335 130 810

\" 1262H - Mtoty o krawedziach Scietych

‘47L4>

o

NF 1SO 15601, 1ISO 15601, DIN 6475

« Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczenstwo", NF ISO 15601, 1ISO 15601, DIN 6475

potrojne osadzenie: 2 kliny stalowe i 1 klin drewniany. « Trzonek z drewna hikorowego ,wysokie bezpieczerstwo".
= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Uchwyt A Tkg] = H [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] Uchwyt AA [kg]
1262H.100 245 100 40 210.MHB22 1.0 1263H.400 210.
1262H.125 248 105 43 210.MHB23 1.3 60 880 175 60 MHB35 48
1262H.150 254 115 45 210.MHB24 15
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MLOTKI MONTAZOWE BEZODRZUTOWE

MLOTKI MONTAZOWE BEZODRZUTOWE =

Bezpieczenstwo, =
ergonomia, komfort!

Mtotki bezodrzutowe

Miotki te, dzieki bezwladnosci ich gtowek wypetnionych kulkami stalowymi, praktycznie
znosza efekt odbicia sprezystego, kiory moze by¢ zjawiskiem klopotliwym,

w szczegolnosci w trakcie wykonywania precyzyjnych czynnosci montazowych.

Po uderzeniu, mtotek dostownie ,przylega” do uderzonego przedmiotu. Dodatkowo,
powierzchnie robocze z nylonu lub poliuretanu pozwalajg na uderzenia czgéci
metalowych o wysokiej twardosci bez ryzyka powstania odpryskéw.

Korpus i trzonek ze stali

Obudowa powlekana poliuretanem T

Mtotek jednoczesciowy

z poliuretanu

* Miotek montazowy 216, obok swoich

wiasciwosci ,bezodrzutowych” jest catkowicie

powlekany poliuretanem.

+ Taki sposob zabezpieczenia czyni z niego miotek

jednoczeSciowy, co zapobiega rozerwaniu giowki, a tym

samym unika sig rozsypania kulek po catym warsztacie.

* Poliuretan zapewnia odpornos¢ na dziatanie $rodkéw

chemicznych i zywotnos$¢ znacznie przediuzong w

poréwnaniu do miotkow o klasycznych koricowkach.
Kulki stalowe

Bijak wzmocniony

Na 216 - Mtotki montazowe bezodrzutowe jednoelementowe Na 212A - Miotki montazowe bezodrzutowe z wymiennymi

koricéwkami
I — e
oL e + Trzonek z widkna szklanego. 7,L 4 e

|

;
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+ Miotek montazowy bezodrzutowy z mikro kulkami stalowymi.

+ Korpus i trzonek ze stali powlekane poliuretanem na wtryskarce.
+ Powierzchnia bijaka o twardo$ci wg Shore'a D63.

« Trzpieni ergonomiczny z tworzywa sztucznego.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
216.40 40 298 110 657
216.50 50 308 115 888
216.60 60 316 120 1300

+ Korpus ze stali.

+ Koricowki specjalne z nylonu o twardosci Shore'a D74, tatwo wymienialne.
+ Ergonomiczny trzonek z PCV.

+ Wykonczenie: epoksydowe czarne.

+ Koricowki zamienne: 212.E35 do E60.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]

212A.35 35 305 112 700

212A.40 40 310 117 840

212A.50 50 320 120 1200

212A.60 60 330 145 1700 ﬂ-
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MEOTKI MONTAZOWE Z KONCOWKAMI WYMIENNYMI

MLOTKI MONTAZOWE Z KONCOWKAMI WYMIENNYMI

Bezpieczenstwo narzedzi
do pobijania:

« Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.
+ Nie uzywaé narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania,
zluszczenia sig, pekniec.
+ Zaktadac okulary i rekawice ochronne.

N 207A-208A - Mtotki montazowe z wymiennymi koricéwkami

+ 207A: Miotki seria ,lekka", korpus aluminiowy.
+ 208A: Mtotki seria ,cigzka", korpus aluminiowy.
+ To zaledwie jedna z wielu mozliwych kombinacji koicowek.
= RRER Sami mozecie stworzy¢ miotek odpowiedni dla Waszych potrzeb
wybierajac korpus i dwie koAcwki.
+ Dostepne koricowki:
- Seria EA: neopren.
- Seria EB: poliuretan.
- Seria EC: nylon.

= d [mm] Korcowki Prezentacja AA [kg]
207A.25CB 25 EC-EB Aluminium 0,135
207A.32CB 32 EC-EB Aluminium 0,210
207A.40CB 40 EC-EB Aluminium 0,350
207A.50CB 50 EC-EB Aluminium 0,560
207A.60CB 60 EC-EB Aluminium 0,840
208A.25CBA 25 EC-EB Mosiadz 0,220
208A.32CBA 32 EC-EB Mosiadz 0,345
208A.32BBA 32 EB - EB Mosigdz 0,350
208A.40CBA 40 EC-EB Mosiadz 0,615
208A.40CCA 40 EC-EC Mosiadz 0,620
208A.50CBA 50 EC-EB Mosigdz 1,000
208A.60CBA 60 EC-EB Mosigdz 1,550
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N 207A-208A - Korpus miotka montazowego

g 7]

=

+ 207A: Korpus miotka serii ,lekkiej", z aluminium, trzonek z drewna hikorowego.

+ 208A: Korpus miotka serii ,ciezkiej", ze stali, trzonek z drewna hikorowego. _—]
S—=——"0
A
=

=D d [mm] L [mm] Uchwyt  Prezentacja ANA[g]

207A.25 25 280 210.MHB12  Aluminium 110

207A.32 32 300 210.MHB13  Aluminium 160 -”

207A.40 40 323 210.MHB14  Aluminium 270

207A.50 50 350 210.MHB15  Aluminium 410

207A.60 60 363 210.MHB16  Aluminium 610

208A.25A 25 280 210.MHB12  Mosiadz 200

208A.32A 32 300 210.MHB13  Mosiadz 295

208A.40A 40 323 210.MHB14  Mosiadz 510

208A.50A 50 350 210.MHB15  Mosiadz 830 See

208A.60A 60 363  210.MHB16  Mosiadz 1300

Na Koncéwki wymienne do miotkéw montazowych

+ Koficowki: [
- EA: koricowki neoprenowe, twardo$¢ wg Shore'a A75. Zastepuje

miotki-pobijaki gumowe.
- EB: koricowki poliuretanowe termoplastyczne (TPU), twardo$¢ wg Shore'a D56.
Zastepuje miotki-pobijaki z drewna i skory.

- EC: koricéwki nylonowe, twardo$¢ wg Shore'a D68. Zastepuje miotki montazowe t’/ﬁ»
z metali migkkich (miedz, otéw, mosigdz, aluminium). S8

FLUO
rRFid
= d [mm] Colore Koricowki %%
EA.25 25 Czarny Neopren
EA.32 32 Czarny Neopren EB
EA.40 40 Czamy Neopren
EA.50 50 Czamy Neopren
EA.60 60 Czamy Neopren )
:g;g 25 Czerwony TPU
g 32 Czerwony TPU ”*-GDIID—““
EB.40 40 Czerwony TPU
Eggg 50 Czerwony TPU
: 60 Czerwony TPU
EC.25 2 Bialy Nylon
Eggg 32 Bialy Nylon
Ec.50 40 Biaty Nylon Ec
§ 50 Biaty Nylon
EC.60 60 Bialy Nylon g—-e—
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POBIJAKI

N 214 - Pobijaki standardowe

+ Korpus stalowy.
+ Wymienne koricéwki z nylonu, twardo$¢ wg Shore'a D74.

+ Do stosowania z miotkiem lub jako narzedzia reczne,
do montowania lub wyciagania matych czesci lub tozysk.
+ Zastepuja pobijaki drewniane lub z mosigdzu.

= d [mm] L [mm] Kofcowki A [q]
214.10 10 166 212.E10 100
214.15 15 175 212.E15 200
N 214.R - Pobijaki bezodrzutowe
+ Korpus stalowy o budowie bezodrzutowej: korpus jest
wypetniony metalowymi kulkami, ktére zapobiegaja

odrzutowi spowodowanemu przez uderzenie.

+ Wymienne koncowki z nylonu, twardo$é wg Shore'a D74.

« Pobijaki, o duzej $rednicy, moga by¢ uzywane bezposrednio
jako narzedzia reczne, do delikatnego montowania czgsci.

= d [mm] L [mm] Koricowki AA [g]
214.R20 20 150 212.E20 220
214.R25 25 153 212.E25 330
214.R30 30 157 212.E30 460
214.R35 35 157 212.E35 620
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NARZEDZIA DO POBIJANIA

ZESTAWY NARZEDZI DO POBIJANIA

SYSTEM POLYCHOCS

Pobijaki, wybijakil |

@

- ”
Ochrona elementéw
« System koricdwek umozliwiajacy
dostosowanie twardosci i
zapobieganie uszkodzeniom czesci.
+ Wysoka jakos¢ i precyzja pracy.
@
Praktycznosé
+ Koricéwki z 3 tworzyw
(mosiadz, aluminium, poliamid).
+ Szeroki wybor Srednic.
Ol 4
T -
Wygoda i bezpieczernistwo
+ Uchwyt amortyzujacy w powfoce -
wyjatkowe rozwigzanie.
* Przesuwanie zapewnia lepsze
pochfanianie uderzen.
* Bezpieczny chwyt.

(WETESRD

1

VU

A\ Zestaw do pobijania - 3 rodzaje koricéwek : mosigdz-poliamid-aluminium %’

+ Wielko$¢ @ 10 do 20 mm.
1
+ Zestaw 19 elementow zawierajacy: @A’

- 1 rekoje$¢ amortyzujaca 217.G16.

- 5 koricéwek aluminiowych do wybijania @ 10, 12, 14, 16, 18 mm. 4//%;/
Dtugo$¢ robocza: 60 mm. K=

- 3 koricéwki mosiezne @ 12, 16, 20 mm. Dlugo$¢ robocza: 40 mm.

- 3 koricowki z poliamidu @ 12, 16, 20 mm. Dtugo$¢ robocza: 40 mm. @

- przedtuzacz o diugosci roboczej 100 mm.

- 3 koricowki do przedtuzacza: mosigdz @ 12, 16, 18 mm. Diugo$¢ robocza: 20 mm.

- 3 koricowki do przedtuzacza: z poliamidu @ 12, 16, 18 mm. Dugo$¢ robocza: 20 mm. ELUO
+ Dostarczany w plastikowej kasecie 265 x 230 x 50.

= H [mm] L [mm] L [mm] AA [kg] R ':'l'd
217.6J1 50 265 265 14

A\ Przedtuzacz %
+ Przedtuzacz z uchwytem do koricéwek gwintowanych M8.

g
S
= d [mm] L [mm] AR [g]
217.R12 12 125 105 ﬂe-e
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SERIA Z REKOJESCIA

SERIA Z REKOJESCIA - NOWA GENERACJA NARZEDZI

KOMFORTOWA REKOJESC
AMORTYZUJACA !

@

Ergonomia

* Absorpcja uderzen.

« Elastyczno$¢ powtoki.

+ CzesSciowy przesuw rekojesci.

* Pewniejsze utozenie w dtoni,
zapewniajace wieksze bezpieczenstwo.

+ Ochrona dtoni.

@

Bezpieczenstwo

* Wybér najlepszych gatunkdw stali.

+ Bardzo precyzyjna obrobka termiczna,
zroznicowana twardo$¢ bijaka i trzpienia.
DIN 7255. Dane techniczne FACOM.

* Lepsze pochtanianie wstrzasow i
elastyczno$¢ zapobiegaja ryzyku ztamania.

Precyzja i sita.

* Wygodne utozZenie w dfoni
zapewniajgce doktadnos¢ uderzenia.

+ Stabilno$¢ narzedzia umozliwia
wiekszg site uderzenia.

N 249G - Wybijaki z rekojescia

« Trzpien o duzej diugosci.
* Bijak hartowany na 43 HRc.
+ Trzpien hartowany na 58 HRc.

= A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[g]

- L " 249,62 1,95 8 140 35 105 88

A 249.63 2,95 8 150 45 105 0
' R 249,64 3,95 10 190 60 105 %
A s == 249.65 4,95 10 200 70 105 98
249,66 5,90 12 210 80 105 142

249,68 7,90 12 216 86 105 158

L] e 12— 249.G10 9,80 14 230 100 105 181
249.G12 11,80 16 280 130 105 380

249.G14 13,80 18 290 140 105 490

249,616 15,70 18 310 160 105 580

N 247G - Wybijaki stozkowe do gwozdzi z rekojescia

+ Bijak hartowany na 36 - 44 HRc.
+ Koricdwka hartowana na 52 - 60 HRc.

-«

A = A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[g]
v @ T jd 247.62 1,9 10 185 55 105 102
— L [ 247.63 29 10 185 55 105 106
‘ 247.64 39 10 185 55 105 109

247.65 49 10 185 55 105 112

L] le— 12— 247.66 5,9 10 185 55 105 115
247.68 7.8 12 185 55 105 173
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N 255G - Punktaki z rekojescia

+ Bijak hartowany na 36 - 44 HRc.
+ Kofcdwka hartowana na 57 - 60 HRc.

= A[mm] d [mm] L [mm]
255.62,5 2,5 10 185
255.G4 4 10 185
255.G6 6 10 185
255.G8 8 12 185
255.G10 10 14 185

L1 [mm]

L2 [mm]

105
105
105
105
105

AR g]

104
110
116
174
210

A
L

A

L —————>

e

l—L1—>p| ‘%LZ

T

DJ:A d

4"

-

e

L[]

N Zestaw wybijakéw z rekojescia

+ Zestawy wybijakow i wybijakéw do gwozdzi

249.GJ5
=0 Zawarto$¢
249.6J5 249.G3-G4-G5- G6 - G8
249.6J7 249.G2-G3-G4-G5-G6-G8 - G10

249.G247GJ12  249.G2-G3- G4 - G5- G6 - G8
249.6J4 249.G10-G12-G14-G16

247.G2-G3-G4-G5-G6 - G8

249.GJ7

IEJ
«

a3

——

AP Modut wybijakéw z rekojescig amortyzujgca

+ 249.G 2-3-4-5-6-8 mm: 6 wybijakow.

+ 247.G 4-5-6-8 mm: 4 wybijaki stozkowe.

+ 255.G 6: punktak.
+ Wkladka: PL.334.

= H [mm] L [mi

m]

MOD.CG 40 418

Zawartos¢
PL.334

A [kg]
15

amortyzujaca

=0
MOD.CG1

H[m

Na Modut wybijaki - przecinaki z rekojescia

+ 249.G 12-14-16 mm: 3 wybijaki w ostonie.
* 263.G 19-20-22: 3 przecinaki w ostonie.

+ 265.G 18: 1 przecinak w ostonie.
* Wkiadka: PL.611.

m] L [mm]
40
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SERIA Z REKOJESCIA

SERIA Z REKOJESCIA

Bezpieczenstwo narzedzi
do pobijania:

« Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.
+ Nie uzywaé narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania,
zluszczenia sie, pekniec.
« Zaktadac okulary i rekawice ochronne.

\C Punktak automatyczny z rekojescia

+ Uderzenie wywotywane przez wyzwolenie sprezyny pod
wplywem nacisnigcia gtowki.

+ Moc uderzenia jest regulowana przez dokrecenie gtowki
od 15 do 25 kg.

+ Rekojes¢ ergonomiczna FACOM.
+ Koficdwka hartowana na 57 - 60 HRc.

= AA[g]
257.G 175175

N 263.G - Przecinaki z rekojescia

* Przecinaki dla mechanikéw.
* Twardo$¢:

- Ostrze = 57 - 60 HRc

- Giéwka = 36 - 44 HRc.

+ Kat ostrzy: 60°.

263.G19 15 12 190 165
263.620 20 16 200 305
> 263.G22 25 18 220 415

A d
J%TI[ 1 :Eﬁ\ = A mm] d [mm] L [mm] AA[g]
¢ L

\C Przecinak z rekojescia

« Twardo$¢:
- Ostrze: 57-60 HRc.
- 8

- Gléwka: 36- 44 HRc.

= A[mm] d [mm] L [mm] A [q]
265.G18 10 10 180 110
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\E Zestaw narzedzi z rekojescia

e

L[]

« Zawiera:

- 3 przecinaki: 263.G19 - 20 - 22.

- 1 przecinak: 265.G18.
+ Dostarczane w kartonowym pudetku.
=0 A4 [kg]
263.6J4 1.0

N Modut wybijakéw na wkiadce piankowej

+ 249.G: 2-3-4-5-6-8 mm: 6 wybijakow.
+ 247.G.: 4-5-6-8 mm: 4 wybijaki do gwozdzi.
+ 255.G6: punktak precyzyjny 6 mm.

+ wktadka piankowa PM.MODCG.

I Lall

e H [mm] L [mm] Zawarto$¢ AA [kg]
MODM.CG 45 418 PM.MODCG 15 “::D

WYBIJAKI
Shee

N 249 - Wybijaki standardowe

NF E 71-211, DIN 6450, ASME B107.410
« Korpus sze$ciokatny, trzpien ze stali specjalnej o wysokiej I -
wytrzymato$ci, po obrébce termicznej zapewniajace]
twardos$¢ od 53 do 58 HRc, w zalezno$ci od wymiar6w.

+ Powierzchnia cynkowana. (ﬁ!

=2 A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g] L1 — |

249.2 1,9 8 115 30 30

249.3 29 8 125 40 35 A v @}
2094 39 10 150 50 65 =t

249.5 49 10 165 50 75 i e M)
249.6 59 12 180 50 120 ‘r./_-/?é
249.8 79 12 200 50 160 EsS
248.10 9,9 16 200 50 220 L —

Na 248 - Wybijak jednoelementowy

NF E 71-211, DIN 6450
+ Korpus o$miokatny, trzpien ze stali specjalnej o wysokiej

wytrzymato$ci, po obrébce termicznej zapewniajacej
twardos$¢ od 53 do 55 HRc.
+ Powierzchnia cynkowana.

= A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g] —L1—»
248.2 1,9 8 150 30 45
248.3 29 8 150 40 50 A v
2184 39 10 150 50 55 Y S
2485 49 10 150 50 65 A &k
gzg.g 59 10 150 50 70
. 7.9 12 150 50 100
248.10 9,9 12 150 50 120 L > ﬂ-
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N 246 - Wybijaki do zawleczek elastycznych

L1 —>

a

+ Korpus o$miokatny.
+ Powierzchnia cynkowana.

+ Zgrubienie trzpienia wybijaka umozliwia doktadne

wysrodkowanie narzedzia na zawleczkach.

+ Twardo$¢ 53 do 58 HRc w zalezno$ci od wymiarow
gwarantujgca doskonate absorbowanie fali uderzeniowe;.

=0 A[mm] d [mm]
246.2 1,9 8
246.3 29 8
246.4 3,9 10
246.5 49 10
246.6 5,9 10
246.8 7.9 12

L [mm] L1 [mm]
150 30
150 40
150 50
150 50
150 50
150 50

_—

AB[g]
45

N 251A - Wybijak precyzyjny z tulejg prowadzaca

« Ten wybijak zawiera trzpien przesuwajacy sie wewnatrz

tulei prowadzacej zapobiegajacej wyboczeni
przy niewielkich wymiarach.

om, nawet

+ Twardo$¢ trzpienia 52 do 57 HRc w zaleznosci od wymiarow.

+ Korpus cynkowany, trzpieri czerniony.

=0 A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g]
251A.1 09 3 70 14 5
251A.1,5 14 35 83 21 10
251A.2 1,9 35 88 26 10
251A.2,5 24 45 93 22 18
251A.3 2,9 45 93 22 20
251A.3,5 34 55 96 25 25
251A4 3,9 55 9% 28 30
251A5 49 7 107 33 45

< L >l 251A.6 59 9 112 36 65

ZESTAWY

N Zestawy narzedzi udarowych

+ JS Dostarczane na stojaku.
« JT Dostarczane w saszetce.
= Zawartos¢ Wymiary [mm] Liczba A [g]
249,87 249.2-3-4-5-6-8-10 120x195x45 7 868
249417 249.2-3-4-5-6-8-10 230x120 7 755
248.JS6 248.2-3-4-5-6-8 120x190x45 6 588
248417 248.2-3-4-5-6-8-10 265 x 120 7 695
246.JS6 246.2-3-4-5-6-8 120x190x45 6 593
246.JT6 246.2-3-4-5-6-8 200x165 6 545
251A.JS9 251A.1-1.5-2-2.5-3-3.5-4-5-6 120x115x45 9 354
251A.JT9 251A.1-1,5-2-2.5-3-3.5-4-5-6 180 x 120 0 260
2472480812 0470.3.4.5.6-8/249.2-3-4-5-6-8  120x180x47 12 1000
247.2650T10  247.3-4-5/256.4-6/2493-45/ 40 100 ioanen 10 1200

263.20/265.18



NARZEDZIA DO POBIJANIA

E ©

WYBIJAKI DO GWOZDZI

\E 247 - Wybijak do gwozdzi

il

et

+ Korpus o$miokatny. | =
« Trzpien hartowany na 54 - 58 HRc.
+ Wykoriczenie cynkowane. [ ———————————

ol ’ — W )
=2 A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g] [ L—>
247.2 2 10 120 40 62 A ‘
2473 3 10 120 40 63 L o . 4 th
247.4 4 10 120 40 65 el
2475 5 10 120 40 65
241.6 6 10 120 40 70
241.8 8 12 120 40 100 L————» e
PUNKTAKI —=n

\" 256 - Punktaki precyzyjne

+ Kute ze stali chromowo-wanadowej, twardos¢ od 52 do 58 HRc. | -

+ Wykoriczenie: korpus radetkowany.
e —— =)

+ Wykoriczenie cynkowane. ‘ =
3 i

S

et

E A [mm] d [mm] L [mm] AA[g]
256.2,5 2,5 7 100 25
256.4 4 8 105 35 E@
256.6 6 10 115 60
256.8 8 12 130 100 My
256.10 10 14 130 135 i’/ﬁ?
N~
\E Punktak automatyczny
FLUO
+ Uderzenie wywotywane przez wyzwolenie sprezyny
pod wptywem nacisniecia gtowki. RF? d

+ Moc uderzenia jest regulowana przez obrét moletowanego pierscienia.
+ Obciazenie dociskowe: od 11 do 22 kG.

+ Wykoriczenie: korpus chromowany, ostrze nasmarowane.

+ Dlugos¢: 163 mm, @ korpusu 16 mm, @ trzpienia 7 mm.

+ Koricowka wymienna: 257.07.

+ Zaslepka zamienna: 257.10A.
™™

= L [mm] An[g]

257A 163 135 ﬂ-
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PRZECINAKI

N 263 - Przecinaki \" 263P - Przecinaki z zabezpieczeniem

_—

+ Przecinaki z zabezpieczeniem,
$rednica 85 mm.

+ Kute ze stali chromowo-wanadowej; obrébka cieplna rozrézniajgca ostrze
54 - 58 HRc - gtéwka do pobijania 38 - 46 HRc, w celu unikniecia rozbicia
gtowki ,w grzybek".

+ Ostrza moga by¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.

+ Wykonczenie: lakierowane.

+ Przecinaki o profilu statym.

+ Kute ze stali chromowo-
wanadowej; obrébka cieplna rozrézniajaca ostrze 54 - 58 HRc - gtéwka
do pobijania 38 - 46 HRc, w celu uniknigcia rozbicia gtowki ,w grzybek".

+ Ostrza moga by¢ regenerowane na tarczach szlifierskich.

+ Wykoriczenie: lakierowane.

= A[mm] L [mm] ANA [g] = A[mm] L [mm] AA[g]
263.15 21 150 200 263.P25 27 250 610
263.18 21 180 250 263.P30 27 300 710
263.20 24 200 350

263.22 24 220 380

263.25 27 250 500

263.30 27 300 610

Na Przecinak extra-ptaski \" Przecinak extra ptaski z zabezpieczeniem

|

+ Przecinak ekstra-ptaski.

+ Kuty ze stali chromowo-wanadowej, hartowane do 57 HRc na ostrzu i do 40 HRc
na gtéwce do pobijania.

+ Szeroko$¢ ostrza: 26 mm.

+ Dlugo$¢: 235 mm.

+ Wykoriczenie: lakierowane.

= L {mm] Mg
259 235 240

+ Przecinak z zabezpieczeniem, $rednica: 85 mm.

+ Kuty ze stali chromowo-wanadowej, hartowane do 57 HRc na ostrzu i do 40 HRc
na gtéwee do pobijania.

+ Szeroko$¢ ostrza: 26 mm.

+ Wykonczenie: lakierowane.

= L [mm] AA[g]
259.P 235 400
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NARZEDZIA DO POBIJANIA

\E 265 - Przebijaki N Przecinak szeroki z zabezpieczeniem

_
et

i

_— R
—
S—=——"0
m—
* Przebijaki o profilu statym. + Przecinak z zabezpieczeniem, $rednica: 85 mm. ——
* Kute ze stali chromowo-wanadowej; obrobka cieplna rozrézniajaca ostrze + Kuty ze stali chromowo-wanadowej, ostrze hartowane na 57 HRc.
54 - 58 HRc - gléwka do pobijania 38 - 46 HRc, w celu unikniecia rozbicia + Ostrza moga by regenerowane na tarczach szlifierskich.
gtowki ,w grzybek". + Gtéwka poddana obrébce cieplnej zapobiegajacej "rozklepywaniu’.
+ Ostrza moga by¢ regenerowane na tarczach szlifierskich. + Szeroko$é ostrza: 60 mm.
* Wykoriczenie: lakierowane. - Wykoriczenie: lakierowane.
= A[mm] L [mm] AA[q] = L [mm] AA[g] —l
265.18 8 180 240 260.P 250 630
265.20 10 200 310
\E Zestaw przecinakow i przebijakéw na stojaku
= Zawarto$¢ Wymiary [mm] AA [kg]
263.265JS5 263.15-20-25 265.18-22 255 x 180 x 30 19 c@
Na 262A - Przecinaki zebrowane, Na Zestaw przecinakéw zebrowanych ,///;
gtowka okragta na stojaku e

+ Przecinaki kute, z
zaokraglonymi
krawedziami dla
poprawy chwytu w rece.

+ Gtéwka cylindryczna dla uzyskania
pewniejszego uderzenia. v

+ Twardo$¢ ostrza: 57 do 59 HRc. T

+ Kat ostrza: 60°.

+ Wykoriczenie: cynkowane.

SETS N

= A [mm] d [mm] L [mm] AA [q] = Zawarto$¢ Wymiary [mm] AA [kg]

262A.15 21 16 150 170 262A.J54 262A.15-18-20-25 180 x 30 x 250 15

262A.18 24 18 180 250

262A.20 26 18 200 340

262,25 29 21 260 500 N
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PRZECINAKI

Na Modut narzedzi do pobijania

Zawiera:
+ 205C.50: miotek 500 g.
+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

+248.G 4 - 5 - 6 mm : wybijaki w ostonie.

+ 263.18: przecinak.

+ 256.6: punktak.

+ Wkiadka PL.333.

= H [mm] L [mm] L [mm] Liczba ANA [kg]
MOD.MI7 40 418 418 7 17

N Modut narzedzi do pobijania na wkiadce piankowej

Zawiera:
+ 200C.40: miotek ,francuski" kompozytowy 40 mm.

+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.
+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

+ 263.G19: przecinak w ostonie 190 mm.
+ 249.G 4-5-6 mm: wybijaki w ostonie.

+ wktadka piankowa PM.MODMI6.

=0 H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MODM.MI6 45 418 418 7 22

Na Modut piankowy narzedzi do pobijania, mfotek typu DIN

Zawiera:
+ 205C.50: miotek DIN kompozytowy 500G.
+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.
+ 263.18: przecinak.

+ 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.
+ wktadka piankowa PM.MODMI7.

=0 H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MODM.MI7 45 418 418 7 1.7

N Modut piankowy narzedzi do pobijania, mtotek DIN z rekojescia grafitowa

Zawiera:
+ 200C.50: mtotek DIN kompozytowy 500 g.
+ 208A.32CB: pobijak stalowy 32 mm.

+ 263.G19: przecinak w ostonie190 mm.

+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

+ 249.G 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie w ostonie.
+ wktadka piankowa PM.MODMI5.

=0 H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AR [kg]
MODM.MI5 45 418 418 7 1.8




PRZECINAKI

N Modut narzedzi do pobijania

Zawiera:

+ 200H.32: miotek ,francuski"
z drewna hikorowego 32 mm.

+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

+ 263.20: przecinak.

+ 256.6: punktak.

+ 248. 4-5-6 mm : 3 wybijaki diugie.

+ Wkiadka PL.333.
= H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MoD.MI1 40 418 418 7 1.8

Na Modut narzedzi do pobijania na wktadce
piankowej

L

|1 1La]IwE ©

Zawiera:
+ 200H.40: miotek ,francuski"
z drewna hikorowego 40 mm.
+ 208A.32CBA: pobijak.
+ 263.20: przecinak.
+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.
+ 248.4-5-6 mm: 3 wybijaki diugie.
+ wktadka piankowa PM.MODMII.

=0 H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AR [kg]
MODM.MI1 45 418 418 7 1.8

N Modut narzedzi do pobijania

Zawiera:

+ 205H.50: mtotek DIN
z drewna hikorowego 500G.

+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

+ 263.18: przecinak.

+ 256.6: punktak.

+ 248. 4-5-6 mm : 3 wybijaki diugie.

+ Wkiadka PL.333.
=D H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MOD.MI3 40 418 418 7 17

Na Modut narzedzi do pobijania na wkiadce
piankowej

Zawiera:
+ 205H.100: miotek DIN
z drewna hikorowego.
+ 208A.32CBA: pobijak.
+ 263.20: przecinak.
+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.
+ 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.
+ wktadka piankowa PM.MODMI3.

= H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MODM.MI3 45 418 418 7 1.8

N Modut narzedzi do pobijania

Zawiera:
+ 202H.1/2: miotek z bijakiem
okragtym, z drewna hikorowego 1/2.

+ 208A.32CBA: pobijak stalowy 32 mm.

+ 263.18: przecinak.
+ 256.6: punktak.
+ 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki dtugie.

+ Wkiadka PL.333.
= H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MoD.Mi4 40 418 418 7 15

N Modut piankowy narzedzi do pobijania,
bijak okragty

Zawiera:

+ 202H.1: miotek z drewna hikorowego.
+ 208A.32CB: pobijak stalowy 32 mm.
+ 263.20: przecinak.

+ 256.6: punktak precyzyjny 6 mm.

+ 248. 4-5-6 mm: 3 wybijaki diugie.

+ wktadka piankowa PM.MODMI4.

=0 H [mm] L [mm] L [mm] Liczba AA [kg]
MODM.Mi4 45 418 418 7 18

== N
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