


WKRETAKI

Zestawy i moduty wkretakéw PROTWIST®
Whkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® INOX

Whkretaki PROTWIST® shock - do pobijania
Zestawy i moduty wkretakéw PROTWIST® izolowanych 1000V
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem
Wkretaki PROTWIST® do $rub z rowkiem

Zestawy wkretakow z rekojescig drewniang
Wkretaki z wymiennymi grotami

Whkretaki z obsadkg koricowek

Whkretaki - probniki napiecia

Przyrzad do namagnesowania i rozmagnesowania
Chwytak do $rub

Wkretaki odgiete
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KLUCZE TRZPIENIOWE

Zestawy kluczy trzpieniowych w saszetce
Zestawy kluczy trzpieniowych odgietych w etui
Zestawy kluczy trzpieniowych w oprawce
Klucze trzpieniowe wygiete 6-katne

Klucze trzpieniowe wygiete 6-kgine INOX
Klucze trzpieniowe zagiete Tor®

Klucze trzpieniowe z rekojescia - kiucze trzpieniowe ,T"

Klucze trzpieniowe o profilu specjalnym

KONCOWKI
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Koricwki standardowe seria 0 - zabierak 4 mm
Koricowki standardowe seria 1 - zabierak 1/4"

Zestawy koricowek + uchwyty do koricowek w etui

standardowe seria 1 - zabierak 1/4"

Moduty koricdwek do dokrecania standardowych seria 1 -

zabierak 1/4"

Koricdwki High Perf' seria 1 - zabierak 1/4"
Koricowki High Perf Titane seria 1 - zabierak 1/4'
Kofcowki standardowe seria 2 - zabierak 5/16"
Kofcowki standardowe seria 6 - zabierak 1/4" -
6,35 mm z przewezeniem

Zestawy koricowek do dokrecania High Perf' seria 6 -

zabierak 1/4" - 6,35 mm z przewezeniem

Uchwyty do koficdwek i akcesoria do przykrecania recznego
Uchwyty do koricéwek i akcesoria do przykrecania z napedem

bez udaru

Koncowki standardowe seria 2 - zabierak 5/16"
Koncowki standardowe seria 3 - zabierak 1/2"
Zestawy koricowek udarowych

Wkretaki udarowe - do pobijania
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WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI O WYSOKICH PARAMETRACH

PROTWIST" - Nowa generacja
PROTWIST - trwatoS¢ wieksza
0 100% Zoptymalizowana
ergonomia.

Wiekszy o 10%.

Znakowanie laserowe
zapewniajgce lepszg
odporno$¢ na zuzycie.

Nowy sposéb obrobki cieplnej
na linii produkcyjnej.
Trwato$¢ wieksza o 100%*.
W¥trzxmaioéé grotu wigksza
0 100%*.

Obrébka , tri-coating” grotu
(cynk, nikiel, chrom).
4-krotnie wyzsza odporno$é na korozje*.

Trwatosé
wigksza o \& - N
100%, B Nowy
\& uchwyt:
Moment
l I 4-krotnie wyzsza o dokrgcan
odpornosé na Wytrzymatos¢ wiekszy
korozje. wyzsza 0 100%. 0 10%.

Materiat rekojesci:
SOFT GRIP
zapewniajgcy wiekszg

SERIE SPECJALNE

*W poréwnaniu z aktualnym modelem FACOM PROTWIST®.

wygodg i zawsze odporny
na produkty chemiczne.
Znakowanie laser-
ia owe zapewniajace 2N\
lepsz3 odpornosé Eﬁf;
na zuzycie. N—
Materiat rekojesci:
SOFT GRIP
zapewniajacy wieksza
SHOCK wygode i zawsze
odporny na produkty
chemiczne.
STAINLESS

rRFid FLUO



WKRETAKI

DOBOR WLASCIWEGO WKRETAKA DO WSZYSTKICH POTRZEB

™ enoam

| g v
STANDAR- ZE STALI
Model DOWY SIkA SHOCK NIERDZEWNEJ IZOLOWANY SLS RFID FLUO
=0 AT ATWH ATW.CK ATST ATVE AT.SLS AT.RFID ATF

1. Grot krétki
2. Standardowy
3. Dlugi zasigg

1. Standardowy

1. Standardowy

1. Standardowy

1. Standardowy

1. Standardowy

1. Grot krotki
2. Standardowy
3. Diugi zasieg

1. Grot krotki
2. Standardowy
3. Diugi zasieg

g 2.5mm-12mm | 5.5mm-14mm | 4mm-14mm 4mm-8mm 2.5mm-12mm | 2mm-10mm 2mm-10mm 2.5mm-10mm
SLIM 3.5-6.5mm
0-4 1-4 1-3 1-2 0-4 1-2 0-3 0-3
SLIM1-2
@ 0-4 1-4 1-3 1-2 0-3 1-3 0-3 2
SLIM 1-2
<IN B
XX 640 i 10-40 i : 10-40 1520
10-40 - - - - -
5-40 - - - - -
() 10-40 : : . . .
¥ - . 1-2 PH/1-2PZ ; ) ;
1; SLIM 1-2 PH/1-2
A
\ 1/ - - - - 2-8 3-4-5
o ) ) ) B PZ1-2.PH1-2 | PZ1-2.PH1-2
Slotted 2-8 | Slotted 2.5-5.5
Model
Branza Przemyst / Przemyst / Motoryzacja - w kazdych| Przemyst spozywczy /| Instalacje Praca na Przemyst lotniczy
Motoryzacja Motoryzacja warunkach / Budow- | Przemyst morski / elekiryczne wysokosci FOD
profesjonalna profesjonalna nictwo profesjonalne Lotnictwo
Pozycia Intensywna Wysoki moment Brak mozliwosci Higiena Praca Bezpieczerstwo Wykrywanie narzgdzia
Y€l Trwato$é dokrecania zlamania bezposrednia narzedzia
Obrdbka gniazd Grot Grot przelotowy z | Stal nierdzewna Petna izolacja Rozwigzanie FLUO
Charakt- obrabiarkami szesciokatny z nakretkg 1000 V; VDE, mocowania SLS ilub RFID
rvstvki cyfrowymi. Nowy nakretka profil SLIM
ysty sposob obrobki
cieplnej
Zalety Trwalo$¢ wieksza Silne Odblokowywanie Odporno$¢ Bezpieczeristwo Dostepnosé Wysoka widoczno$¢
0 100% przykrecanie/ wkretow na korozje elektryczne Brak ryzyka Mozliwo$¢ $ledzenia
odkrecanie upadku narzedzi
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WKRETAKI WKRETAKI

ZESTAWY | MODULY WKRETAKOW PROTWIST®

N PROTWIST® zestawy wkretakow

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 50 % trwatosci i + 100% wytrzymatoSci.
« Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie
wyzsza odporno$¢ na korozje.
« Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

= FRSOM @0

=D Zawartos¢ Liczba AR [g]
ATD.J5 ANDOX75 - AND1X100 - AND2X125 - AND3X150 - AND4X200 5 750
ATP.J5 ANPOX75 - ANP1X100 - ANP2X125 - ANP3X150 - ANP4X200 5 750
ATX.J6 ANX10X75 - ANX15X75 - ANX20X100 - ANX25X100 - ANX30X125 - ANX40X150 6 680
ATXP.J6 ANXP10X75 - ANXP15X75 - ANXP20X100 - ANXP25X100 - ANXP30X125 - ANXP40X150 6 680
ATXR.J5 ANXR10X75 - ANXR15X75 - ANXR20X100 - ANXR25X100 - ANXR30X125 5 510
ATXRP.J5 ANXRP10X75 - ANXRP15X75 - ANXRP20X100 - ANXRP25X100 - ANXRP30X125 o 450
ATP.J6 AN3,5X75 - AN4X100 - AN5,5X150 - ANG,5X150 - ANP1X100 - ANP2X125 6 590
ATD.J6 AN3,5X75 - AN4X100 - AN5,5X150 - AN6,5X150 - AND1X100 - AND2X125 6 600
[ | ATJ10 AN3,5X75 - AN4X100 - AN5,5X150 - ANF6,5X150 - AW8X150 - AW10X200 - ANP1X100 - 10 1190
| ¥ : ANP2X125 - AND1X100 - AND2X125
| | ATWP.J6 AW4X100 - AW5,5X150 - AW6,5X150 - AW8X200 - AWP1X100 - AWP2X125 6 720
ATWH.J13 AN3,5X75 - AN4X100 - AN5,5X100 - AW6,5X150 - AWHBX150 - AWH10X200 - AN4X25 - 13 1400
: ANG,5X35 - ANP1X100 - ANP2X125 - ANP2X35 - AND1X100 - AND2X125
Na Wieszak na wkretaki + Latwosé uzytkowania i 0szczedno$¢ czasu.
+ Brak specjalnego miejsca, wkretaki mozna wkiadaé
do dowolnej przegrodki.
* Brak ryzyka uszkodzenia narzedzi, stojak z polipropylenu I
i ksztaft opracowany w celu zapewnienia styku bez ryzyka.
* Szeroki zakres gamy.
= H [mm] L [mm] AA [g]
CKS.08A 38 238 40

\C Termoformowany modut wkretakéw PROTWIST®

+ Zorganizowane przechowywanie narzedzi w szufladach.

N

= H [mm] L [mm] Taca Liczba AA [g]
MOD.AT1 40 418 PL.325 8 985
MOD.AT3 40 418 PL.326 8 785
MOD.ATX 40 418 PL.327 7 840
MOD.ATXR 40 418 PL.327 7 840
MOD.AT2 40 418 PL.631 8 750
MOD.AT4 40 418 PL.676 9 995
MOD.AT5 40 418 PL.677 10 900

/ MOD.AT6 40 418 PL.678 10 900
MOD.AT7 40 418 PL.325 8 1000

A\ ]
Piankowy modut wkretakow PROTWIST « Zorganizowane przechowywanie narzedzi w szufladach =

wydajnos¢, wygoda i bezpieczenstwo.
+ Pianka 0 wysokiej gestosci, dwukolorowa:
- Natychmiastowe odnajdywanie brakujacych narzedzi. I
- Odporno$¢ na zgniatanie, produkty ropopochodne, oleje
hydrauliczne i $rodki czyszczace.

« katwy chwyt dzieki otworom na palce.
+ Optymalne mocowanie narzedzi podczas transportu.

= H [mm] L [mm] Taca Liczba AA[g]
MODM.AT1 45 418 PM.MODA1 8 900
MODM.AT3 45 418 PM.MODA3 9 763
MODM.ATXR 45 418 PM.MODANXR 7 763
MODM.AT2 45 418 PM.MODA2 8 900
MODM.AT4 45 418 PM.MODA4 9 900
MODM.AT5 45 418 PM.MODA5 10 900
MODM.AT6 45 418 PM.MODA6 10 900




WKRETAK

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N AN - PROTWIST® wkretaki do Srub z

rowkiem z grotem okragtym - frezowanym

dl

« 1 4>‘<7 L2—>

L

NF 1SO 2380-1, NF ISO 2380-2,

1SO 2380-1, ISO 2380-2, DIN ISO 2380-1,

DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

« Grot cylindryczny umozliwiajacy dostep do gniazd.

+ Grot ekstradtugi do 300 mm do miejsc trudno dostepnych i oddalonych.

+ Obrdbka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i +
100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

= A[mm] d[mm] d1xL1[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARAJg]
AT2X75 2,0 19 2,0x75 0,4 169 94 18
AT2.5X50 25 19 2,5x50 04 144 94 20
AT2.5X75 2,5 19 2,5x75 0,4 169 94 21
AT3X75 30 19 30x75 0,5 178 94 32
AT3X100 3,0 19 3,0x100 0,5 203 94 33
AT3.5X75 35 25 35x75 0,6 178 103 4
AT3.5X100 35 25 3,5x100 0,6 203 103 43
AT3.5X250 35 25 3,5x250 0,6 353 103 55
AT4X100 4,0 25 4,0x100 0,8 209 103 47
AT4X150 40 25 4,0x 150 038 259 103 52
AT4X200 4,0 25 4,0 x 200 0,8 309 103 57
AT4X300 40 25 4,0x 300 038 409 103 120
AT5.5X100 55 30 5,5x100 1,0 209 109 82
AT5.5X125 55 30 55x125 1,0 234 109 87
AT5.5X150 55 30 5,5 150 1,0 259 109 91
AT5.5X200 55 30 5,5 x 200 1,0 309 109 105
AT5.5X300 55 30 5,5 300 1,0 409 109 130
AT6.5X125 6,5 36 6,5x125 1,2 245 120 132
AT6.5X150 6,5 36 6,5x 150 1,2 270 120 140
AT6.5X200 6,5 36 6,5 200 1,2 320 120 153
AT6.5X300 6,5 36 6,5 x 300 1,2 420 120 180

\E ANF - PROTWIST® wkretaki do $rub
z tbem pflaskim - ostrza kute
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NF 1SO 2380-1, NF ISO 2380-2,

1SO 2380-1, 1ISO 2380-2, DIN ISO

2380-1, DIN 1SO 2380-2, ASME B107.600

« Grot kuty 0 wysokiej wytrzymato$¢ na skrecanie.

+ Grot ekstradtugi do 250 mm do miejsc trudno dostepnych i oddalonych.

+ Obrdbka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$é na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odpornos¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie.

=0 A[mm] d[mm] d1xLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARA [g]
ATF5.5X100 55 30 5,5x100 1,0 209 109 76
ATF5.5X150 55 30 5,5x 150 1,0 259 109 84
ATF6.5X100 6,5 36 6,0 x 100 1,2 220 120 120
ATF6.5X150 6,5 36 6,0 x 150 1,2 270 120 131
ATF8X150 8,0 40 7,0x 150 1,2 275 125 149
ATF8X200 8,0 40 7,0x 200 1,2 325 125 164
ATF10X200 10,0 40 9,0 x 200 1,6 325 125 214
ATF10X250 10,0 40 9,0 x 250 1,6 375 125 268
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WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N AWH - PROTWIST® wkretaki do srub
Z rowkiem - seria wzmocniona

|

T mEre N FRANGE

di ¢

I« L >

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2, DIN I1SO 2380-1,
DIN 1SO 2380-2, ASME B107.600
+ Grot szesciokatny z nakretka umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.
« Grot ekstradtugi do 250 mm do miejsc trudno dostepnych i oddalonych.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wigksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$é na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie.

=D A[mm] d[mm] di xL1[mm] d2[mm] E[mm] L[mm] L2 [mm] ARA[g]
ATWH5.5X125 55 30 5% 125 8 1,0 234 109 90
ATWH6.5X150 6,5 36 6x150 10 1,2 270 120 135
ATWH8X175 8,0 40 7x175 1 1,2 300 125 160
ATWHBEX175 8,0 40 8x175 12 1,6 300 125 220
ATWH10X175 10,0 40 9x 175 14 1,6 300 125 320
ATWH12X200 12,0 40 10 x 200 14 2,0 325 125 350
ATWH12X250 12,0 40 10 x 250 14 2,0 375 125 375
ATWH14X250 14,0 40 12x 250 16 25 375 125 450

N AN - PROTWIST® wkretaki do Srub

z rowkiem - seria z krotkim grotem

dl _———

===}

A

NF 1SO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2, DIN ISO 2380-1,

DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

+ Grot okragty krotki i rekojes¢ kulista do pracy w ograniczonej przestrzeni.

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.

+ Obrébka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$é na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

= A[mm] d[mm] dixLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARA[g]
AT4X25 40 36 40x25 0,8 81 56 35
AT4X35 40 36 4,0x35 0,8 91 56 36
AT5.5X35 55 36 5,5 X35 1,0 91 56 4
AT6.5X35 6,5 36 6,5x35 1,2 91 56 46



WKRETAKI

ZASADY PRAWIDLOWEGO DOBORU WKRETAKA KRZYZAKOWEGO

Sita - Trwatosé - Jakos¢é

Istniejg dwa podstawowe rodzaje wkretéw krzyzakowych

o bardzo réznych charakterystykach profilu.

Wazne jest, aby dobra¢ odpowiedni wkretak.

* Aby przedtuzy¢ zywotno$¢ Twoich narzedzi.

+ Aby chroni¢ gniazdo wkreta.

+ Aby przenosi¢ maksymalny moment bez przeskakiwania, szczegdlnie
podczas odkrecania utrudnionego.

Aby utatwi¢ wybor wkretakow

FACOM, kazda koricowka

posiada inny kolor.

+ Wkretaki krzyzakowe PHILLIPS® sg
oznaczone kolorem z6itym, a wkretaki

& POZIDRIV® niebieskim...

: + Ponadto, na oznaczeniu kolorowym

widnieje symbol korcowki.

-

&

PHILLIPS® PH POZIDRIV® PZ

NIEWIELKIE ROZNICE/DUZE EFEKTY

Prawidtowe gniazda Nieprawidtowe gniazda
i wymiary. i wymiary.

PH PZ PH PZ e =l

E@MEEPUni@]@mE*

1 PH 2 Pz 3 Pz PH )
Moment przekazywany
w zalezno$ci od doboru ELUO
wkret-wkretak.

PZ2
Wkretaki przystosowane do $ruby, Wkretaki nieprzystosowane do $ruby, strefy styku zredukowane (zuzyte koricowki,
zoptymalizowane strefy styku, ztamane skrzydetka grota), przesuwanie sie grota mogace spowodowac uszkodzenie
przekazanie maksymalnego Sruby, zniszczenie potaczonych czesci, zranienie.
momentu nastepuje w
najdogodniejszych warunkach.
o




WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N AN - PROTWIST® wkretaki do srub z rowkiem - grot okragty

NF 1SO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600

* Grot ekstradtugi do 400 mm do miejsc trudno
dostepnych i oddalonych.

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze odporny na
produkty chemiczne.

+ Obrébka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza odpomos¢ na korozjg.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

=0 d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2 [mm] Phillips [Nr]  AA [g]
ATPOX75 25 3,0x75 178 103 PHO 45
ATP1X75 30 45x75 184 109 PH1 73
ATP1X100 30 4,5x100 209 109 PH1 76
di ATP1X250 30 4,5x250 359 109 PH1 99
v _ Y ATP2X100 36 6,0 x 100 220 120 PH2 120
e /N d ATP2X125 36 6,0x125 245 120 PH2 126
‘ A ATP2X250 36 6,0 x 250 370 120 PH2 153
Ll 0—> ATP2X400 36 6,0 x 400 520 120 PH2 186
ATP3X150 40 8,0x 150 275 125 PH3 194
I« L > ATP4X200 40 10,0 x 200 325 125 PH4 277

Na AWPH - PROTWIST® wkretaki do srub Phillips® - seria wzmocniona

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, 1SO 8764-2, V—/

DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600

« Grot szeSciokatny z nakretka umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze odporny na
produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rgkojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajgce przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie.

=0 d[mm] dixL1[mm] d2[mm] L[mm] L2[mm] Phillips [Nr] ARA[g]
ATWPH1X100 30 5x100 8 209 109 PH1 70
ATWPH2X125 36 6x125 10 245 120 PH2 130
ATWPH3X150 40 8x 150 12 275 125 PH3 200
¢ L > ATWPH4X200 40 10x 200 14 325 125 PH4 280

Na ANP - PROTWIST® wkretaki do $rub Phillips® - groty krotkie

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600

+ Grot okragty krotki i rekoje$¢ kulista do pracy w ograniczonej przestrzeni.

+ Obrobka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wiekszg wygode i zawsze odporny na
produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

| o T + Obroébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
|:‘ u | poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
A /
] - "/Q =0 d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2 [mm] Phillips [Nr]  AA[g]
U1 ATP1X25 36 4,5x25 81 56 PH1 38
ATP1X35 36 45x35 91 56 PH1 39
D —— ATP2X35 36 6,0x35 91 56 PH2 44



WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

[ENI

\E AND - PROTWIST® wkretaki do srub Pozidriv® - grot okragty
NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, DIN ISO 8764-1,
DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwato$ci i + 100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wiekszg wygode i zawsze odporny na
produkty chemiczne.
+ Obrdbka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci:
+10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie
$ruby poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

e
et

L

Uni@M

=D d[mm] dixL1i[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[Nr] AA][g]
ATDOX75 25 3,0x75 178 103 PZ0 45
ATD1X75 30 45x75 184 109 PZ1 73
ATD1X100 30 45x100 209 109 PZ1 76 d
ATD1X250 30 4,5x 250 359 109 PZ1 99 __ ,WTv
ATD2X100 36 6,0 x 100 220 120 Pz2 120 1 {9t
ATD2X125 36 6,0x125 245 120 P72 126 ‘ B
ATD2X250 36 6,0 x 250 370 120 PZ2 153 e 12—
ATD3X150 40 8,0x 150 275 125 Pz3 194
ATD4X200 40 10,0 x 200 325 125 Pz4 277 < L >
N
\ D
™ AWDH - PROTWIST® wkretaki do $rub Pozidriv® - seria wzmocniona
NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, DIN ISO 8764-1, V—,
DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
+ Grot sze$ciokatny z nakretkg umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci. @]@o
« Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrébka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza odporno$é na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby poprawiajace (ﬁp
przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
di - Y
= d[mm] d1 xL1[mm] d2[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[Nr] AA [g] |:‘:QDT - j D d E@
- B
ATWDH1X100 30 5x 100 8 209 109 PZ1 209 ‘ 4
ATWDH2X125 36 6x125 10 245 120 Pz2 245 U 12— //
ATWDH3X150 40 8x150 12 25 125 PZ3 215 WA
ATWDH4X200 40 10 x 200 14 325 125 Pz4 325 < L > —

\E AND - PROTWIST® wkretaki krétkie do wkretéw Pozidriv® - groty krétkie

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, DIN ISO 8764-1,

DIN ISO 8764-2, ASME B107.600

+ Grot okragty krotki i rekoje$¢ kulista do pracy w ograniczonej przestrzeni.

+ Obrobka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwato$ci i +
100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze odporny
na produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

SETS N

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby 1 PR
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie. ' i \ T
A ) ¢
- — N
= d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2[mm] Pozidrv[Nr] AR [g]
ATD1X25 36 45x25 81 56 PZ1 38 U1
ATD1X35 36 45x35 91 56 PZ1 40
ATD2X35 36 6,0x 35 91 56 Pz2 45 L —— ﬂ-




WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N ANSQ - PROTWIST® wkretaki do Srub z gniazdem kwadratowym ROBERTSON

o o

-~ L]—bLi 12—

L

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

o

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i I
zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

=0 A[mm] d[mm] d1xL1[mm] L[mm] L2[mm] Robertson[Nr] AR [g]
ATSQ1X75 4 30 4x75 184 109 SQ1 73
ATS02X100 5 36 5x100 220 120 SQ2 120
ATSQ3X125 6 40 6x125 250 125 SQ3 185

N ANX - PROTWIST® wkretaki do Srub Torx®

+ Zgodnos¢ ze specyfikacjami Torx®.

+ Obrébka ciepina na linii produkeyjnej: + 100% trwato$ci i +
100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i
zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrébka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

= A[mm] d[mm] dixLi[mm] L[mm] L2[mm] Torx[Nr] ARA[g]
ATX6X50 1,65 19 2,5%50 144 94 T6 20
ATX7X50 1,97 19 2,5x50 144 9% i 20
ATX8X50 2,30 26 2,5x50 153 103 8 35
ATX9X75 2,48 25 30x75 178 103 T 45
ATX10X75 2,74 30 3,0x75 184 109 T10 50
ATX15X75 3,26 30 35x75 184 109 T15 61
ATX20X100 3,84 36 4,0x100 220 120 T20 67
ATX20X150 3,84 36 4,0x 150 270 120 T20 73
ATX25X100 4,40 36 5,0 x 100 220 120 T25 13
ATX27X100 4,96 36 5,5x 100 220 120 T27 13
ATX30X125 5,49 36 6,0x 125 245 120 T30 126
ATX40X150 6,60 40 7,0x150 275 125 T40 173

N ANXP - PROTWIST® wkretaki do $rub Torx Plus®

<« 4>‘<7 L2—>

| L >

+ Zgodno$¢ ze specyfikacjami Torx®.

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwato$ci i
+100% wytrzymatosci.

« Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i I
zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrébka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

=0 A[mm] d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2 [mm] Resistorx [Nr] AR [g]
ATXP5X50 1,42 19 2,5x50 144 95 IP5 20
ATXP6X50 1,65 19 2,5%50 144 95 IP6 20
ATXP7X50 1,97 19 2,5x50 144 95 IP7 20
ATXP8X50 2,30 25 2,5x50 153 103 1P8 35
ATXP9X75 2,48 25 3,0x75 178 103 IP9 45
ATXP10X75 2,74 30 3,0x75 184 109 IP10 50
ATXP15X75 3,26 30 35x75 184 110 IP15 61
ATXP20X100 3,84 36 4,0x100 220 120 1P20 67
ATXP25X100 4,40 36 5,0 x 100 220 120 1P25 13
ATXP27X100 4,96 36 5,5x100 220 120 P27 113
ATXP30X125 5,49 36 6,0 x 125 245 120 P30 126
ATXP40X150 6,60 40 7,0x150 275 125 1P40 173



WKRETAKI

[ENI

\E ANXR - PROTWIST® wkretaki do $rub Resistorx®

il

et

+ Zgodno$¢ ze specyfikacjami Résistorx®.

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: soft zapewniajacy wigkszg wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rgkojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajgce przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

L

@ni@M

=D A[mm] d[mm] d1 x L1 [mm] L [mm] L2 [mm] Resistorx [Nr] AA [g]

ATXR10X75 2,74 25 30x75 184 109 TT10 50 dl

ATXR15X75 326 30 35x75 185 110 TT15 61 =
ATXR20X100 384 36  40x100 220 120 720 67 W,;,‘,,f‘ur d
ATXR25X100 440 36 50x100 220 120 TT25 13 ‘ A
ATXR27X100 49 36 55x100 220 120 TT27 113 U 1—>
ATXR30X125 549 36 6,0x125 245 120 TT30 126

ATXR40X150 6,60 40 70x150 275 125 TT40 173 < L >

SN

®

[

\E ANXRP - PROTWIST® Wkretaki do $rub Tamper Resistant Torx Plus

+ Zgodno$¢ ze specyfikacjami Tamper Resistant Torx Torx Plus®.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymato$ci.
+ Materiat rekojesci: soft zapewniajacy wigksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajgce przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie.

L e

bv§eQdl

= A[mm] d[mm] d1xL1[mm] L[mm] L2 [mm] Resistorx [Nr] AT [g]

ATXRP10X75 2,74 30 3,0x75 184 109 IPR10 50

ATXRP15X75 3,26 30 35x75 185 110 IPR15 61

ATXRP20X100 3,84 36 4,0x100 220 120 IPR20 67

ATXRP25X100 4,40 36 5,0x 100 220 120 IPR25 13

ATXRP27X100 4,96 36 5,5x100 220 120 IPR27 113 //
ATXRP30X125 5,49 36 6,0x125 245 120 IPR30 126 / Z
ATXRP40X150 6,60 40 7,0x 150 275 125 IPR40 173 ¢ L > U

@

\E Zestaw 5 wkretakéw Torx®

n
r
c
o

© ©
= Zawarto$¢ Liczba A [g] Q
T20 x 275 - T25 x 275 - T27 x 275 - T30 x 275 - T40 x
ATX275.J5 T 5 800 n@-@



WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N ANX275 - PROTWIST® wkretaki do Srub Torx® - seria diuga * Zgodnos¢ ze specyfikacjami Torx®.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i +
100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: soft zapewniajacy wigkszg wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrébka ,tri-coating” grotu (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby

poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
dl

S = A[mm] d[mm] dixL1i[mm] L[mm] L2[mm] Torx[Nr] ARA[g]
—L ATX20X275 3,84 36 4,9x 275 395 120 T20 67
u ‘ I3 ATX25X275 4,40 36 50X275 395 120 T25 113
ATX27X275 4,96 36 55X 275 395 120 T27 113
l< L . ATX30X275 5,49 36 6,0X275 395 120 T30 126
ATX40X275 6,60 40 7,0X275 400 125 T40 173

WKRETAKI PROTWIST® INOX

Niezbedne przy potgczeniach
ze stali nierdzewne]

+ Branze czute na zanieczyszczenia: rolno-spozywcza, biate sale,
laboratoria i $rodowiska medyczne...

+ Otoczenie zewnetrzne o zwiekszonej mozliwosci powstawania rdzy:
$rodowisko morskie, budownictwo (mocowanie drzwi i okien, tarasow itp.)

PROTWIST

Zachowanie charakterystyk antykorozyjnych wkreta ze stali nierdzewnej wymaga
) zastosowania wkretaka ze stali nierdzewnej.
- * Podczas przykrecania, wkretak standardowy pozostawia nieubtaganie czastki
metalu, kidre zardzewiejg i zanieczyszczg wkrety.
« Jedynie wkretak ze stali nierdzewnej zapobiega zanieczyszczeniu wkretow i
gwarantuje ich duza odpornos$é na korozje.

Wkretak taczacy odpornosé na utlenianie, solidnosé i wygode przykrecania:

+ ergonomiczna rekojes¢ Protwist zalewana na grocie ze stali nierdzewnej,
dobranym ze wzgledu na jego wysokie parametry i poddane precyzyjnej
i kontrolowanej obrobce ciepinej.

Stal nierdzewna X46Cr13

+ stosowana réwniez do wysokiej jakosci nozy do zywnosci,
narzedzi chirurgicznych, tarcz hamulcowych itp.

Hartowana prézniowo

« gwarantuje charakterystyki mechaniczne i odporno$¢ na korozje

U} Niezbite dowody testow bakteriologicznych po sterylizacji w autoklawie

+ 10 min w temperaturze 120°C i nadcisnieniu 1 bar.

WKRETAKI PROTWIST® INOX

N Zestaw 6 wkretakow ze stali nierdzewnej PROTWIST® nr 1
+ Wysoka odporno$¢ narzedzi ze stali nierdzewnej na korozje

zapewniajaca im wyzsza trwato$¢ w miejscach o utatwionym

powstawaniu rdzy.
« Grot ze stali nierdzewnej gatunku X46Cr13 jest szczegdlnie

wykorzystywany w wysokiej klasy nozach do $rodkéw spozywczych, narzedziach
+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw odporna na uderzenia, Scieranie i

produkty chemiczne.

= Zawarto$¢ Liczba AA[g]
ATAX100ST - AT5.5X100ST - ATF6.5X150ST - ATFBX1758T -

ATDST.JG ATD1X100ST - ATD2X1255T 6 620

ATPSTG ATAX100ST - ATS.SX100ST - ATFG.5150T - ATFBKI7SST- ¢ c0

ATP1X100ST - ATP2X125ST




WKRETAKI

[ENI

\E A.ST - AEST - PROTWIST® Wkretaki ze stali nierdzewnej do $rub z tbem ptaskim

Il

e
et

L

Uﬂi@ﬁﬂ

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2, DIN I1SO 2380-1,

DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

+ Wysoka odporno$¢ narzedzi ze stali nierdzewnej na korozje
zapewniajaca im wyzsza trwato$¢ w miejscach o utatwionym
powstawaniu rdzy.

+ Grot ze stali nierdzewnej gatunku X46Cr13 jest szczegdlnie
wykorzystywany w wysokiej klasy nozach do $rodkéw spozywczych,
narzedziach chirurgicznych, tarczach hamulcowych.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwdch materiatéw odporna na uderzenia,
Scieranie i produkty chemiczne.

=D A[mm] d[mm] dixL1i[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARIg]

AT4X100ST 4,0 30 4,0x100 0,8 209 109 47
AT5.5X100ST 5,5 30 5,5x100 1,0 210 110 82
ATF6.5X150ST 6,5 36 6,5x 150 1,2 270 120 153
ATF8X175ST 8,0 36 6,5x175 12 420 120 180

Lw

\E ARST - PROTWIST® Wkretaki ze stali nierdzewnej do $rub Phillips®

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, DIN ISO 8764-1, I

DIN ISO 8764-2, ASME B107.600

+ Wysoka odporno$¢ narzedzi ze stali nierdzewnej na korozje
zapewniajaca im wyzszg trwato$¢ w miejscach
0 utatwionym powstawaniu rdzy.

« Grot ze stali nierdzewnej gatunku X46Cr13 jest szczegdlnie
wykorzystywany w wysokiej klasy nozach do $rodkow
spozywczych, narzedziach chirurgicznych, tarczach hamulcowych.

+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwoch materiatéw odporna na uderzenia, '
Scieranie i produkty chemiczne.

bv§eQdl

dl

€

———— (9 ¢
-
=D d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2[mm] Philips[Nr] AA[g] 11 4,‘47 19— p
ATP1X100ST 30 4,5x100 209 109 PH1 76 . /&
ATP2X125ST 36 6,0x125 245 120 PH2 126 i« L > N
\E AD.ST - PROTWIST® Wkretaki ze stali nierdzewnej do $rub Pozidriv® ©
I FLUO
rRFid
NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, %%
DIN ISO 8764-1, DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
+ Wysoka odporno$¢ narzedzi ze stali nierdzewnej na korozje zapewniajaca
im wyzsza trwato$¢ w miejscach o utatwionym powstawaniu rdzy.
« Grot ze stali nierdzewnej gatunku X46CR13 jest szczegolnie
wykorzystywany w wysokiej klasy nozach do $rodkéw spozywczych, )
narzedziach chirurgicznych, tarczach hamulcowych.
+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatéw odporna na uderzenia, a v
Scieranie i produkty chemiczne. d
. L
= d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[Nr] AR [g] 1 — e 19—
ATD1X100ST 30 4,5x100 209 109 PZ1 76 %
ATD2X125ST 36 6,0x125 245 120 PZ2 126 L ﬂ-




WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® ZE STALI NIERDZEWNEJ

Na AX.ST - PROTWIST?® stal nierdzewna do $rub Torx®

_—

+ Wysoka odporno$¢ narzedzi ze stali nierdzewnej na korozje zapewniajaca im
wyzsza trwato$¢ w miejscach o utatwionym powstawaniu rdzy.

+ Grot ze stali nierdzewnej gatunku X46Cr13 jest szczegdlnie wykorzystywany
w wysokiej klasy nozach do $rodkéw spozywczych, narzedziach
chirurgicznych, tarczach hamulcowych.

+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw odporna na uderzenia, $cieranie
i produkty chemiczne.

dl =0 d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2[mm]  Torx[Nr]  ARA[g]
v T ATX10X75ST 30 30x75 184 109 T10 50
i J) d ATX15X75ST 30 35X75 184 109 T5 61
A ATX20X100ST 36 4,0x 100 220 120 T20 67
«—— U——e— 10— ATX25X100ST 36 5,0x 100 220 120 T25 13
ATX30X125ST 36 6,0x 125 245 120 T30 126
I« L > ATX40X150ST 40 7,0x 150 275 125 T40 173

KLUCZE TRZPIENIOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ
k

lucze ze stali nierdzewnej:
dlaczego?

+ Bardzo wysoka odporno$¢ na oksydacje:
- Brak rdzewienia narzedzia.
- Brak zanieczyszczenia $ruby.
* Klucz ze stali nierdzewnej poddanej obrébce,

bez powtoki:
- Brak ryzyka tuszczenia.

- Brak strat materiatu.

Gama kluczy trzpieniowych ze stali
nierdzewnej, patrz str. 451

WKRETAK ZE STREFA DO POBIJANIA
Wyjatkowa sita odkrecania

PROTWIST

+ Uderzenie umozliwia uwolnienie
zardzewiatego wkreta i utatwia jego
wykrecenie.

+ Dodanie wktadki metalowe;.

+ Optymalne przekazywanie energii
uderzen z wkfadki na grot: wktadka
metalowa potgczona z rdzeniem ze
zmodyfikowanego poliamidu Protwist®,
odpornego na uderzenia.

+ Znacznaredukcja odskakiwania i drgan
przekazywanych na dtof podczas
uderzania: grot i wktadka nie stykaja sie,
ale sg rozdzielone poliamidem.

+ Doskonate utoZenie w dfoni: ergonomia
rekojesci Protwist® i migkka powfoka
zapewniajgca sku'eczny i wygodny chwyt.

+ Wysoka wytrzymato$¢: grot szeSciokatny
ze stali wysokostopowej i wktadka
chronigca strefe pobijania.

e

11 PR = LT




WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® SHOCK - DO POBIJANIA

[ENI

\" AWH.CK - PROTWIST® Wkretaki PROTWIST® SHOCK do $rub z rowkiem - seria do pobijania
NF 1SO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, SO 2380-2,

DIN ISO 2380-1, DIN I1SO 2380-2, ASME B107.600
« Szeroki wypukty wktad chronigcy strefe pobijania, potaczony z sze$ciokatnym grotem ze stali 73MO.

« Grot szeSciokatny z nakretkg umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwato$ci i + 100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
« Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby poprawiajace
przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

Il

e
et

Uﬂi@ﬁﬂ

ATWH12X200CK 12,0 40 10 x 200 2,0 325 125 292
ATWH14X250CK 14,0 40 10x 250 25 375 125 322

= A[mm] d[mm] dixL1[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] AR [g]

ATW4X100CK 4,0 25 4,1x100 08 204 104 57 dl

ATWH5.5X125CK 55 25 4x100 1,0 204 104 57 "

ATWH6.5X150CK 6,5 30 5x125 12 235 110 88 ﬂﬂi _ QL. d

ATWH8X175CK 8,0 36 6x150 1,2 270 120 147 ‘ B A

ATWH10X175CK 10,0 40 7x175 1,6 300 125 195 U1 =

Lw

Na AWPH.CK - Wkretaki PROTWIST® SHOCK do $rub Phillips® - seria do pobijania

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2, DIN ISO 8764-1, DIN ISO
8764-2, ASME B107.600
+ Szeroki wypukty wktad chronigcy strefe pobijania, potaczony |
z sze$ciokatnym grotem ze stali 73MO.
« Grot sze$ciokatny z nakretkg umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.
+ Obrdbka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wigksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rgkojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby

dl

bv§eQdl

poprawiajgce przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie. o v
- = (] &) ¢
= dimm] dixLi[mm] L[mm] L2 [mm] Pm'r'fs AA[g) ‘ T
ATWPH1X100CK 30 5x 100 209 109 PH1 70 D . i
ATWPH2X125CK 36 6x125 245 120 PH2 130 (. Z
ATWPH3X150CK 40 8x150 275 125 PH3 200 e L > SSn

@

\" AWDH.CK - Wkretaki PROTWIST® SHOCK do $rub Pozidriv® - seria do pobijania

DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
+ Szeroki wypukty wktad chroniacy strefe pobijania, potaczony -
z sze$ciokatnym grotem ze stali 73MO. rRFid
« Grot szeSciokatny z nakretkg umozliwia utrudnione odkrecanie za pomoca klucza.
+ Obrdbka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrdbka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
o

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, 1SO 8764-1, 1SO 8764-2, DIN ISO 8764-1, I FLUO

4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby

poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie. a

Y

o ol

= d[mm] dixL1[mm] d2[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[Nr] A [g] ‘ B 0—O
ATWDH1X100CK 30 5x100 8 210 110 PZ1 86 U 1—>

ATWDH2X125CK 36 6x125 10 245 120 Pz2 142

ATWDH3X150CK 40 8x150 12 275 125 Pz3 211 L ——— ﬂ-



WKRETAKI WKRETAKI

ZESTAWY | MODULY WKRETAKOW PROTWIST® IZOLOWANYCH 1000 V

WKRETAKI IZOLOWANE 1000 V
Wkretaki FACOM VE 1000 v
[} " . . . .
PROTWIST: ey, sgoine sonta aucpasia EN6Ga00.

do prac pod napieciem do 1000 V pradu przemiennego i
1500 V pradu statego.

vouls Dla bezpieczenstwa, kazde narzedzie na koricu cyklu
EN 60900 produkcyjnego jest indywidualnie testowane pod
napigciem 10 000 V przez 10 sekund.

Testy wykonane zgodnie z normg europejska normag EN 60900.

J0ky

Odpornosé Wytrzymatosé ~ Wytrzymatosé Wytrzymatosé Proby
elektryczna na uderzenia na oderwanie na przebicie palnosci
Bezpieczenstwo

Prace pod napieciem wigzg si¢ z zagrozeniem. - Produktami chemicznymi, g_'}

Dla bezpieczenstwa, wazne jest by: - Nacigciami i przebiciem. =

+ Chroni¢ izolacje przed: * Przed kazdym uzyciem, izolacje

- Cieptem (temperatura uzytkowania nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
-20° do +70°),

Na A.VE - Zestawy wkretakéw izolowanych PROTWIST® 1000V

+ W celu zapewnienia bezpieczeristwa kazdy wkretak na koricu
cyklu produkcyjnego jest indywidualnie testowany napieciem
10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wigksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obroébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby

poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
+ Dostarczany w skrzynce.

= Zawarto$¢ Liczba A [g]
AT3.5X100VE - ATAX100VE - ATS.5X125VE - ATD1X100VE -
ATD.JSVE o ooy 5 4%
AT3.5X100VE - ATAX100VE - ATS.5X125VE - ATP1X100VE -
ATP.JSVE o 5 430
&@ ATDJBVE AT2.5XT5VE - AT3X100VE - AT3.5X100VE - AT4X100VE 6 -

AT5.5X125VE - AT6.5X150VE - BATD1X100VE - 6 ATD2X125VE 8 650

Na Modut 8 wkretakéw izolowanych PROTWIST® 1000 Volt

-

=D H[mm] L[mm] Pojemnik Zawartos¢ Liczba AA [kg]

Widadka: ATVE35-4-55-65-
&@ MODATIVE 40 418 'pO%0&  ATP1 x 100VE - ATP2 x 125VE - 8 0907
=t - ATD1 x 100VE - ATD2 x 125VE




WKRETAKI

WKRETAKI IZOLOWANE 1000 V DO $RUB Z ROWKIEM PROTWIST®

[ENI

\E A.VE - Wkretaki izolowane PROTWIST® 1000 V do $rub z them ptaskim

NF I1SO 2380-1, NF ISO 2380-2, NF EN 60900, ISO 2380-1, ISO 2380-2,

EN 60900, DIN 1SO 2380-1, DIN ISO 2380-2, DIN EN 60900, ASME B107.600
+ W celu zapewnienia bezpieczeristwa kazdy wkretak na koricu cyklu produkcyjnego jest
indywidualnie testowany napieciem 10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie
$ruby poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
+ Grot frezowany: -> 5,5 mm, w zestawie.
+ Grot w ostonie: 6,5 -> 12 mm.

e

L[]

Uﬂi@ﬁﬂ

50

= A[mm] d[mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] ARA[g] = A[mm] d[mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] AR [g]

AT2X75VE 2,0 19 04 170 40 95 18 23 AT5.5x125VE 55 30 1,0 235 125 110 18 88

AT2.5X50VE 25 25 04 153 50 103 18 30 AT5.5x150VE 55 30 1,0 260 150 110 18 92

AT2.5x75VE 2,5 25 0,4 178 75 103 18 32 AT5.5x200VE 59 30 1,0 310 200 110 18 106

AT3X75VE 30 25 05 178 75 103 18 38 AT6.5x150VE 6,5 36 1,2 270 150 120 18 120

AT3X100VE 3,0 25 0,5 202 100 103 18 39 AT6.5x200VE 6,5 36 1,2 320 200 120 18 170

AT3.5x75VE 35 25 0,6 179 75 104 18 42 AT8X150VE 8,0 40 1,2 275 150 125 18 160 ~
AT3.5x100VE 35 25 0,6 204 100 104 18 44 AT8X200VE 8,0 40 1,2 325 200 125 18 180 4[
AT4X100VE 4,0 30 08 210 100 110 18 48 AT10X200VE 10,0 40 1,6 325 200 125 18 240

AT4X150VE 4,0 30 08 260 150 110 18 53 AT12X250VE 120 40 2,0 375 250 125 18 360

\E ARVE - Wkretaki izolowane PROTWIST® 1000 V do $rub Phillips®

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, NF EN 60900, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

EN 60900, DIN ISO 8764-1, DIN ISO 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600

+ W celu zapewnienia bezpieczeristwa kazdy wkretak na koricu cyklu produkcyjnego jest
indywidualnie testowany napieciem 10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).

+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.

+ Obrdbka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.

+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.

+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.

+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby poprawiajace
przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

sl eg ]

]L v
= dimm] d frm] L] L1 frm] L2 o] L3 ) PIPS B gl & <——f [ y
ATPOXT5VE 25 30 179 75 104 18 PHO 46 o 5 le =
ATPIX100VE 30 45 210 100 110 18 PHl 77 )
ATPZX125VE 35 60 215 125 120 18 PH2 127 e
ATP3X150VE 40 80 275 150 125 18  PH3 195 &@
ATPAX200VE 40 100 375 200 125 18  PH4 278 L L N -

!
E
:

\E AD.VE - PROTWIST® Wkretaki izolowane 1000 V do $rub Pozidriv®

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, NF EN 60900, ISO 8764-1, 1ISO 8764-2,

EN 60900, DIN ISO 8764-1, DIN ISO 8764-2, DIN EN 60900, ASME B107.600
+ W celu zapewnienia bezpieczeristwa kazdy wkretak na koricu cyklu produkcyjnego jest
indywidualnie testowany napieciem 10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).

+ Obrdbka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wigksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obroébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

L

B 3e=d b Eoa

.\=_<

=0 d[mm] d1[mm] L[mm] L1[mm] L2 [mm] L3 [mm] Pozidriv [Nr] ﬁ'ﬁ 5
> <
ATDOX75VE 25 30 179 75 104 18 PZ0 46
ATD1X100VE 30 45 209 100 109 18 PZ1 77 DU} PN PR E—
ATD2X125VE 35 60 245 125 120 18 P2 127 2 @
ATD3X150VE 40 80 275 150 125 18 PZ3 195 - — ﬂ-



WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N A.TVE - PROTWIST® wkretaki izlowane 1000V z ekstra cienkim grotem do $rub z rowkiem

M=
A
M oa

Nl

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

+ W celu zapewnienia bezpieczenistwa kazdy wkretak na koficu
cyklu produkcyjnego jest indywidualnie testowany napieciem
10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).
+ Obrébka cieplna na linii produkeyjnej: + 100% trwatosci i V—,
+100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrébka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odpornos¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.
+ Grot frezowany: -> 5,5 mm, w zestawie.
+ Grot w ostonie: 6,5 -> 12 mm.

= d[mm] d1 [mm] d2[mm] d3 [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] AA [g]
AT3.5X100TVE 25 35 3.8 5.5 204 100 104 15 46
AT4X100TVE 30 4 43 6 210 100 110 15 65
AT5.5X125TVE 30 5.5 5.8 7.5 235 125 110 15 83
AT6.5X150TVE 36 6.5 6.8 8.5 270 150 120 15 134

Na APTVE - PROTWIST® wkretaki izlowane 1000V z ekstra cienkim grotem do $rub Phillips®

i
i
12l

- L

ENGS

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

+ W celu zapewnienia bezpieczenstwa kazdy wkretak na koricu
cyklu produkeyjnego jest indywidualnie testowany napigciem
10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE). \,—,
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymato$ci.
* Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode
i zawsze odporny na produkty chemiczne.
+ Obrébka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

= d[mm] d1 [mm] d2[mm] d3[mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] AA [g]

ATP1x100TVE 30 4.5 4.8 6.5 210 100 110 18 70
ATP2x125TVE 36 6 6.3 8 245 125 120 18 120

N AD.TVE - PROTWIST® wkretaki izlowane 1000V z ekstra cienkim grotem do $rub Pozidriv®

L
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+ W celu zapewnienia bezpieczenistwa kazdy wkretak na koricu
cyklu produkeyjnego jest indywidualnie testowany napigciem
10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE), \,—,
a profil Slim zapewnia zasieg 0 27% wigkszy.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.
« Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrébka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom):
4-krotnie wyzsza odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrébka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie.

d[mm] d1[mm] d2[mm] d3[mm] L[mm] L1 [mm] L2 [mm] L3 [mm] AA [g]

ATD1x100TVE 30 4.5 4.8 6.5 210 100 110 18 70
ATD2x125TVE 36 6 6.3 8 245 125 120 18 120




WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

WKRETAKI IZOLOWANE 1000 V

. [E‘ ]

L[]

Wkretaki specjalne do wkretow z gniazdem uniwersalnym
stosowane w urzadzeniach elektrycznych

Dostosowana koricowka ,00 EN 60900
+ Koricowka wkretakéw specjalnie dostosowana do stykéow,
przekaznikow, roztacznikow, skrzynek, listew zaciskowych itp. .
Mocne dokrecanie ®
* Przenoszony moment dokrecania znacznie wyzszy niz w PROTLU lST ””

przypadku wkretakow klasycznych.

Jakos¢ dokrecania

« Zwiekszona jakos¢ dokrecania, mniejsze przeskakiwanie,
mniejsze zuzycie wkretdw i wkretakow.

* Lepsza kontrola dokrecania - chronione obudowy i skrzynki.
ochrona 1000 V

Wkretaki zgodne z norma EN 60900.

+ W wiekszo$ci urzadzen stosowan® sg wkrety mieszane
pozidriv®/z rowkiem (seria wkretakéw facom adb).
Istniejg takze modele wyposazone we wkrety phillips®/z rowkiem
(seria wkretakéw FACOM apb). jedynie prawidtowe potaczenie
wkretak-wkret zagwarantuje 100% satysfakcje.

@E@Eﬂruniil@

N

Pozidriv® Phillips®

.
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—
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\C Zestawy wkretakéw izolowanych PROTWIST® BORNEO® 1000V z grotem extra cienkim

+ W celu zapewnienia bezpieczeristwa kazdy wkretak na koficu cyklu
produkcyjnego jest indywidualnie testowany napieciem 10 000 V przez
10 sekund (aprobata VDE), a profil Slim zapewnia zasigg 0 27% wigkszy.
+ Obrébka cieplna na linii produkcyjnej: + 100% trwatosci i
+100% wytrzymatosci.
+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode i zawsze
odporny na produkty chemiczne.
+ Obrobka ,tri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): 4-krotnie wyzsza
odporno$¢ na korozje.
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania.
+ Znakowanie laserowe: lepsza odporno$¢ na zuzycie.
+ Obrobka gniazd obrabiarkami cyfrowymi: lepsze dopasowanie $ruby
poprawiajgce przenoszenie momentu i obnizajgce zuzycie.

= Zawarto$¢ Liczba AA [g]
ADB1X100TVE - ADB2X125TVE -
ATB.J4TVE APB1X100TVE - APB2X125TVE 4 4
A3.5X100VE - A4X100VE - A5.5X125VE -
ATB.JSTVE A6.5X150VE - ADB1X100TVE - ADB2X125TVE - 8 00 &@
APB1X100TVE - APB2X125TVE —

D 1=ddio



WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI PROTWIST® DO SRUB Z ROWKIEM

N APB.TVE - wkretaki BORNEO® PHILIPS® Na Zestawy wkretakéw ISORYL
1000 V z grotem extra cienkim

= Zawartosé Liczba 092" g g
AS.4  APOX75- APTX75- AP2X100 - AP3X150-APAX200 5 Szynie 0,685
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR.5,5X100
- AR.6,5X150 - AR.8X150 - ATHBEX175 -
e A3,5X100VE - ARIX75 - AR2X100 - ARBX150 - 14 Skizynka 1.2

AD.IX75 - AD.2X100 - AD.3X150 - AF
AR.3,5X100 - AR.4X100 - AR5,5X100 - AR.6,5X100 -
AR.8X150 - ATH8EX175 - A3,5X100VE - .
AS.15 APIX75 - AR2X100 - ARBX150 - AD.1X75 - 14 Szynie 15
AD.2X100 - AD.3X150 - AF

Na AR - Wkretaki ISORYL do $rub z rowkiem -
grot frezowany

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2,
DIN ISO 2380-1, DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

* Grot okragty frezowany, umozliwiajace dostegp do $rub
w gteboko potozonych otworach.
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

+ W celu zapewnienia bezpieczenstwa kazdy wkretak na
korcu cyklu produkcyjnego jest indywidualnie testowany
napigciem 10 000 V przez 10 sekund (aprobata VDE).

+ Obrobka cieplna na linii produkcyjnej:
+100% trwatosci i + 100% wytrzymatosci.

D'E @ S
<

+ Materiat rekojesci: Soft Grip zapewniajacy wieksza wygode = A[mm] d[mm] dixLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARA[g]

i zawsze odporny na produkty chemiczne. AR.2X40 2,0 16 2,0x40 0,4 110 70 13,50

+ Obrébka ,fri-coating” ostrza (cynk, nikiel, chrom): :ﬁﬁgg gg 12 gg X ?g gj Kg ;g }ggg
4-krotnie wyzsza odpornos¢ na korozje. _ AR.3X75 30 16 30x75 05 145 70 17,50
+ Zoptymalizowana ergonomia rekojesci: +10% momentu dokrecania. AR.3,5X75 35 205 35%75 06 155 80 31,00
+ Znakowanie laserowe: lepsza odpormnosé na zuzycie. AR.3,5X100 4,0 205 3,5x100 08 180 80 33,00
. < : f ; . & AR.4X100 4,0 24 4,0x100 0,8 190 90 45,00
Obrobkg gmazd obrablark_am| cyfrowyr_m. Ie_ps;e dopgsoyvame Sruby ARLAX150 40 o1 40150 08 210 P 50,00
poprawiajace przenoszenie momentu i obnizajace zuzycie. AR.5,5X100 55 28 55100 10 200 100 71.00
= d di L L1 L2 L3 Phillips ~ Pozidriv ~ AA AR.5,5X150 ) 28 55x 150 1,0 250 100 80,00
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [Nf] [Nr] [al AR.5,5X200 55 28 55X 200 1,0 300 100 89,00

ATPB1x100TVE 30 5 210 100 110 18 PH1 75 AR.6,5X100 6,5 30 6,5x100 12 210 110 102,00
ATPB2x125TVE 36 6 245 125 120 18 PH2 121 AR.6,5X150 6,5 30 6,5x 150 1,2 260 110 114,00
ATDB1x100TVE 30 5 210 100 110 18 PZ1 75 AR.6,5X200 6,5 30 6,5x 200 1,2 310 110 226,00
ATDB2x125TVE 36 6 245 125 120 18 PZ2 121 AR.8X150 8,0 30 8,0x 150 12 260 110 141,00



WKRETAKI

WKRETAKI ISORYL DO WKRETOW Z ROWKIEM ﬁ%

\E ARA - Wkretaki ISORYL do Srub z rowkiem - rekojes¢ z klamra
NF SO 2380-1, NF SO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2,
DIN ISO 2380-1, DIN I1SO 2380-2, ASME B107.600 "]
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.
S—=——"0

= A[mm] d[mm] dixL1[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] AA[g]
ARA.2,5X50 2,5 13 2,5x50 0,4 110 60 10
ARA.2,5X75 2,5 13 25x75 04 135 60 1
ARA.3,5X50 3,5 13 3,5x50 0,6 110 60 12
ARA.3,5X75 Bl 13 35x75 0,6 135 60 14 < L >

\" AGT - Wkretaki ISORYL do $rub z rowkiem - grot kuty z rekojescig w ksztatcie litery T

=—=A
+ Pozwalajg przenosi¢ znaczne momenty dokrecania.

+ Wykoriczenie: chromowane.
N

= A[mm] d1xL1[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] L3[mm] AA][g]

AGT.8X100 8 8x100 1,2 130 30 85 150 D
AGT.10X100 10 10 x 100 1,6 130 30 85 160 L —— AI:[

\C ARB - Wkretaki ISORYL do Srub z rowkiem - grot krdtki

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2,

DIN ISO 2380-1, DIN I1SO 2380-2, ASME B107.600

+ Do prac w ograniczonej przestrzeni.

+ Wykoriczenie: chromowane polerowane. qﬂ

) t,////%.
| d S~
=2 A[mm] d[mm] d1xL1[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARAJg] 7"4J
ARB.4X40 4,0 29 4,0 x 40 0,8 90 50 38
ARB.5,5X40 55 29 5,5 x40 1,0 90 50 39
ARB.6,5X40 6,5 29 6,5 x40 1,2 90 50 42

WKRETAKI ISORYL DO WKRETOW PHILLIPS®

\" AP - Wkretak ISORYL do $rub krzyzakowych Phillips®

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,
DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600

+ Wykoriczenie: chromowane.

=D d [mm] d1 x L1 [mm] L{mm] L2[mm] Phillips [Nr] AR [g]

AP.OX50 205 4x50 130 80 PHO 31

APOX75 205 4x75 155 80 PHO 33 d

APAX75 24,0 5x75 165 90 PHI 55 v —

AP1X100 24,0 5x100 190 90 PH 59 T —

AP2X100 28,0 6x100 200 100 PH2 77 0—0

AP2X125 28,0 6x125 225 100 PH2 81 - 0 ,“ 9 9

AP3X150 30,0 8x150 260 110 PH3 142

AP.4X200 34,0 10x 200 320 120 PH4 246 « L » g-
[k



WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI ISORYL DO SRUB PHILLIPS®

N APB - Wkretaki ISORYL do $rub krzyzakowych Phillips® - grot krotki

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,
DIN ISO 8764-1, DIN ISO 8764-2, ASME B107.600

+ Do prac w ograniczonej przestrzeni.

df / \,,,/'f\j * Wykoriczenie: chromowane.
] |
— | ¢
- =t = d[mm] dixL1i[mm] L[mm] L2[mm] Philips[Nr] AA|[g]
u © APB.0X40 29 4x40 90 50 PHO 33
APB.1X40 29 5x40 90 50 PH1 36
- | — APB.2X40 29 6x40 90 50 PH2 40

WKRETAKI ISORYL DO WKRETOW POZIDRIV®

Na AD - Wkretak ISORYL do $rub krzyzakowych Pozidriv®

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600
+ Groty ze stali stopowej 0 wysokiej wytrzymato$ci.

+ Wykoriczenie: czernione.

i - v = d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2 [mm]  Pozidriv [Nr] AR [g]

e & apoxso 205 4x50 130 9 P20 31

AD.1X75 24,0 4x75 165 9% PZ1 55

@ - e AD.2X100 28,0 6x 100 200 95 P22 77
AD.2X125 28,0 6x125 225 63 P22 81

—— 1 AD.3X150 30,0 8x150 260 63 Pz3 142

N ADB - Wkretaki ISORYL do $rub krzyzakowych Pozidriv® - grot krétki

|

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

dj e f DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600
:|“ \ + Do prac w ograniczonej przestrzeni.
D ] ‘ T + Wykoniczenie: czernione.
N A 4
= d[mm] dixLi[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[Nr] ARA[g]
@ t . ADB.1X40 29 5x40 90 77 P21 38
L ADB.2X40 29 6x40 90 7 Pz2 44

ZESTAWY WKRETAKOW Z REKOJESCIA DREWNIANA

\E Zestawy wkretakow z rekojescig drewniang

|

= Pojemnik Zawarto$¢ Liczba ATA [g]
ATHH.JS5 Kaseta ~ ATHH.5,5X100 - 6,5X125 - 8X150 - 10X175 - 12X200 5 952
ATHH.PJ3 Panel: PK.1 ATHH.P1 - P2 - P3 3 372
ATHH.J7 Kaseta ATHH.4X90 - 5,5X100 - 6,5X125 - 8X150 - 7 1262

10X17 - 12X200 - 14X250
ATHH.5,5X100 - ATHH.6,5X125 -ATHH. 8X150 -
AJT.2 Kaseta ATHH.10X175 - ATHH.P1 - ATHH.P2 - 8 908
ATHH.D1 - ATHH.D2




WKRETAKI

WKRETAKI Z REKOJESCIA DREWNIANA DO SRUB Z ROWKIEM

[ENI

\E ATH - Wkretaki z rekojescig drewniang do Srub z rowkiem - grot kuty

NF ISO 2380-1, NF ISO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2,

DIN ISO 2380-1, DIN I1SO 2380-2, ASME B107.600

+ Grot przechodzacy na wylot umozliwiajacy, za pomoca
lekkich uderzen, ,odklejenie" zapieczonego wkreta.

+ Miejsce pobijania powigkszone przez duzy metalowy korek.

+ Grot o przekroju okragtym, kuty i poddany obrébce
termicznej na catej diugosci.

« Pofaczenie rekojesé-grot za pomoca skrzydetek.

+ Wykoriczenie: czernione.

e
et

L

Uni@Eﬂ

= A[mm] d[mm] dixLi[mm] E[mm] L[mm] L2[mm] ARA[g]
ATH.5,5X100 5,5 22 5x100 1,0 205 105 65
ATH.6,5X100 6,5 26 6x100 1,2 210 110 86
ATH.8X150 8,0 28 7x150 1,2 270 120 130

ATH.8EX175 8,0 32 7x175 1,6 305 130 177
ATH.10X200 10,0 32 9x 200 1,6 330 130 222
ATH.12X250 12,0 32 10 x 250 20 380 130 335

L\m,

\E ATHH - Wkretaki z rekojescig drewniang do Srub z rowkiem - grot kuty 6-katny
NF ISO 2380-1, NF 1SO 2380-2, ISO 2380-1, ISO 2380-2, DIN ISO 2380-1,

DIN ISO 2380-2, ASME B107.600

+ Grot przechodzacy na wylot umozliwiajacy, za pomoca
lekkich uderzen, ,odklejenie" zapieczonego wkreta.

« Grot kuty i poddany obrébce termicznej, wyposazony w zabierak
6-katny do dokrecania i odkrecania $rub za pomoca klucza.

« Pofaczenie rekojesé-grot za pomoca skrzydetek.

+ Rekojes¢ od strony grota ma zacisnigta nasadke cylindryczng
z tlumikiem, po drugiej stronie posiada podktadke skérzang
chronigcg drewno przed uderzeniami.

+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

A d d1xL1 E L L2

bv§eQdl

AA
= (mml fom] fmm] ] o] [mm) @ [mm]
ATHH.4X90 4,0 25 45x90 08 195 95 6 49
ATHH.5,5X100 55 25 5,5x100 1,0 200 100 8 58
ATHH.6,5X125 6,5 26 6,5x125 12 240 115 10 100
ATHH.6,5X175 6,5 26 6,5x175 1,2 290 115 10 110
ATHH.8X150 8,0 28 8,0x 150 12 270 120 13 160
ATHH.10X175 10,0 30 9,0x175 16 300 125 13 207 //
ATHH.12X200 12,0 32 10,0 x 200 20 330 130 17 278 «lé
ATHH.14X250 14,0 32 10,0 x 250 25 385 135 17 331 —

WKRETAKI Z REKOJESCIA DREWNIANA DO $SRUB Z KRZYZAKOWYCH

\C ATHH.P - Wkretaki z rekojescia drewniang do Srub krzyzakowych Phillips® - grot kuty 6-katny

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,
DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600 I
+ Grot przechodzacy na wylot umozliwiajacy, za pomoca

lekkich uderzen, ,odklejenie" zapieczonego wkreta.
+ Grot kuty i poddany obrébce termicznej, wyposazony

w zabierak 6-katny do dokrecania i odkrecania $rub

za pomocg klucza.
« Pofaczenie rekojesé-grot za pomoca skrzydetek.
+ Rekojes¢ od strony grota ma zacisnigta nasadke cylindryczna

z tlumikiem, po drugiej stronie posiada podktadke skérzang

SETS N

chronigcg drewno przed uderzeniami. di
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane. i ‘»——I\—/;}*:
'y s O N—
= d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2 [mm] 6-katny [mm] Phillips [Nr] AA [g] B
ATHH.P1 25 5x100 200 100 8 PH1 60 ——— 12—
ATHH.P2 26 6x125 235 110 10 PH2 92
ATHHP3 28 8x150 270 120 13 PH3 160 - g-




WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI Z REKOJESCIA DREWNIANA DO SRUB Z KRZYZAKOWYCH

N ATHH.D - Wkretaki z rekojescig drewniang do $rub krzyzakowych Pozidriv® - grot kuty 6-katny

NF ISO 8764-1, NF ISO 8764-2, ISO 8764-1, ISO 8764-2,

DIN ISO 8764-1, DIN I1SO 8764-2, ASME B107.600

+ Grot przechodzacy na wylot umozliwiajacy, za pomoca lekkich
uderzen, ,odklejenie" zapieczonego wkreta.

+ Grot kuty i poddany obrébce termicznej, wyposazony w zabierak
6-katny do dokrecania i odkrecania $rub za pomoca klucza.

+ Potaczenie rekojesé-grot za pomoca skrzydetek.

* Rekojes¢ od strony grota ma zacisnigta nasadke cylindryczng z tlumikiem, po
drugiej stronie posiada podktadke skorzana chroniaca drewno przed uderzeniami.

S _Y
['f:' o * Wykoriczenie: czernione.
o = dmm] d1xL1[mm] Limm] L2[mm] 6-atny [mm] Pozidriv[Nf AR [g]
— e ATHH.D1 25 5x100 200 100 8 P11 60
ATHH.D2 2% 6x125 240 115 10 P22 92
. L . ATHH.D3 28 8x150 270 120 13 PZ3 160

WKRETAKI Z WYMIENNYMI GROTAMI

N AM - Zestawy wkretakéw PROTWIST® z wieloma grotami

+ Umozliwiajg umieszczenie w niewielkiej przestrzeni V—,

wielu koricdwek do przykrecania.
+ Mozna korzysta¢ z obu koricowek grota.
+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw zapewnia
komfortowe i silne dokrecanie.
+ Rekojes¢ przystosowana do grotéw z zabierakiem 6-katnym 1/4".
+ Sprezyna blokujaca grot w rekojesci.
+ Wykoriczenie:
- AM.1: kaseta plastikowa BP112.
- AM.2 - AM.3 - AM.4: saszetka kompaktowa.

=0 A[mm]  Phillips [Nr] Resistorx [Nrf] ~ Torx [Nr]  Pokretio Liczba A [g]
AMZ.S35 - 4 AMZ.X10-15 -
AM.3 -AMZ.S55  AMZP1-3 - AMZX20-25-  AM.D 7 450
-6,5 AMZ.X30-40
AMZ.S35 - 4 AMZ.XRP10-15 -
AM.4 - AMZ.85,5 - AMZ.XRP10-15 - - AM.D 6 350
-6,5 AMZ XRP27-30

N AMZ - groty dwustronne

+ Wymienne ostrze 6-katne 1/4".
* Dlugo$¢: 175 mm.

» Dlugo$¢ poza uchwytem: 125 mm.
+ Powierzchnia: chromowana.

= L [mm] Zawarto$é AA[g] = L [mm] Zawarto$¢ AA[g]
AMZ.53,5-4 175 Rowek: 0,6 x3,5-0,8 x4 40 AMZ.H6 175 6-katne: 6,0 40
AMZ.85,5-6,5 175 Rowek: 1,0x5,5-1,2x6,5 40 AMZ.X8-9 175 T8-T9 40
AMZ.PO-1 175 PHO - PH1 40 AMZ.X10-15 175 T10-T15 40
AMZ.P2-3 175 PH2 - PH3 40 AMZ.X20-25 175 T20 - T25 40
AMZ.P1-2 175 PH1 - PH2 40 AMZ.X30-40 175 T30 - T40 40
AMZ.D0-1 175 PZ0 - PZ1 40 AMZ.TX10-15 175 TT10-TT15 40
AMZ.D2-3 175 PZ2 - PZ3 40 AMZ.TX20-25 175 TT20 - TT25 40
AMZ.D1-2 175 Pz1-Pz2 40 AMZ.TX30-40 175 TT30 - TT40 40
AMZ.H2,5 175 6-katne: 2,5 40 AMZ.XRP10-15 175 IPRTT+ 10-15 40
AMZ.H3 175 6-katne: 3,0 40 AMZ.XRP20-25 175 IPR TT+ 20-25 40
AMZ.H4 175 6-katne: 4,0 40 AMZ.XRP27-30 175 IPR TT+ 27-30 40
AMZ.H5 175 6-katne: 5,0 40 AMZE 175 Uchwyt do koricowek 6-katny 1/4" 40



WKRETAKI

[ENI

\E Rekojes¢ PROTWIST® 3w1 z 14 grotami

e
et

i

+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwoch materiatéw zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.

+ Grzechotka z 45 zebami wysokiej jako$ci = szybko$¢ przykrecania, precyzja,
wytrzymato$¢ i trwato$c.

+ Pierécien z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie i blokada.

+ Bardzo niski moment powrotny grotu.

+ Rekojes¢ z pojemnikiem umozliwiajgcym przechowywanie
sze$ciu dodatkowych koricowek 25 mm (poza zestawem).

+ Zabierak 6-katny 1/4".

Zawiera:

+ ACL.2A: Rekojes¢ 3w1.

+ AMZ.E: Grot z uchwytem koricowek 6-katny 1/4".

+ AMZ.S3.5-4:
Grot odwracalny do wkretéw z rowkiem 3,5 - 4 mm.

+ AMZ.S5.5-6.5:
Grot odwracalny do wkretéw z rowkiem 5,5 - 6,5 mm.

+ AMZ.P0-1: Grot odwracalny Philips® PHO - PH1.

+ AMZ.P2-3: Grot odwracalny Philips® PH2 - PH3.

+ AMZ.D0-1: Grot odwracalny Pozidriv® PZ0 - PZ1.

+ AMZ.D2-3: Grot odwracalny Pozidriv® PZ2 - PZ3.

+ AMZ.H2.5: Grot odwracalny 6-katny 2,5 mm.

+ AMZ.H3: Grot odwracalny 6-katny 3 mm.

+ AMZ.H4: Grot odwracalny 6-katny 4 mm.

+ AMZ.H5: Grot odwracalny 6-katny 5 mm.

* AMZ.H6: Grot odwracalny 6-katny 6 mm.

+ AMZ.X10-15: Grot odwracalny Torx® T10 - T15.

+ AMZ.X20-25: Grot odwracalny Torx® T20 - T25.

+ AMZ.X30-40: Grot odwracalny Torx® T30 - T40.

L

Uni@Eﬂ

L\m,

= Pojemnik Taca AR [g]

ACL2A15 BP.113 PL.307B 440
CaERL

\C Rekojes¢ PROTWIST® 3w1
+ SZYBKOSC: funkcja wkretaka grzechotkowego przyspieszajaca prace.
+ SILA: funkcja klucza w ksztaicie T zwiekszajaca site.
+ KOMPAKTOWOSC: funkcja wkretaka Nano do ciasnych miejsc. I
+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatéw zapewnia
komfortowe i silne dokrecanie.

bv§eQdl

+ Grzechotka z 45 zgbami wysokiej jako$ci = szybko$é /f/é
przykrecania, precyzja, wytrzymatosé i trwato$c. SS3

« Pierécien z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie i blokada.
+ Bardzo niski moment powrotny grotu.
+ Rekojes¢ z pojemnikiem umozliwiajgcym przechowywanie
szesciu
dodatkowych koricdwek 25 mm (poza zestawem).
+ Zabierak 6-katny 1/4".

= AA [g]
ACL.2A 172

\E Rekojes¢ uchwytu do ostrzy odwracalna PROTWIST®

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatéw zapewnia V—,

komfortowe i silne dokrecanie.
+ Zabierak 6-katny 1/4".
+ Dlugo$¢: 133 mm.
+ Srednica: 35 mm.

SETS N

= L [mm] AA[g]
AM.D 133 100

I‘i



WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI Z WYMIENNYMI GROTAMI

N Wkretak z wieloma grotami, model ,Radio”

* Dlugo$¢ z grotem: 105 mm.

+ Dostarczany z 3 grotami do wkretow z rowkiem,
$rednica 1,5 - 2 - 2,5 mm, przechowywanymi w rekojesci.

+ Wykoriczenie: chromowane polerowane..

= = L [mm] A [g]

AMR 105 14

Na Wkretak z wieloma grotami, model ,,Junior”

+ Dlugo$¢ z grotem: 150 mm.

+ Dostarczany z 3 grotami do wkretow z rowkiem,
$rednica 3,5 -4 -
5,5 mm, przechowywanymi w rekojesci.
= + Wykoriczenie: chromowane polerowane.
=D L [mm] AA[g]
AMJ 150 57

Na Wkretak z wieloma grotami, model ,,Standard”

* Dlugo$¢ z grotem: 165 mm.

+ Dostarczany w saszetce z 2 grotami odwracalnymi:
- Do wkretow z rowkiem, $r. 5,5 mm i Phillips® nr 1.
- Do wkretow z rowkiem, $r. 6,5 mm i Phillips® nr 2.

+ Wykoniczenie: chromowane polerowane.

c = = L [mm] A7 g]
AMS 165 100

WKRETAKI Z GRZECHOTKA

Ergonomiczna rekojesé PROTWIST® z dwdch materiatéw
+ Komfort uzytkowania.

Rekojes¢ z pojemnikiem
+ Rekoje$¢ wydrazona umozliwiajaca przechowywanie

+ 45 zebdw, 3 potozenia, maty moment powrotny
Grot chromowany 100 mm
+ Odporno$¢ na korozje i dostepnos¢.

« Strefa radetkowana umozliwiajgca szybkie
przykrecanie trzymajac za grot.

Magnetyczne uchwyty koncéwek
* Przytrzymywanie koricowki i wkreta.

matych przedmiotow: wkretow, koricowek. .
Mechanizm grzechotki o wysokich parametrach




WKRETAKI

WKRETAKI Z OBSADKA KONCOWEK

[ENI

\" Zestaw: rekojes¢ PROTWIST® 3w1 i 28 koricowek

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwoch materiatéw zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.

+ Grzechotka z 45 zgbami wysokiej jako$ci = szybko$¢ przykrecania, precyzja,
wytrzymalto$¢ i trwato$g.

« Pierécien z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie i blokada. —

+ Bardzo niski moment powrotny grotu.

+ Rekojes¢ z pojemnikiem umozliwiajgcym przechowywanie
sze$ciu dodatkowych koricowek 25 mm (poza zestawem).

« Zabierak 6-katny 1/4".

Zawiera:

+ ACL.2A: Rekojes¢ 3w1.

+ E.120: Mieszany zestaw 28 koficowek 1/4":

+ AMZ.E: Grot z uchwytem koricowek 6-katny 1/4".

= AR [g]
ACL.2A2 420

e
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\E Rekojes¢ PROTWIST® 3w1 z 5 grotami

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwdch materiatéw zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.

+ Grzechotka z 45 zgbami wysokiej jako$ci = szybko$¢ przykrecania,
precyzja, wytrzymatosé i trwato$¢.

« Pierscien z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie i blokada.

+ Bardzo niski moment powrotny grotu.

+ Rekojes¢ z pojemnikiem umozliwiajacym przechowywanie szesciu
dodatkowych koricéwek 25 mm (poza zestawem).

+ Zabierak 6-katny 1/4".

Zawiera:

+ ACL.2A: Rekojesé 3w1.

+ AMZ.E: Grot z uchwytem koricowek 6-katny 1/4".

+ AMZ.P1-2: Grot odwracalny Philips® PH1 - PH2.

+ AMZ.S3.5-4: Grot odwracalny do wkretow z rowkiem 3,5 - 4 mm.

+ AMZ.S5.5-6.5: Grot odwracalny do wkretéw z rowkiem 5,5 - 6,5 mm.

+ AMZ.D1-2: Grot odwracalny Pozidriv® PZ1 - PZ2.

= AR [g]
ACL.2A5 300

@ﬂi@ﬁﬂ
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\E Wkretak z uchwytem do koricowek PROTWIST® + 15 koricowek
+ Zabierak 6-katny 1/4".
+ Grzechotka z 45 zgbami wysokiej jako$ci = szybko$¢ przykrecania, precyzja, wytrzymato$¢ i trwatosé.
« Pierécien z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie i blokada (obstugiwany jedna reka).
+ Korek zbiornika do tadowarki.
+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.
+ Wydrazona rekoje$¢ pozwala na przechowywanie koricwek i Srub.

+ Ergonomiczna rekoje$¢ z dwdch materiatéw zapewnia z//éﬁ
komfortowe i silne dokrecanie. ==

+ Bardzo niski moment powrotny grotu.
+ Silny facznik magnetyczny umozliwia magnesowi przytrzymywanie koncowki i wkreta.
+ Podreczny mini uchwyt do koricéwek dzigki namagnesowanemu gniazdu centralnemu magazynkow.
+ Zawiera 2 magazynki:
- 1 magazynek zawierajacy 7 koricowek do przykrecania + 1 dodatkowa:
do $rub z rowkiem 4 - 6,5; do $rub Phillips® PH.1 - PH.2; do $rub Pozidriv® PZ.1 - d1
PZ.2; do $rub z gniazdem 6-katnym 4 - 6).
- 1 magazynek zawierajacy 7 koricowek Resistorx EXR.110 - EXR.115 -
EXR.120 - EXR.125 - EXR.127 - EXR.130 - EXR.140.

= d [mm] d1 [mm] L [mm] L1 [mm]
ACL.1A 38.1 10 225 100 I« L >

\" AM - Wkretak z uchwytem do koricowek PROTWIST®
+ Zabierak 6-katny 1/4".

+ Ergonomiczna rekojes¢ z dwdch materiatéw zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.
+ AM.H: Model z pierscieniem osadczym. |

+ AM.M1: Model magnetyczny krotki.
+ AM.M2: Model magnetyczny dtugi.

SETS L

=2 d [mm] L [mm] L1 [mm] AA [g]

AM.H 11 180 75 80

AM.M1 10 180 63 120

AM.M2 10 245 125 150 n-




WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI Z OBSADKA KONCOWEK

N Wkretaki automatyczne z 6-katng obsadka do koricéwek 1/4"

+ Do wkretéw z diugim gwintem, czas przykrecania i V—,

odkrecania skraca sie o jedna trzecia.
+ Uchwyt szybko zaciskowy do koricowek serii 1: 1/4" (6,35 mm).
+ Grzechotka z 3 potozeniami: przykrecanie, odkrecanie, blokada.
- Spiralny pierscien blokujacy grot w pozyciji powrotnej.
+ Dlugo$¢: otwarta 305 mm, zamknieta 230 mm.
+ Wykoriczenie: chromowane polerowane.

= L [mm] AA[g)
AAM.PE 230 345

WKRETAKI - PROBNIKI NAPIECIA

N AV.BT - Wkretaki - prébniki bardzo niskiego napiecia

AV.BT + Bardzo niskie napigcie. I

* 2 modele:
- AVBT1: Model standardowy.
- AVBT2: Model z klipsem.
* Dostarczone z 50 cm kabelkiem z wtyczka i zaciskiem ,krokodylkiem".

AV.BT2 = d[mm] L[mm] Diugo$¢ ostrza[mm]  Napiecie\Volt A [g]
@ AV.BT1 4 196 104 6-24 53
AV.BT2 3 138 53 6-24 27

Na AVHT — Wkretaki-prébniki niskiego napigcia

+ Osfona zabezpieczajaca o szerokosci: 5 mm.
AUHTIC « Wskaznik $wietlny.

* Przezroczysta rekojesc.

+ Grot ze stali wanadowej chromowane;.

« Koricéwka grota z czarnego utwardzanego fosforanu.
AV.HT2C + AVHT1C: model standardowy.

+ AVHT2C: model z klipsem.

+ Homologacja VDE-GS.

=D L [mm] Diugo$¢ ostrza [mm] Napiecie\Volt AA[g]
& @ Q AV.HT1C 190 10 90 - 480 45
— AV.HT2C 140 65 110 - 250 20

PRZYRZAD DO NAMAGNESOWANIA | ROZMAGNESOWANIA

Na Przyrzad do namagnesowania i rozmagnesowania

* Magnesowanie grota wkretaka do przytrzymywania $rub. V—,

+ Rozmagnesowanie po uzyciu.

= AR [g]
837 73




WKRETAKI

CHWYTAK DO SRUB

\E AFR - AFP - Wkretaki z uchwytami $rub

+ Do wkretow z rowkiem i Phillips®.

AFP.2

+ Chwytanie oraz dokrecanie $rub za pomoca tego samego narzedzia.

AFR.5X150
+ Suwak przesuwany kciukiem, sprezyna przytrzymuje Srubg na grocie.
= A[mm] E[mm] L[mm] L1i[mm] Philips[Nr] AA[g]
AFR.3X100 3 05 190 100 37 I — tlﬂﬂﬂiﬂﬂﬂq:i;;::\\
AFR.4X125 4 0,6 225 125 65 A
AFR.5X150 5 07 260 150 95 « u , ‘
AFP1 - - 260 150 PH1 100
AFP.2 - - 285 175 PH2 120 < L >|
\E Wkretaki z uchwytem do $rub do wkretéw z rowkiem
+ Do wkretow z rowkiem o dugosci 0,5 --> 1,5 mm. V—,
+ Przesuwny pierscien blokujacy dwie potowki grota
klinowo w rowku wkreta.
+ Jeden wkretak do dokrecania lub odblokowania wkreta.
+ Dlugo$¢ grotu: 150 mm.
+ Dlugo$¢: 240 mm.
S — -—Q
AF 240 56
\" AFU - Chwytak do $rub z rowkiem
+ Obrét pierScienia blokuje grot w rowku $ruby. V—,
+ Rekojes¢ stalowa drobno radetkowana.
+ AFU.2 jest wyposazony w magnes na koricu rekojesci.
= A[mm] E [mm] L [mm] AA [q]
AFU.0 38 0,5 135 20
AFU.1 7,0 0,8 130 20
AFU.2 7,0 08 230 30
\" AFUX - Chwytak do $rub Phillips®
+ Przesunigcie pierscienia blokuje groty w rowku $ruby. V—,
+ Rekojes¢ stalowa drobno radetkowana.
+ AFUX.2 jest wyposazony w magnes na koricu rekojesci.
=D L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
AFUX.1 130 PH1 25 9
AFUX.2 235 PH2 40
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WKRETAKI WKRETAKI

WKRETAKI ODGIETE

N APZ - Wkretaki zagiete - do Srub Phillips®

DIN 5008
+ Na kazdym koricu inna koricowka.

+ Do prac w ograniczonej przestrzeni.
+ Wykoniczenie: chromowane.

Hj
PR — | H
; U = v = H [mm] L [mm] Phillips [Nr] A [g]
v APZ.A 18 86 PHO - PH1 15
‘ APZB 20 142 PH1 - PH2 40
P APZC 22 205 PH3 - PH4 140

N ARZ - AKZ - Wkretaki zagiete - do $rub z rowkiem

DIN 5000
* ARZ z grotem okragtym.

* AKZ z grotem kwadratowym.

« Koricowki odgiete obustronnie pod katem 90°.
+ Dziatanie po ¢wier¢ obrotu przez odwrécenie.
+ Wykoniczenie: czernione.

z = A[mm] E[mm] H[mm] H3[mm] L[mm] L1[mm] ARAJg]
e =) v ARZ.4 40 0,8 13,0 05 86 05 10
H ‘ ARZ5,5 55 1,0 14,0 0,6 95 0,6 20
v ARZ.6,5 6,5 1,2 16,0 0,7 110 0,7 30
AKZ.6 8,0 12 17,5 0,7 123 0,7 40
[ — AKZ.8 10,0 1,6 20,0 1 175 1,0 0
KLUCZE TRZPIENIOWE

ZESTAWY KLUCZY TRZPIENIOWYCH W SASZETCE

Na JL - JU - Zestawy kluczy trzpieniowych 6-katnych w saszetce

* 82H: Klucze krétkie.
* 83H: Klucze diugie.
* 83SH: Klucze diugie z kulka.

JL = ze//staw kluczy metrycznych.
JU = zestaw kluczy calowych.

O

= ° 6-katny ["] ° 6-katny [mm] Klucze  AA [g]
82H.JE10 - 09-15-20-25-30-35-4,0-45-50-6,0 82H 122
82H.JL10 - 20-25-30-40-50-60-70-80-9,0-10,0 82H 433
82H.JL12 - 15-2,0-25-30-40-50-60-70-,80-9,0-100-120 82H 600
82H.JL13 - 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-17-19 82H 2220
82H.JU7 0,028 - 0,035 - 0,050 - 3/64 - 1/16 - 5/64 - 3/32 - 82H 151
82H.JU10 1/16 - 5/64 - 3/32 - 1/8 - 3/32 - 3/16 - 7/32 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 82H 433
82H.JU13 3/32-1/8-5/32-3/16 - 7/32 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 3/4 - 82H 2080
83H.JL10 - 20-25-30-40-50-60-70-80-9,0-10,0 83H 585
83H.JL12 - 15-2-25-3-4-5-6-7-8-9-10-12 83H 810
83H.JL13 - 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-17-19 83H 3040
83H.JU10 1/16 - 5/64 - 3/32 - 1/8 - 5/32 - 3/16 - 7/32 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 83H 440
83SH.JL10 = 20-25-30-40-50-60-70-80-9,0-10,0 83SH 585
83SH.JL12 - 15-2,0-25-30-40-50-60-70-80-9,0-10,0-12,0 83SH 810
83SH.JU8 3/32-1/8-5/32-3/16 - 7/32 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 83SH 435



KLUCZE TRZPIENIOWE

ZESTAWY KLUCZY TRZPIENIOWYCH NA KOLKU

\E 87HL - Klucze trzpieniowe 6-katne diugie na kétku

NF 1SO 2936, ISO 2936, DIN ISO 2936, ASME B18.3.2M
+ Klucze wywodzace sie z serii 83H.

« Ze stali krzemowej.

+ Wykoriczenie: fosforanowane.

L

=0 ° 6-katny [mm] AA[g]
87HL.JE8 1,5-2,0-25-30-4,0-50-60-80 150
87HL.JU8 5/64 - 3/32 - 1/8 - 5/32 - 3/16 - 7/32 - 1/4 - 5/16 175

\E 87H - Klucze trzpieniowe 6-katne krétkie na kétku

@ni@Mmug: -~

NF 1SO 2936, ISO 2936, DIN ISO 2936, ASME B18.3.2M
+ Klucze wywodzace sie z serii 82H.

+ Ze stali krzemowej.

+ Wykoriczenie: fosforanowane.

Lo

[

= O catny ] © 6-atny [mm) A [g)
15-2,0-25-30-4,0-50
87H.JES ; 283 150
5/64 - 3/32 - 1/8 - 5/32 - 3/16 -
87H.JU8 7132-1/4-5/16 : 175

Na Klucze trzpieniowe Torx® na kétku

L

O
bv§eQdl

+ Zgodne ze specyfikacjg Torx®.
+ Zawiera 8 kluczy Torx® nr: T8 - T10 - T15 - T20 - T25 - T27 - T30 - T40.

S

i

@

= AR [g]
89.JA8 107
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ZESTAWY KLUCZY TRZPIENIOWYCH W SASZETCE

\" 89.JL - Zestawy kluczy Torx® w saszetce

+ Zgodne ze specyfikacjg Torx®. V—,

b e

= Torx [Nr] Klucze ATA [g]

89.JL8 8-10-15-20-25-27-30-40 89 110

89.JL12 7-8-9-10-15-20-25-27-30-40-45-50 89 27 ﬂ-
Lo—0~



KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE FACOM

Solidnosc¢ i trwato$c: _ Kompletna gama.
* Klucze ze stali stopowej krzemowej taczace + Klucze trzpieniowe wygiete 6-katne, dostepne
wytrzymato$¢ i odporno$é na zuzycie. w 3 diugosciach, standardowe i z kulkg (serie 82 i 83).

« Klucze trzpieniowe wygiete Torx® i Résistorx® (serie 89).
+ Klucze trzpieniowe wygiete o profilu specjalnym: XZN®,
do gniazd zebatkowych i bristol (serie 80, 81 i 85).

¢ + Klucze trzpieniowe ,I”: 6-katne (seria 84 TC).
. . } * Klucze trzpieniowe ,I” z rekojescia: 6-katne | Torx®
Gwarancja bezpieczenistwa: (serie 84TZ i 89TX).
* Precyzyjna i rwnomierna obrobka termiczna zapewniajaca + Klucze trzpieniowe z rekojescia Protwist®: 6-katne standard
kontrolowang twardo$¢ i odporno$¢ na skrecanie oraz ochrong i z glowica kulowg (serie ANHH i ANSH).

przed ztamaniem bez powstawania odpryskow.

©

Idealny kontakt ze Sruba:
* Klucze ciete bez efektu naprezenia:
gtadka i rbwnomierna powierzchnia.

Zestawy w etui JP , 6-katne i Torx®.
+ Klucze trzpieniowe w oprawce, 6-katne i Torx®.
+ Zestawy na koétku, w saszetce i w module.

° >

tatwe mocowanie etui.

+ Dzieki centralnym potozeniu
p otworu mocujgcego.

Wytrzymatos$¢ i trwato$¢

| * Elastomer wybrany
Catkowity dostep do kazdego klucza Pewne utrzymywanie kluczy ze wzgledu na odpornosé

+ Dostep do kazdego klucza catkowicie * Blokowanie kluczy catkowicie na zuzycie, trwato$¢ i
niezalezny od pozostatych kluczy. niezalezne od zuzycia etui. odpornos$¢ na dziatanie

» Natychmiastowe znajdowanie + Brak ryzyka zgubienia kluczy. czynnikow chemicznych
wszystkich wymiaréw. i zmian klimatycznych.

* Etui otwierane jak portfel. tatwe mocowanie



KLUCZE TRZPIENIOWE

ZESTAWY KLUCZY TRZPIENIOWYCH ODGIETYCH W ETUI

[ENI

\E JP - Zestawy kluczy trzpieniowych zagietych 6-katnych w etui

il

et

+ Klucze trzpieniowe sg dostarczane w kompaktowym etui z opuszczang

klapka, co pozwala na szybki wybdr klucza o odpowiednim wymiarze.
+ Zestawy dostgpne w 4 typach kluczy trzpieniowych:

- 82H: Klucze krétkie.

- 83H: Klucze dtugie.

- 83SH: Klucze diugie z kulka. )

- 83S.L: Klucze ekstra-diugie z kulka. ) gl
JL = zestaw kluczy metrycznych. %
JPU = zestaw kluczy calowych.

83SH.JP6U

@ni@M

= Os-kany['] O6-katny[mm]  Klucze Liczba ATA[g] 82H.JP9A

82H.JPOA - 1’55_,02'-06_,02'-58_,03’-01_()%0_ gH 9 260

83H.JP9A - 1’55',02’-06',02’-58',03101})%0' 8H 9 350

835H.JP7 - 15-2-25-3-4-5-6 83H 7 290

835H.JPOA - 1'55,%'96,%'%%9]3'0_ gsH 9 380

835H.JPAA - 15530635780830 gsH 9 270 O

gasH.opgy /32 1/8-5/32 - 3116~ - gsH 6 300

83sH.Jpgay /32 1/8 552 - 31 - - 8SH 8 35 O_a
835.JPOAL . B Ty SR TR T 83SH.JPOA

s2h.dpany 332118532 - S/16- - g 8 23

\" Zestaw 6 kluczy trzpieniowych do $rub 6-katnych zabezpieczajgcych

+ Klucze trzpieniowe sa dostarczane w kompaktowym etui z opuszczana klapka, co
pozwala na szybki wybor klucza o odpowiednim wymiarze.
+ Etui zawiera rozmiary: 2-2,5-3-4-5-6 mm.

L
bv§eQdl
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= Liczba AAg]
83R.JP6 6 350

\" 89.JP - Zestawy kluczy trzpieniowych zagietych Torx® w etui

+ Zgodne ze specyfikacja Torx® i Resistorx®.
+ Klucze trzpieniowe sg dostarczane w kompaktowym etui z opuszczang
klapka, co pozwala na szybki wybér klucza o odpowiednim wymiarze.
+ Zestawy dostepne w 4 typach kluczy trzpieniowych:
- 89: Klucze trzpieniowe Torx®.
- 89L: Klucze trzpieniowe Torx® diugie/
- 89R: Klucze trzpieniowe Resistorx®.
- 89S: Klucze trzpieniowe Torx® diugie - z kulkg

89.JP8AL
=D Torx [Nr] Klucze Liczba AA[g]
89.JP6 T10-T15-T20 - 725 - T30 - T40 89 6 230
89.JP8A T10-T15-T20 -T25 - T27 - T30 - T40 - T45 89 8 330
89.JPSAL T10 - T15-T20 -T25 - T27 - T30 - T40 - T45 89L 8 360
89R.JP6 T10-T15-T20 - T25 - T30 -T40 89R 6 220
89S.JP8A T10-T15-T20 -T25 - T27 - T30 - T40 - T45 89S 8 260




KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

ZESTAWY KLUCZY TRZPIENIOWYCH W OPRAWCE

REKOJESC DO WIELU GROTOW

SItA | WYGODA!

Odbojnik blokuje Grot pod katem

grot pod katem 90° 180°
* Zapewniajac mocny i + Umozliwiajacy szybkie kggz]gr? rﬁgtt;g\\,",ay 30% wieksza
bezpieczny docisk. zblizenie w potozeniu wretak” ~ yytrzymatose.
Przechyt oprawki o * Kotnierz z tworzywa
180° sztucznego: ergonomiczne

przetozenie bez koniecznosci * DO kluczy rzpieniowyh
wyjmowania grotu ze §ruby.  6-katnych i Torx®,

N 86H - Klucze trzpieniowe 6-katne w oprawce

* Bardzo kompaktowa oprawka. \,—1

+ Wygodny chwyt.

* Przy dokrecaniu klucze wychylone pod katem 90°.
* Klucze ze stali krzemowej nalezg do serii 82H.

+ Wykoniczenie: fosforanowane.

O = [mdm] [nﬂ:n] [ml?n] [rh:n] °6-katny[“] oe-katny[mm] Liczba ﬁ%

25-30-40-50

8GHJETA 30 24 138 . Soiloto 1 s
15-20-25-30

86HJETB 22 18 118 28 : e

86HJUS 30 24 138 3o 9/32-3/16-7/32- ; 6 420

1/4 - 5/16 - 3/8
1/16 - 5/64 - 3/32

86HJU7 22 18 118 28 -1/8-5/32-3/16 . 7 1
-1/4

N 89.JM - Klucze trzpieniowe Torx® w oprawce

» Zgodne ze specyfikacjg Torx® i Resistorx®. \,—1

+ Oprawka o zwartej budowie, wygodny chwyt.
+ 89A.JM8: Torx® (T).
+ 89R.JM8: Résistorx® (TT).

= d[mm] d1[mm] L[mm] L1[mm] Torx [Nr] Liczba AA[g]
T8-10-15-20-25-27
89A.JM8 30 24 138 32 30-40 8 170

89R.JM8 30 24 138 32 8 160

I L > L]

TT8-10-15-20-25-27
-30-40

/0 0 SE=D FACOM




KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE WYGIETE 6-KATNE

[ENI

AP 83SH - Klucze trzpieniowe dtugie metryczne - N 83SH - Klucze trzpieniowe dtugie calowe -
z kulka z kulka
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NF ISO 2936, ISO 2936, DIN I1SO 2936, ASME B18.3.2M ASME B18.3
+ Wytwarzane ze stali krzemowej. + Wytwarzane ze stali krzemowej.
+ Gloéwka kulista pozwala na dostep do $rub pod katem 30°. + Gtowka kulista pozwala na dostep do $rub pod katem 30°.
* Wykoriczenie: fosforanowane. + Wykoriczenie: fosforanowane. @}D"
= A [mm] Hmm]  HxL[mm]  L[mm] A [g] = Al Himm] ~ HxL[mm]  L[mm] AA[g]
83SH.1,5 15 14 14X 62 62 1 83SH.3/32 3/32 17 17 %85 86 4
83SH.2 2,0 16 16x75 75 2 83SH.1/8 18 19 20x90 95 7
83SH.2,5 2,5 18 18 x 85 85 4 83SH.5/32 5/32 21 25x100 105 13
83SH.3 30 20 20x 90 90 7 83SH.3/16 3/16 24 28x115 114 22
83SH.4 4,0 25 25x100 100 15 83SH.7/32 7/32 26 32x135 124 34
83SH.5 5,0 28 28x115 115 24 83SH.5/16 5/16 32 36 x 150 152 80
83SH.6 6,0 32 32x135 135 42 83SH.3/8 3/8 35 38x170 172 128 E@l
83SH.7 70 34 34x140 140 57
83SH.8 8,0 36 36 x 150 150 80
83SH.9 9,0 38 38x160 160 110 i
83SH.10 10,0 40 40x 170 170 140 t/.//é.
83SH.12 12,0 45 45x190 190 225 U

\E 83S.L - Klucze trzpieniowe ekstra-diugie - z kulka

NF 1SO 2936, ISO 2936, DIN ISO 2936, ASME B18.3.2M
+ Wigksze dtugosci: lepsza dzwignia, wigksza moc, lepszy dostep.

+ Wykoriczenie: fosforanowane.

B 3e=d b Eoa

=D A[mm] H [mm] Hx L [mm] L [mm] AA[g]

83S.2L 2,0 16 16 x 100 100 4 b B S|

835.2,5L 25 18 18x 111 11 6 H

83S.3L 3,0 20 20x 124 124 10 i—

83S.4L 40 25 25x138 138 20

83S.5L 5,0 28 28 x 159 159 36 i« L >

83S.6L 6,0 32 32x179 179 58

83S.8L 8,0 36 36198 198 115 g O

83S.10L 10,0 40 40 x 221 221 200 0 ﬂ-




KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE WYGIETE 6-KATNE

AP 83H - Klucze trzpieniowe dtugie metryczne AP 83H - Klucze trzpieniowe dtugie calowe
NF 1SO 2936, V—/ V—/
1SO 2936,
DIN ISO 2936, ASME B18.3.2M ASME B18.3
+ Wytwarzane ze stali krzemowej. + Wytwarzane ze stali krzemowe.
+ Wykoriczenie: fosforanowane. + Wykoniczenie: fosforanowane.
= A [mm] H [mm] L [mm] AA[g] = Al H [mm] L [mm] AA[g]
83H.1,5 1,5 14 62 1 83H.3/64 3/64 14 58 1,00
83H.2 2,0 16 75 2 83H.1/16 1116 13 62 2,00
83H.2,5 25 18 85 4 83H.5/64 5/64 16 75 3,00
83H.3 3,0 20 90 7 83H.3/32 3/32 17 85 4,00
83H.3,5 35 25 95 10 83H.7/64 7/64 18 90 5,00
83H.4 4,0 25 100 15 83H.1/8 1/8 20 90 7,00
83H.4,5 45 26 110 18 83H.9/64 9/64 22 95 10,00
83H.5 5,0 28 115 24 83H.5/32 5/32 25 100 13,00
83H.6 6,0 32 135 42 83H.3/16 3/16 28 115 22,00
83H.7 7,0 34 140 57 83H.7/32 7/32 32 135 34,00
83H.8 8,0 36 150 80 83H.1/4 1/4 32 140 46,00
83H.9 9,0 38 160 110 83H.5/16 5/16 36 150 80,00
83H.10 10,0 40 170 140 83H.3/8 3/8 38 170 128,00
83H.11 11,0 42 180 180 83H.7/16 7116 42 180 186,00
83H.12 12,0 45 190 225 83H.1/2 1/2 45 190 263,00
83H.13 13,0 50 200 286 83H.9/16 9/16 56 215 376,00
83H.14 14,0 56 215 361
83H.15 15,0 58 225 435 P ,
83H.16 16,0 60 235 515 I |
83H.17 17,0 63 245 602 m H
83H.18 18,0 66 255 713
83H.19 19,0 70 265 830 4
83H.22 22,0 80 275 1010 ‘
83H.23 230 85 285 1160 <t
83H.24 24,0 90 299 1310 Q
83H.27 27,0 100 315 1380 Wles
83H.32 32,0 125 64 1470
\F 82H - Klucze trzpieniowe krétkie metryczne AP 82H - Klucze trzpieniowe krotkie calowe

NF 1SO 2936, I1SO 2936,
DIN ISO 2936, ASME B18.3
+ Wytwarzane ze stali krzemowej. 0 + Wytwarzane ze stali krzemowe. O
+ Wykoriczenie: fosforanowane. + Wykoniczenie: fosforanowane.
=0 A [mm] H [mm] L [mm] A [g] =D Al H [mm] L [mm] AR [g]
82H.0,9 0.9 12 38 0.3 82H.050 0.5 12 38 0.4
82H.1,3 1.3 13 45 0.7 82H.3/64 3/64 12 38 0.5
82H.1,5 1.5 13 45 0.9 82H.1/16 1/16 13 45 0.7
82H.2 2 16 50 2 82H.5/64 5/64 16 50 2
82H.2,5 25 17 62 3 82H.3/32 3/32 17 62 3
82H.3 3 20 65 5 82H.7/64 7/64 18 60 4
82H.3,5 35 22 66 8 82H.1/8 1/8 20 65 6
82H.4 4 25 70 10 82H.9/64 9/64 22 66 8
82H.4,5 45 26 75 15 82H.5/32 5/32 25 70 10
82H.5 5 28 80 20 82H.3/16 3/16 28 80 16
82H.6 6 32 90 30 82H.7/32 7/32 32 90 24
82H.7 7 34 95 45 82H.1/4 1/4 32 90 33
82H.8 8 36 100 60 82H.5/16 5/16 36 100 59
82H.9 9 38 105 80 82H.3/8 3/8 40 112 90
82H.10 10 40 112 100 82H.7/16 7116 42 118 135
82H.11 1 42 118 130 82H.1/2 172 45 125 200
82H.12 12 45 125 165 82H.9/16 9/16 55 140 273
82H.13 13 50 135 205 82H.5/8 5/8 60 160 383
82H.14 14,0 55 140 260 82H.11/16 11/16 63 170 540
82H.15 15,0 58 150 310 82H.3/4 3/4 70 175 623
82H.16 16,0 60 154 370 82H.7/8 7/8 80 200 955
82H.17 17,0 63 160 440 82H.1 1 90 235 1500
82H.18 18,0 66 170 540 :
82H.19 19,0 70 180 640 (c ¢ ‘
82H.22 22,0 80 200 950 m H
82H.23 23,0 85 210 1100
82H.24 24,0 90 224 1300 4
82H.27 27,0 100 250 1300 ‘
82H.32 32,0 125 315 1400 < L >

@
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KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE WYGIETE 6-KATNE INOX

KLUCZE TRZPIENIOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ

. [E‘ ]

L[]

|

@
Stal nierdzewna X46Cr13
* stosowana réwniez do wysokiej jakosci nozy
do zywno$ci, narzedzi chirurgicznych, tarcz
hamulcowych itp.

L e
Hartowana prézniowo
+ gwarantuje charakterystyki mechaniczne
i odporno$¢ na korozje

L
Niezbite dowody testow
bakteriologicznych po

sterylizacji w autoklawie
+ 20 min w temperaturze 120°C i cie$nieniu 1 bar.

@E@EJPUni@l

\E 83H.ST - Klucze trzpieniowe INOX - 6-katne o
2
LSS
NF 1SO 2936, ISO 2936, DIN ISO 2936, ASME B18.3.2M
+ Stal nierdzewna X46Cr13. Stosowana takze do wysokiej jakosci

nozy do zywno$ci, narzedzi chirurgicznych, tarcz hamulcowych, itp.
+ Hartowanie prézniowe = gwarantuje charakterystyki mechaniczne i
odporno$¢ na korozje.
+ Wiarygodne testy bakteriologiczne po sterylizacji w autoklawie
(20 min w 120°C, cisnienie 1 bar).

= A[mm] H [mm] L [mm] AA [q]

83SH.1,58T 15 14 62 1

83SH.2ST 2,0 16 75 2 Y (7 S|

83SH.2,55T 15 18 85 4 H m

83SH.3ST 30 20 0 7 i—

83SH.4ST 4 25 100 15

83SH.5ST 5,0 28 115 24 i« L >

83SH.6ST 6,0 32 135 42

83SH.8ST 8,0 36 150 80 g 0

83SH.10ST 10,0 40 170 140 O ﬂ-




KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE WYGIETE 6-KATNE INOX

N Zestaw 9 kluczy trzpieniowych INOX - 6-kgtnych

« Stal nierdzewna X46Cr13. Stosowana réwniez do wysokiej

jakosci nozy do zywnosci, narzedzi chirurgicznych,
tarcz hamulcowych itp.
+ Hartowanie prézniowe = gwarantuje charakterystyki
mechaniczne i odporno$¢ na korozje.
+ Wiarygodne testy bakteriologiczne po sterylizacji w autoklawie
(20 min w 120°C, nadcisnienie 1 bar).
+ Klucze trzpieniowe sg dostarczane w kompaktowym etui z opuszczana klapka,
co pozwala na szybki wybér klucza o odpowiednim wymiarze.

O = e 6-katny [mm] Klucze AA[g]
83SHST.JP9 15-20-25-30-40-50-6,0-8,0-10,0 9 365

WKRETAKI ZE STALI NIERDZEWNEJ

Gama wkretakow
ze stali nierdzewnej
dostepna na str. 426

KLUCZE TRZPIENIOWE ZAGIETE TORX®

N 89S - Klucze trzpieniowe dtugie Torx® - z kulkg
+ Zgodne ze specyfikacjg Torx®.

+ Gtéwka kulista pozwala na dostep do $rub pod katem 20° w
miejscach trudno dostepnych.

O + Wykoriczenie: czernione.
= A[mm] H [mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]

|« L > 895.15 3,26 22 93.5 T15 8
895.20 3,84 23 99 T20 10
. R 895.25 4,40 25 105 25 18
|/ = Y ) 49 27 1105 T27 2
H \Lm 89S.30 5,49 30 120 T30 30
\ Y 895.40 6,60 33 131 T40 45
L A]A:* 895.45 7,70 27 141 T45 63
N 89 - Klucze trzpieniowe krétkie Torx® O
< L »
e + Zgodne ze specyfikacja Torx®.
t = *i * Wykoriczenie: czernione.
il
= A [mm] H [mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g] = A[mm] H [mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]
89.6 1,65 18,0 51,0 T6 3 89.25 4,40 25,5 63,5 T25 1
89.7 197 18,0 51,5 T7 3 89.27 4,96 27,0 67,5 T27 16
89.8 2,30 18,0 51,5 T8 3 89.30 5,49 30,0 76,0 T30 20
89.9 2,48 19,5 51,5 T9 4 89.40 6,60 34,0 83,5 T40 31
89.10 2,72 19,5 53,0 T10 4 89.45 7,70 37,0 88,5 T45 43
89.15 3,26 215 57,0 T15 6 89.50 8,79 41,0 106,0 T50 62
89.20 3,84 24,0 61,0 T20 8 89.55 1,17 48,0 121,0 T55 70




KLUCZE TRZPIENIOWE

N 89R - Klucze trzpieniowe krotkie Resistorx®

+ Zgodne ze specyfikacja Resistorx®.
+ Do $rub zabezpieczajacych.
+ Wykoriczenie: czernione.

= A[mm] H [mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]

89R.10 2,72 20 54 T10 4 « L >

89R.15 3,26 21 57 T15 6

89R.20 3,84 24 61 T20 8 T* - = *:I

89R.25 4,40 25 65 T25 1 H q

89R.30 5,49 30 76 T30 20 m

89R.40 6,60 33 83 T40 31 L @

KLUCZE 6-KATNE STANDARDOWE

e Stal krzemowo-weglowa e Miekka rekojesc
zapewniajaca wieksza zapewniajaca
trwatosc (ISO 2936). wieksza wygode

® Mozliwosc
przykfadania
WyZzSzego
momentu.

KLUCZE TRZPIENIOWE Z REKOJESCIA - KLUCZE TRZPIENIOWE ,,T”

\E Modut 7 kluczy trzpieniowych 6-katnych ,,P” z kulka

oshenle Lol ome

*+ 84TZ.3 mm.

+ 84TZ.3 mm.

+84TZS.4,5,6,7,8, 10 mm.
N2
o
LSS

= H [mm] L [mm] Taca Quantita AA[g]
MOD.84TZSA 40 418 PL329 7 996

\E 84TZSA - Klucze 6-katne z kulka metryczne

« Stal krzemowo-weglowa zapewniajaca wigksza trwatos¢.
+ Migkka rekojes¢ zapewniajaca wigkszg wygode
i mozliwos$¢ przyktadania wyzszego momentu.
« Kulista gtéwka umozliwiajaca szybkie przykrecanie do kata 30°.
« Krétka koricowka zapewniajgca wysoki moment dokrecania.
+ Wykoriczenie: polerowane, fosforanowane.

= A [mm] Limm] Li[mm] L2[mm] L3[mm] AA[g]

84TZSA.4 4 183 130 7 12 58
84TZSA.5 5 183 130 n 12 70
84TZSA.6 6 240 175 95 15 112
84TZSA.7 7 240 175 95 15 120
84TZSA.8 8 240 175 95 15 125
84TZSA.10 10 240 175 95 15 192




KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE Z REKOJESCIA - KLUCZE TRZPIENIOWE ,,T”

N 84TZA - Klucze 6-katne standardowe metryczne

+ Stal krzemowo-weglowa zapewniajaca wieksza trwatosé.
+ Migkka rekojes¢ zapewniajaca wigksza wygode i mozliwosé
przyktadania wyzszego momentu.

« Krétka koricdwka zapewniajaca wysoki moment dokrecania.
+ Wykoniczenie: polerowane, fosforanowane.

=0 A [mm] L [mm] L1[mm] L2[mm] L3 [mm] AA[g]
84TZA.2,5 2.5 133 90 63 1 9
84TZA.3 3 133 90 63 1 12
84TZA.4 4 183 130 77 12 58
84TZA5 5 183 130 7 12 70
84TZA.6 6 240 175 95 15 112
84TZA.8 8 240 175 95 15 125
84TZA.10 10 240 175 95 15 192

« Stal krzemowo-weglowa zapewniajaca wieksza trwatosé.
+ Migkka rekojes¢ zapewniajaca wigksza wygode i mozliwosé
przyktadania wyzszego momentu.

« Krétka koricowka zapewniajaca wysoki moment dokrecania.
* Wykoriczenie: polerowane, fosforanowane.

=0 A"l L [mm] L1[mm]  L2[mm]  L3[mm] AA[g]
84TZA.5/32 5/32 183 130 77 12 58
84TZA.3/16 3/16 183 130 7 12 65
84TZA.7/32 7/32 240 175 95 15 80
) 84TZA.1/4 1/4 240 175 95 15 115
84TZA.5/16 5/16 240 175 95 15 125
L | 84TZA.3/8 38 240 175 95 15 180

Na Modut 7 kluczy trzpieniowych Torx® z rekojescia , T”

-

= H [mm] L [mm] Zawarto$¢ Taca Liczba AA[g]

MOD.89TXA w0 g BTRI0-15-20-25-27-30 pigg 7 eag

N 89TXA - Klucze Torx® oprawiane
+ Stal krzemowo-weglowa zapewniajaca wieksza trwatosé.
+ Migkka rekojes¢ zapewniajaca wigksza wygode i mozliwosé
przyktadania wyzszego momentu. I
« Krétka koricowka zapewniajaca wysoki moment dokrecania.
+ Wykoniczenie: $rutowane, chromowane.

=0 A[mm] L[mm] L1[mm] L2[mm] L3[mm] Torx[Nr] ARA[g]
89TXA.6 1,65 133 90 63 1 T6 7
89TXA.7 1,97 133 90 63 1 7 8
89TXA.8 2,30 133 90 63 1 T8 9
89TXA.9 2,48 133 90 63 1 T9 10
89TXA.10 2,72 133 90 63 12 T10 12
89TXA.15 3,26 133 130 7 12 T15 15
89TXA.20 3,84 183 130 77 12 T20 40
89TXA.25 4,40 183 130 7 15 T25 55
89TXA.27 4,96 183 175 95 15 T27 60
89TXA.30 5,49 240 175 95 15 T30 90
89TXA.40 6,60 240 175 95 15 T40 105
89TXA.45 7,77 240 175 95 15 T45 125
89TXA.50 8,79 240 175 95 15 T50 170




KLUCZE TRZPIENIOWE

\" Zestaw 5 kluczy trzpieniowych 6-katnych z rekojescia ,T"

« Zawiera klucze 84TC.3-4-5-6-8 mm. V—/

=D Zawartos¢ Liczba AA[g]
84TC.JES 84T7C.3-4-5-6-8mm 5 519

N 84TC - Klucze trzpieniowe 6-katne ,T" metryczne

=
« Profil 6-katny na 3 koricowkach. I
+ Wykonczenie: chromowana, koricowki czernione.
= L [mm] L1 [mm] °6-kqtny [mm] AA[q]
84TC.2 125 62,5 2,0 22 3
84TC.2,5 125 62,5 25 2 E
84TC.3 150 75,0 3,0 26 N L j E
84T1C.4 180 90,0 4,0 63
84TC.5 210 105,0 50 100
84TC.6 210 105,0 6,0 145 p
84TC.8 250 125,0 8,0 220 = { 1 ]
84TC.10 300 150,0 10,0 440
84T1C.12 320 160,0 12,0 645 J '
84T1C.14 340 170,0 14,0 680 v

KLUCZE TRZPIENIOWE 6 - KATNE SZYBKIE "T"

Klucze trzpieniowe 6-kgtne ,I” - szybkie

Dzieki ruchomej tulei dwukrotnie szybsze niz standardowe klucze!
= niewiarygodna wygoda pracy.

Sposoéb uzycia: Dostepnosc: Silne dokrecanie/
o Przytrzymac. * Diugi korpus zapewnia odkrecanie:
e Popchnac klucz. lepszy dostep w o Koncowka 6-katna:
® Klucz jest dobrze poréwnaniu do umozliwia zastosowanie
prowadzony i obraca sie tradycyjnego klucza jako dzwignia.
duzo szybciej niz trzymany trzpieniowego 6-katnego.
miedzy palcami: ,efekt e kawy dostep do srub
fozyska”. osadzonych gteboko.

ﬂqunwlﬂmﬂzﬂ
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KLUCZE TRZPIENIOWE KLUCZE TRZPIENIOWE

KLUCZE TRZPIENIOWE Z REKOJESCIA - KLUCZE TRZPIENIOWE ,,T”

N Zestaw 6 kluczy teowych z drazkiem przesuwnym

* Przystosowane do podstawowych zastosowan takich,
jak naprawa motocykli, montaz w samochodach
i konserwacja przemystowa.
+ Dostepne w sze$ciu rozmiarach od 2,5 mm do 8 mm.
+ Drazek poprzeczny przesuwny z rekojescia teowa zapewniajacy lepszy dostep.
+ Kotek zabezpieczajacy, zapobiegajacy wyciagnigciu drazka.
« Koricowki fosforanowane doskonale dopasowane do $rub, dla wigkszej precyzji.
+ Stal chromowo-wanadowa zapewniajaca trwatos¢.
+ Wykoriczenie chromowane z koricéwkami polerowanymi na trzpieniu.
« Zestaw 6 kluczy trzpieniowych 6-katnych: 84TCD.2,5-3-4-5-6 et 8 mm.

= Zawarto$¢ Quantita AR [g]
84TCD.J6 847CD.25-3-4-5-6-8mm 6 500

* Przystosowane do podstawowych zastosowan takich, jak naprawa
motocykli, montaz w samochodach i konserwacja przemystowa.
+ Dostepne w sze$ciu rozmiarach od 2,5 mm do 8 mm.
« Drazek poprzeczny przesuwny z rekojescia teowa
zapewniajacy lepszy dostep.
+ Kotek zabezpieczajacy, zapobiegajacy wyciagnigciu drazka.
« Koricowki fosforanowane doskonale dopasowane do $rub, dla wigkszej precyzji.

+ Stal chromowo-wanadowa zapewniajaca trwatos¢.
+ Wykoriczenie chromowane z koricéwkami polerowanymi na trzpieniu.

N 84TCD - Klucze imbusowe teowe przesuwne

<7|_4>‘

[ = L [mm] L1 [mm] AA[g]
84TCD.2.5 125 63 20
p 847CD.3 150 63 2
= o 84TCD.4 175 76 47
7 84TCD.5 195 87 76
l 84TCD.6 215 99 117
v 84TCD.8 250 122 219

Na Zestaw kluczy trzpieniowych 6-katnych osadzanych z kulka

-

=D Zawarto$¢ Liczba  AA [g]
AWSH.JT6 AWSH 2X75 - 2.5X75 - 3X75 - 4X75 - 5X100 - 6X100 mm 6 375

N AWSH - Klucze trzpieniowe 6-katne osadzane z kulka

+ Gtéwka kulista pozwala na dostep do srub pod katem 30°.
» Ergonomiczna rekojes¢ PROTWIST® z dwoch materiatow
zapewnia komfortowe i silne dokrecanie.
= d[mm] dixL1[mm] L[mm] L2[mm] o 6-katny [mm]  AA[g]
d AWSH2X75 19 2,0x75 169 94 2,0 31
v = AWSH2,5X75 19 25x75 169 94 25 338
= I ) d AWSH3X75 19 30x75 169 94 3,0 35
‘ N A AWSH4X75 25 40x75 178 103 4,0 45
> 2 —> AWSH5X100 30 5,0x 100 208 109 50 80
AWSH6X100 36 6,0x 100 220 120 6,0 120
|« L > AWSH8X100 36 8,0x 100 220 120 8,0 180




KLUCZE TRZPIENIOWE

\E Zestaw kluczy trzpieniowych 6-katnych osadzanych

« Ergonomiczna rekojes¢ PROTWIST®
z dwdch materiatéw zapewnia komfortowe
i silne dokrecanie.

+ Dostarczone w saszetce.

L

Qﬂi@ﬁﬂﬁ@i ~

= Zawarto$¢ Liczba A [g] O
AWHH.JT6  AWHH 2X75 - 2,5X75 - 3X75 - 4X75 - 5X100 - 6X100 mm. 6 375
\E AWHH - Klucze trzpieniowe 6-katne osadzane
+ Ergonomiczna rekojes¢ PROTWIST® |
z dwoch materiatow zapewnia 4[
komfortowe i silne dokrecanie.
= d[mm] L[mm] L2 [mm] o 6-katny [mm] A [q]
AWHH2X75 19 169 9% 2,0 31 d
AWHH2,5X75 19 169 9% 25 33 -
AWHH3X75 19 169 94 30 35 —1— e )
AWHH4X75 25 178 103 40 45 ‘ A
AWHH5X100 30 209 109 5,0 80 U1
AWHHGX100 36 220 120 6,0 120 @]@"
AWHH8X100 36 220 120 8,0 180 I« L >
KLUCZE TRZPIENIOWE O PROFILU SPECJALNYM
\E 80 - Klucze trzpieniowe krotkie XZN® Z E
+ Zgodne ze specyfikacja XZN°. |
+ Wykoniczenie: chromowane.

y ,//ég
= A [mm] XZN [Nf] A [g] ===
80.5 5 M5 16
80.6 6 M6 25 -
80.8 8 M8 46 @
80.10 10 M10 80
80.12 12 M12 131 O
80.14 14 M14 198
80.16 16 M16 300 FLUO

\E Zestaw kluczy trzpieniowych wygietych rRFid
do gniazd wielowypustowych XZN
™
= Zawarto$¢ Liczba AA[g] O
80.JL7 M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 7 918 g-




KONCOWKI SERIA 0 KONCOWKI SERIA 0

GAMA KONCOWEK DO PRZYKRECANIA FACOM

Jakos¢é - Trwatos¢ - Ekonomia

Facom oferuje rézne rodzaje pakowania
wybranych koricéwek do przykrecania:

* Dostarczane pojedynczo.

« Pakowane po 3.

+ 3 kofcowki tego samego typu.
+ 3 koricowki rézne.

Prawidtowy dobér koricowki do przykrecania:
+1- W zaleznosci od rodzaju przykrecania

—0

Standardowe intensywne Hight perf intensywne

Hight perf intensywne Hight perf tytan
intensywne

[ O

Udarowe
+ 2 - W zaleznosci od narzedzia i sze$ciokatnego zabieraka

|—0 Seria 0 - zabierak 4 mm

— -
Seria 1 - zabierak 1/4” - 6,35 mm
o)
Standard Hight perf Tytan
Seria 2 - zabierak 5/16” - 7,94 mm
Standard Udarowe
Seria 3 - zabierak 1/2” - 12,7 mm
—o0
Udarowe
Seria 6 - zabierak 1/4” - 6,35 mm
——oO0
Standardowe intensywne Hight perf intensywne Tytan




KONCOWKI SERIA 0

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 0 - ZABIERAK 4 MM

[ENI

\E ES.0 - Koricowki do dokrecania \E EPRO - Koricéwki do dokrecania
do $rub z rowkiem do srub Phillips®

e

L[]

— — 1 =
N —
LL
+ Do precyzyjnego przykrecania recznego. + Do precyzyjnego przykrecania recznego. m
* Zabierak 4 mm. + Zabierak 4 mm.
+ Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricéwek AEM.M. + Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricéwek AEM.M. 9
* Do uzycia z wkretakami dynamometrycznymi Micro-Tech® * Do uzycia z wkretakami dynamometrycznymi Micro-Tech®
seria A.300MT i A.340MT. seria A.300MT i A.340MT.
= Efmm]  Exi[mm] Limm] 28 S[Zh‘jf]e""a SR [g] = L [mm] Phillips [N1] AR [g] =
ES.002 04 04x2,0 28 2,0 3 EP.0X2 28 PH.00 3
ES.002,5 04 04x25 28 25 3 EP.000 28 PH.0 3
ES.003 05 05x3,0 2 30 3
ES.004 0,5 0,5x4,0 28 40 3
ES.004,5 06 0,6x4,5 28 45 3
ED.O - Koricowki do dokrecania do Srub EH.0 - Koricowki do dokrecania do Srub z
Pozidriv® gniazdem 6-katnym

|

o |

bv§eQdl

+ Do precyzyjnego przykrecania recznego. % + Do precyzyjnego przykrecania recznego. T
+ Zabierak 4 mm. + Zabierak 4 mm.
+ Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricowek AEM.M. + Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricéwek AEM.M.
+ Do uzycia z wkretakami dynamometrycznymi Micro-Tech® + Do uzycia z wkretakami dynamometrycznymi Micro-Tech®
seria A.300MT i A.340MT. seria A.300MT i A.340MT.
= L [mm] Pozidriv [Nr] AA[g] = L [mm] 6-katny [mm] AA[g]
ED.0X2 28 PZ.00 3 EH.000,9 28 0,9 3
ED.000 28 PZ.0 3 EH.001,3 28 13 3
ED.001 28 PZ1 3 EH.001,5 28 1,5 3
EH.002 28 20 3 /f//ﬁ,
EH.002,5 28 25 3 L=
Na ETS.0 - Koricéwki do dokrecania z kulka Na EX.0 - Koficéwki do dokrecania
do $rub z gniazdem 6-katnym do srub Torx®

O + Do precyzyjnego przykrecania recznego. O

« Zabierak 4 mm.

B 3e=d b Eoa

+ Do precyzyjnego przykrecania recznego. + Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricowek AEM.M.
+ Zabierak 4 mm. + Do uzycia z wkretakami dynamometrycznymi Micro-Tech® seria A.300MT i
+ Do uzycia z wkretakami Micro-Tech® i uchwytami koricowek AEM.M. A.340MT
=2 L [mm] 6-katny [mm] AA[g] = L [mm] Torx [Nr] AA[g]
ETS.001,5 28 15 3 EX.006 28 T6 2
ETS.002 28 2,0 3 EX.007 28 T7 2
ETS.002,5 28 25 3 EX.008 28 T8 2
EX.010 28 T10 2 ﬂ-
Lo—0~



KONCOWKI SERIA 1 KONCOWKI SERIA 1

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 0 - ZABIERAK 4 MM

N ES.1 - Konncowki standardowe serii 1

do srub z rowkiem

AP Koncéwka z uchwytem do nasadek, 4mm - 1/4"

+ Korcdwka do nasadek 1/4" serii ,Radio” z wkretakami
dynamometrycznymi Micro-Tech® serii A.300MT i A.340MT.

+ Zabierak 4 mm (6-katny).

+ Dlugo$¢: 22 mm.

NF ISO 2351-1, NF ISO 1173, I1SO 2351-1, 1ISO 1173, DIN ISO 2351-1
* Do przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] A [g]
ECR.0 22 7

=0 A [mm] E [mm] L [mm]

A [g]
ES.133 3 05 25 5

N ED.1 - Koricéwki standardowe serii 1 do srub
krzyzakowych Pozidriv®

AP EP1 - Koricéwki standardowe serii 1 do $rub
krzyzakowych Phillips®

NF ISO 2351-2, NF ISO 1173, ISO 2351-2, ISO 1173, DIN ISO 2351-2

+ Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

NF ISO 2351-2, NF ISO 1173, I1SO 2351-2, ISO 1173, DIN ISO 2351-2
* Do przykrecania recznego.
* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Phillips [Nr] AA[g] =0 L [mm] Pozidriv [Nr] AA [g]
EP.100 25 PHO 7 ED.100 25 PZ0 6
EP111 50 PH1 14 ED.111 50 PZ1 1
EP122 50 PH2 14 ED.112 50 Pz2 12
N ECAR.1 - Koricowki standardowe serii 1 do N EX.1 - Koicéwki standardowe serii 1 do $rub
$rub z gniazdem kwadratowym Torx®
Robertson® O
—
L
‘ 4 NF ISO 1173, 1S0 1173
NF ISO 1173, 1S0O 1173 c ' f —— + Zgodne ze specyfikacja Torx®.
+ Do przykrecania recznego. E< | ) | * Do przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm. D S S — « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
= d [mm] L [mm] Kwadratowy [Nr] ~ Kwadrat ["] AA[g] = A[mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]
ECAR.101 35 25 1 1 8 EX.106 1,65 25 T6 5
ECAR.102 6,0 25 2 2 10 EX.107 1,97 25 T7 5
ECAR.103 6,0 25 3 3 12 EX.108 2,30 25 T8 5
EX.109 2,48 25 T9 5
EX.110 2,72 25 T10 5
EX.115 3,26 25 T15 5
EX.120 3,84 25 T20 6
EX.125 4,40 25 T25 6
EX.127 4,96 25 T271 6
EX.130 5,49 25 T30 6
EX.140 6,60 25 T40 6



KONCOWKI SERIA 1

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 1 - ZABIERAK 1/4"

- 6,35 MM

N EX1 - Zestawy 3 koncéwek standardowych

serii 1 Torx®

+ Do $rub Torx®.
+ Do przykrecania

recznego.

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Torx [Nr]
EX108.J3 25 T8
EX110.J3 25 T10
EX115.J3 25 T15
EX120.J3 25 T20
EX125.J3 25 T25
EX127.J3 25 T27
EX130.J3 25 T30
EX140.J3 25 T40

Zawarto$¢

EX.108 (x3)
EX.110 (x3)
EX.115 (x3)
EX.120 (x3)
EX.125 (x3)
EX.127 (3)
EX.130 (x3)
EX.140 (x3)

|

AAg]
19
19
19
2%
21
20
21
2%

N Zestaw 3 konicowek standardowych

serii 1 Torx® T8-10-15

L

Uﬂi@ﬁﬂ

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

+ Do przykrecania recznego.
+ Do $rub Torx®.

* Zawiera 3 koncowki:
-EX.108 (T8).

-EX.110 (T10).

-EX.115 (T15).

+ Dlugo$¢: 25 mm.

O

= Korcowki AA[g]
EX11.J3 EX.125 80

N Zestaw 3 koricowek standardowych

serii 1 Torx® T20-25-30

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Do przykrecania
recznego.

+ Do $rub Torx®.
+ Zawiera 3 koncowki:
- EX.120 (T20).

- EX.125 (T25).

- EX.130 (T30).
+ Dlugo$¢: 25 mm.
=D Koricowki
EX12.J3 EX127

|

&

AAg]
41

\E EXP1 - Konicowki standardowe serii 1

do $rub Torx Plus®

O —
[ L

NF I1SO 1173, 1S0 1173

+ Zgodne ze specyfikacja Torx Plus®. %v—\

* Do przykrecania recznego. )

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

=0 L [mm] Resistorx [Nr] AA[g]

EXP.106 25 IP6 5

EXP.107 25 IP7 5

EXP.108 25 IP8 5

EXP.109 25 IP9 5

EXP.110 25 IP10 5

EXP.115 25 IP15 5

EXP.120 25 1P20 6

EXP.125 25 IP25 6

EXP.127 25 P27 6

EXP.130 25 IP30 6

EXP.140 25 P40 6

\E EXR.1 - Koncowki standardowe serii 1

do srub Resistorx®

NF 1SO 1173, 1S0O 1173

+ Zgodne ze specyfikacja
Resistorx®.

+ Do przykrecania recznego.

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

+ Koricowki dtugie 70 mm, posiadaja wysmukty
korpus umozliwiajacy prace w miejscach

trudno dostepnych.
= A [mm] d[mm]  L[mm]
EXR.110 2,72 - 25
EXR.115 3,26 - 25
EXR.120 3,84 - 25
EXR.125 4,40 - 25
EXR.127 4,96 - 25

EXR.130

EXR.140

EXR.110L
EXR.115L
EXR.120L
EXR.125L
EXR.130L
EXR.140L

5,59 25
6,60 25
2,72 52 70
3,26 52 70
3,84 5,6 70
4,40 5,6 70
5,59 6,0 70
6,60 71 70

&

Resistorx [Nr]

TT10
115
1120
125
127
T30
TT40
TT10
TT15
1120
1125
TT30
TT40

AR [g]

© oo oo o U

®

g SO oo oo aa
x>
—

\E EXRP1 - Konicowki standardowe serii 1

do $rub Torx Plus® Tamper Resistant

NF ISO 1173, 1S0 1173

+ Zgodne ze specyfikacja Torx Plus®
Tamper Resistant. = /1)

* Do przykrecania recznego. e j:j

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm]

EXRP.108 25
EXRP.110 25
EXRP.115 25
EXRP.120 25
EXRP.125 25
EXRP.127 25
EXRP.130 25
EXRP.140 25

Ubijak [Nr]
IPRS
IPR10
IPR15
IPR20
IPR25
IPR27
IPR30
IPR40

nmE ™

e
et

Lw

%@%@Eﬂ

i
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KONCOWKI SERIA 1 KONCOWKI SERIA 1

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 1 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM

N ETS.1 - Koricéwki standardowe serii 1 z kulka

do $rub z gniazdem 6-katnym
| J—

L——

NF ISO 1173,1S0 1173
+ Gtowka kulista pozwala na dostep do $rub
pod katem do 30°.

+ Do przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] O 5-katny [mm] AR [g]
ETS.102,5 25 25 5
ETS.103 25 3,0 5
ETS.104 25 4,0 5
ETS.105 25 5,0 6
ETS.106 25 6,0 6

N EH.1 - Koricowki standardowe serii 1 do $rub z
gniazdem 6-katnym, metrycznych

L
NF ISO 2351-3, NF ISO 1173, 1SO 2351-3, ‘ j ) \
1SO 1173, DIN ISO 2351-3 5o
* Do przykrecania recznego. E ‘ )
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm. L
= L {mm] © 6-atny [mm] A [g]
EH.101,5 25 15 5
EH.102 25 2,0 5
EH.102,5 25 25 5
EH.103 25 3,0 5
EH.104 25 4,0 5
EH.105 25 5,0 6
EH.106 25 6,0 7
EH.107 25 7,0 8
EH.108 25 8,0 9
EH.110 25 10,0 1

N EH10 - Zestawy 3 koricowek standardowych serii
1 do $rub z gniazdem 6-katnym, metrycznych

S
O

+ Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Q6-katny[mm]  Zawartos¢ A [g]
EH102.J3 25 20 EH.102 (x3) 15
EH102,5.03 25 25 EH.1025 (x3) 19
EH103.J3 25 30 EH.103 (x3) 17
EN104.J3 25 40 EH.104 (x3) 18
EH105.J3 25 50 EH.105 (x3) 20
EH106.J3 25 6,0 EH.106 (x3) 2
EH108.J3 25 8,0 EH.108 (x3) 31

N Zestaw 3 koricéwek standardowych serii 1 do
$rub z gniazdem 6-katnym, metrycznych

S

* Do przykrecania recznego.
* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
* Zawiera 3 koricowki:
- EH.104 (4 mm).
- EH.105 (5 mm).
- EH.106 (6 mm).
* Dlugo$¢: 25 mm.

=0
EH1.J3

L [mm] AR [g]

19

N EH.1 - Kocéwki standardowe serii 1
do $rub z gniazdem 6-katnym, calowych

NF 1SO 1173, 1SO 1173
+ Do przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= Al L [mm] Ang]
EH.101/8 1/8 25 5
EH.105/32 5/32 2% 5
EH.103/16 3/16 25 5
EN.107/32 7132 25 6
EH.101/4 114 25 7

N EV.1 - Koricowki standardowe serii 1
do $rub z gniazdem o wielu zgbach XZN

NF ISO 1173, 1S0O 1173
+ Do przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] XZN [NI] AA[g]
EV.104 25 M4 5
EV.105 25 M5 5
EV.106 25 M6 6
EV.108 25 M8 7
EV.110 25 M10 8



KONCOWKI SERIA 1

[ENI

AP ETRI.1 - Koncéwki standardowe serii 1 \P EBNA.1 - Koncoéwki standardowe serii 1
do $rub z gniazdem Tri-wing do $rub z gniazdem BNAE

|

e

L[]

+ Do przykrecania recznego. + Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

s |

Uﬂi@ﬁﬂ

NF ISO 1173,1S0 1173 e NF ISO 1173,1S0 1173

= L [mm] O Sruba [mm] AA[g) = L [mm] BNAE [Nr] AA[g]
ETRI.101 25 55 EBNA.104 25 4 5
ETRI.102 25 55 EBNA.105 25 5 5
ETRI.103 25 55 EBNA.106 25 6 6
ETRI.104 25 5,5

ETRI.105 25 55

N ETOR.1 - Koncéwki standardowe serii 1 N AME.B - Zestaw 9 koicéwek do przykrecania
do $rub z gniazdem Torq Set® High Perf' + uchwyt do koricéwek

L\m«

bv§eQdl

— \

+ Do intensywnego przykrecania recznego.
+ AME.B3: Rowek, Phillips®, Pozidriv®.

+ AME.B4: Rowek, Pozidriv® , 6-katne.

+ AME.B5: Rowek, Phillips®, Torx®.

+ AME.B6: Torx®, Resistorx®.

NF ISO 1173, 1SO 1173 + Dostarczane z uchwytem koricowek z pierécieniem
+ Do przykrecania recznego. osadczym (symbol EF6P1).
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm. ° A Phillips Pozidriv  Resistorx AA
B I . R ' A R T/ R
L S AA R
= [mm] O Sruba [mm] [a] AME.B3 i 05'65X 41,52 1é05x 1-9-3 1-2-3 100
ETOR.100 25 0 55 2530 - 1,2X06, p
ETOR.101 25 1 5,5 N 2n 06x45-1,0 17
ETORM.101/4 2% 1/4 13 AMEB4 -40-90 ™55 - 12 - - 100 ‘,.’_./2?
ETORM.102 25 2 6 ! T10-T15 N~
ETORM.103 25 3 6 06x45-10 ; . T20-
ETORM.104 2 4 6 AME.B5 X55 1-2 T2 100
T25-T30
ETORM. 108 2 : : 110 1115
E -TT20 - TT25
ETORM.108 25 8 6 AME.B6 TI0-TB gy 125
ETORM.110 25 10 6 - TT40

\" Rekojesé z uchwytem do kocéwek ,,Pocket"

+ Odpowiednik 6 wkretakow w 1. V_,

+ Zintegrowane przechowywanie koficéwek = 3 koricéwki do rowka
i 3 Pozidriv® do przykrecania recznego.

+ Magnetyczny grot z uchwytem do koricowek 1/4".

+ Zestaw zajmuje niewiele miejsca kiedy jest zamkniety.

B 3e=d b Eoa

=2 A[mm] Pozidriv [Nr] AA[g]
EFPZ 45-65-8,0 1-2-3 200

I‘i



KONCOWKI SERIA 1 KONCOWKI SERIA 1

ZESTAWY KONCOWEK + UCHWYTY DO KONCOWEK W ETUI STANDARDOWE SERIA 1 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM

ZESTAWY KONCOWEK DO DOKRECANIA Z UCHWYTEM

Wyjatkowa budowa: o o
kompaktowa,
| tatwa w uzyciu

Opakowanie z poliamidu (PA66) o
+ Duza odporno$¢ na uderzenia.
« Skuteczne i trwate trzymanie koricowek o——
+ Dobra odporno$é na dziatanie

produktéw chemicznych.

@ Otwieranie i zamykanie jak dla portmonetki.

@ Wyjmowanie koricowek poprzez system

popychaczy, skuteczny i wygodny,

od strony tylnej. ° (3
@ Utatwiony wybor: koricowki widoczne

od przodu + piktogramy gniazd.

N Zestaw mieszany 10 koncéwek 1/4" - seria 1 - N Zestaw mieszany 10 koficéwek 1/4" - seria 1 -
25 mm + uchwyt do koricéwek nr 2 25 mm + uchwyt do koricéwek - nr 1

— —

* Zawiera: * Zawiera:
- Koricowki do - Koricowki do
przykrecania recznego. przykrecania recznego.
- Koricowki do $rub z rowkiem: ES.134,5T - ES.136,5T - ES.148T - Koricowki do $rub z rowkiem: ES.134,5T - ES.135,5T - ES.136,5T - ES.148T
- Koficéwki do $rub Pozidriv®: ED.101T - ED.102T - ED.103T - Koficowki do $rub Phillips®: ER101T - ER102T - EP103T.
- Koricowki do gniazd 6-katnych: EH.103 - EH.104 - EH.105 - EH.106. - Koricowki do $rub Pozidriv®: ED.101T - ED.102T - ED.103T.
- Uchwyt do kofcowek: EF6P1. - Uchwyt do koricowek: EF6P1.
+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym + Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym
na uderzenia i produkty chemiczne. na uderzenia i produkty chemiczne.
= AR [g] = A [g]
E111 119 E110 115
N Zestaw mieszany 10 koficéwek Torx® 1/4" - N Zestaw mieszany 10 koncéwek Resistorx® 1/4" -
seria 1 - 25 mm + uchwyt do koricéwek seria 1 - 25 mm + uchwyt do koricéwek
« Zawiera: * Zawiera:
- Koricdwki do - Koficowki do
przykrecania recznego. przykrecania recznego.
- Koficéwki: EX.108 - EX.109 - - Kofcowki: EXR.110 -
EX.110-EX.115- EXR.115 - EXR.120 (X2) -
EX.120 (x2) - EX.125 - EXR.125 (X2) - EXR.127 -
EX.127 - EX.130 - EX.140. EXR.130 (X2) - EXR.140.
- Uchwyt do korcowek: EF6P1. - Uchwyt do koricowek: EF6P1.
+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym * Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym
na uderzenia i produkty chemiczne. na uderzenia i produkty chemiczne.
= Ang] = An[g]
E.112 121 E.113 100



KONCOWKI SERIA 1

AP Zestaw mieszany 10 koricéwek Torx Plus®
Tamper Resistant 1/4" - seria 1 - 25 mm
+ uchwyt do koricéwek

« Zawiera:
- Koricdwki do
przykrecania recznego.
- Koricowki: EXRP108 - EXRP110 - EXRP120 (X2) -
EXRP125 - EXRP127 - EXRP130 (X2) - EXRP140.
- Uchwyt do koncowek: EF6P1.
+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo
odpornym na uderzenia i produkty chemiczne.

= AR [g]
E.114 116

|

N Zestaw mieszany 10 koricéwek Torx Plus®

1/4" - seria 1 - 25 mm
+ uchwyt do koricéwek

* Zawiera:
- Koficowki do
przykrecania recznego.
- Koficowki: EXP108 - EXP109 - EXP110 - EXP115 -
EXP120 - EXP125 - EX.127 - EX.130 (x2) - EXP140.
- Uchwyt do korcowek: EF6P1.
+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo
odpornym na uderzenia i produkty chemiczne.

= A [g]
E.116 116

L

Qni@IM]mEE ~

N Zestaw mieszany 28 koricéwek High
Perf' 1/4" - seria 1 - 25 mm + uchwyt
do koricoéwek

+ Do intensywnego
przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
* Zawiera:

|

- 3 koAcowki do $rub z rowkiem: ES.134,5T - ES.136,5T - ES.148T.

- 3 koricéwki do $rub Phillips®: ER101T - ES.102T - ES.103T

- 3 koricéwki do $rub Pozidriv®: ED.101T - ED.102T - ED.103T.

- 4 koricowki 6-katne: EH.103 - EH.104 - EH.105 - EH.106.

- 6 koricowek Torx®: EX.110 - EX.115 - EX.120 - EX.125 - EX.130 - EX.140.

- Uchwyt do koAcowek: EF6P1.

+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym na

uderzenia i produkty chemiczne.

= AR [g]
E.120 270

AP Zestaw 10 koricowek o dtugosci

50 mm 1/4" - seria 1

L

bv§eQdl

* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Zawiera:
- 3 koficowki do $rub Phillips®: ERBO1T - ERB02T (x2).
- 3 koficowki do $rub Pozidriv®: ED.601T - ED.602T (x2).
- 4 koricowki 6-katne: EH.603 - EH.604 - EH.605 - EH.606.
+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo odpornym na
uderzenia i produkty chemiczne.

= AB[g]
E.611 7

\" Zestaw 10 koricéwek o dtugosci 50 mm z rowkiem 1/4" - seria 1

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

+ Zawiera:
- 3 koricowki do $rub Phillips®: ER601T - ER602T (x2).
- 3 koricowki do $rub Pozidriv®: ED.601T - ED.602T (x2).
- 4 konicowek Torx®: T10 - T20 - T25 - T30.

+ Dostarczane w kompaktowym etui poliamidowym bardzo
odpornym na uderzenia i produkty chemiczne.

= AR [g]
E.612 17

Lw

S

7
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KONCOWKI SERIA 1 KONCOWKI SERIA 1

MODULY KONCOWEK DO DOKRECANIA STANDARDOWYCH SERIA 1 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM

Na Modut 20 koricéwek do dokrecania Na Modut 41 koricowek do dokrecania

_— |

= [mm] [ern] Zawarto$¢ Taca  Liczba ﬁ(ﬂg] = [mHm] [mLm] Zawarto$¢ Taca Liczba [%]
EH.204L, 205L, 206L, 207L, 208L, 210L, ED.1017-102T-103T - EH.104-105-106-107
EV.205L, 206L, 208L, 210L, EX.230L, 240L, - EH.204L-205L-206L-207L-208L-210L - EH.208-
MODE20L 40 418 545 80l -EXRI10L, 1151, 1200 1o5L, F-624 20 0755 MODE4T 40 418 o4y ong 06l-208L-210L - EV206-208-210 P-621 44 0895
130L.140L - J.236 - EX.230L-240L-245L-250L - EX 245-250-255
N ES.1T - Koricowki High Perf' serii 1 N EP1T - Koricowki High Perf' serii 1
do Srub z rowkiem do srub krzyzakowych Phillips®

— —
— +

NF ISO 2351-1, NF ISO 1173, ISO 2351-1, 1SO 1173, DIN ISO 2351-1 NF 1SO 2351-2, NF ISO 1173, 1SO 2351-2, 1ISO 1173, DIN ISO 2351-2

+ Do intensywnego przykrecania recznego. * Do intensywnego przykrecania recznego.

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= A[mm] E [mm] L [mm] AA[g] = L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
ES.134T 4,0 0,5 25 2 EP101T 25 PH1 3
ES.134,5T 45 0,6 25 3 EP.102T 25 PH2 4
ES.135,5T 55 08 25 3 EP.103T 25 PH3 4
ES.145,5T 55 1,0 25 4

ES.136,5T 6,5 1,2 25 4

ES.148T 8,0 1,6 25 8

KONCOWKI HIGH PERF' SERIA 1 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM

N ED.1T - Koficéwki High Perf' serii 1 do $rub krzyzakowych Pozidriv®

|

NF ISO 2351-2, NF ISO 1173, ISO 2351-2, ISO 1173, DIN ISO 2351-2

+ Do intensywnego przykrecania recznego.

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Pozidriv [Nr] AA[g]
ED.101T 25 PZ1 3
ED.102T 25 P72 4

ED.103T 25 PZ3 4




KONCOWKI SERIA 1

AP ES13T - ES14T - Zestaw 3 konncowek

High Perf' serii 1 do dokrecania
z rowkiem

+ Do intensywnego
przykrecania recznego.
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

_—
&

N EP10T - Zestaw 3 koricowek High Perf'

serii 1-25 mm

* Do intensywnego
przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

L

Qnigﬁﬂmﬁg ~

=2 E [mm] L [mm] Zawarto$¢ AA [g] = L [mm] Phillips [Nr] Zawarto$¢ AA[g]
ES134T.J3 05 25 ES.134T (x3) 17 EP101T.J3 25 PH1 EP101T (x3) 17
ES134,5T.J3 0,6 25 ES.134.5T (x3) 17 EP102T.J3 25 PH2 EP.102T (x3) 17
ES135,5T.J3 08 25 ES.135,5T (x3) 19 EP103T.J3 25 PH3 EP.103T (x3) 16
ES136,5T.J3 1,2 25 ES.136,5T (x3) 21
ES148T.J3 15 25 ES.148T (x3) 20
N ED10T - Zestaw 3 koricéwek High Perf' N Zestaw 3 koricowek High Perf'
serii 1 - do $rub Pozidriv® do Srub z rowkiem
% * Do intensywnego Q
przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Dlugo$¢: 25 mm.
« Zawiera 3 koncowki:
+ Do intensywnego -ES.134,5 (4,5 mm).
przykrecania recznego. -ES.136,5 (6,5 mm).
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm. - ES.148T (8 mm).
=2 L [mm] Pozidriv [Nr] Zawarto$¢ AA [q] =D L [mm] A [q]
ED101T.J3 25 PZ1 ED.101T (x3) 17 ES1.J3 17
ED102T.J3 25 Pz2 ED.102T (x3) 17
ED103T.J3 25 PZ3 ED.103T (x3) 20
N Zestaw 3 konicéwek High Perf' N Zestaw 3 koricowek High Perf'
do $rub Phillips® do $rub Pozidriv®
NF IS0 1173, 1S0 1173 0 @
+ Do intensywnego * Do intensywnego
przykrecania recznego. przykrecania recznego.
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Dlugo$¢: 25 mm. + Dlugosé: 25 mm.
+ Zawiera 3 koricowki: + Zawiera 3 koricowki:
- ER101 (PH1). -ED.101 (PZ1).
- ER102 (PH2). -ED.102 (PZ2).
- ER103 (PH3). - ED.103 (PZ3).
= L [mm] AA[g) = L [mm] AA[q]
EP1.J3 19 ED1.J3 18
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KONCOWKI SERIA 2 KONCOWKI SERIA 2

KONCOWKI HIGH PERF' TITANE SERIA 1 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM

N EP13T - Koicéwki High Perf' Titane serii 1
do Srub krzyzakowych Phillips®

N ES.12T - Koricéwki High Perf' Titane serii 1
do $rub z rowkiem

S

NF IS0 2351-1, NF IS0 1173, 1S0 2351-1, IS0 1173, DIN IS0 2351-1
+ Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi

(za wyjatkiem kluczy udarowych).
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, IS0 1173, DIN IS0 2351-2 0
* Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi

(za wyjatkiem kluczy udarowych).
* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

=2 A [mm] E [mm]

L [mm] AA[g] = L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
ES.124,5T 4,5 0,6 25 3 EP131T 25 PH1 3
ES.125,5T 55 0,8 25 B EP.132T 25 PH2 4
ES.175,5T 55 1,0 25 4 EP.133T 25 PH3 4
ES.126,5T 6,5 1,2 25 4
ES.128T 8,0 16 25 8

N ED.13T - Koicéwki High Perf' Titane serii 1 do Srub krzyzakowych Pozidriv®

NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, IS0 1173,

DIN IS0 2351-2

* Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi
(za wyjatkiem kluczy udarowych).

* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Pozidriv [Nr] AA[g]
ED.131T 25 PZ1 3
ED.132T 25 PZ2

ED.133T 25 PZ3 4

N EP13T - Zestaw 3 koricéwek High Perf'

N ED13T - Zestaw 3 koricowek High Perf'
Titane serii 1 - 25 mm do $rub Phillips®

Titane serii 1 - 25 mm do $rub Pozidriv®

NF IS0 2351-2,
NF IS0 1173, IS0 2351-2, IS0 1173, DIN IS0 2351-2

+ ok

mwrvam YOO

+ Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi
(za wyjatkiem kluczy udarowych).
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] Phillips [Nr] Zawarto$¢

+ Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi
(za wyjatkiem kluczy udarowych).
* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

A [g] =D L [mm] Pozidriv [Nr] Zawarto$¢ AA[g]
EP131T.J3 25 PH1 EP131T (x3) 16 ED131T.J3 25 PZ1 ED.131T (x3) 17
EP132T.J3 25 PH2 EP.132T (x3) 18 ED133T.J3 25 PZ3 ED.133T (x3) 19
EP133T.J3 25 PH3 EP.133T (x3) 17

=D/ FARCOM§




KONCOWKI SERIA 2

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 2 - ZABIERAK 5/16" - 7,94 MM

\E ES.2 - Koncowki standardowe serii 2
do $rub z rowkiem

NF IS0 2351-1, NF ISO 1173, IS0 2351-1, IS0 1173, DIN IS0 2351-1
+ Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm.

=D A[mm] E [mm] L [mm] AA[g]
ES.206,5 6,5 1,2 4 11
ES.208 8,0 12 4 13
ES.210 10,0 1,6 4 19
ES.212 12,0 2,0 4 23

AP EP2 - Koricowki standardowe serii 2
do Srub krzyzakowych Phillips®

— 5
c «—L 4>‘

NF 1S0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, IS0 1173, DIN IS0 2351-2
* Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm.

= L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
EP.201 32 PH1 10
EP.202 32 PH2 1
EP.203 32 PH3 1
EP.204 32 PH4 14

Qnigﬁﬂm

L\m«

AP ED.2 - Koricéwki standardowe serii 2
do s$rub krzyzakowych Pozidriv®

\E EX.2 - Koricowki standardowe serii 2
do $rub Torx®

NF IS0 1173, 1S0 1173

+ Zgodne ze specyfikacjg Torx®.
+ Do przykrecania recznego.

+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm.

o

v el

= d [mm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]
EX.220 - 35 T20 13
EX.225 - 35 125 13 ]
NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, j ) Eiiiz . §§ %é ]3
IS0 1173, DIN IS0 2351-2 e EX.240 - 35 T40 15
* Do przykrecania recznego. 9 gggg . gg %g 12
. ; " L . -
Zabierak 5/16" - 7,94 mm. — EX.255 . 35 T55 a1
- EX.220L 56 70 T20 25
= L [mm] Pozidriv [Nr] ) EX.225L 56 70 125 2
ED.201 32 PZ1 10 EX.230L 6,0 70 T30 30
ED.202 32 P22 11 EX.240L 70 70 740 30 .
ED.203 32 Pz3 11 EX.245L Hex.7,94 70 T45 40 WA
ED.204 32 PZ4 12 EX.250L Hex.7,94 70 750 55 ==
AP EH.2 - Koicéwki standardowe serii 2 N EH.2L - Koricowki standardowe dtugie NS
do $rub z gniazdem 6-katnym serii 2 do $rub z gniazdem 6-katnym
FLUO
,_’ —

NF IS0 2351-3, NF ISO 1173,

d

1S0 2351-3, IS0 1173, ’ v
DIN ISO 2351-3 D U
+ Do przykrecania recznego. 0 ; | . ]
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm. — =)
= L [mm] 6-katny [']  6-katny [mm] AR [g]
EH.204 30 - 4 8
EH.205 30 - 5 9
EH.206 30 - 6 11
EH.208 30 - 8 13
EH.210 30 - 10 17
EH.201/4 30 1/4 = 12
EH.205/16 30 5/16 - 15
EH.203/8 30 3/8 > 19

Y }
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v
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NF IS0 1173, 1S0 1173

* Do przykrecania recznego.

+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm.

= d [mm] L [mm] 6-katny [mm] ANA[g]
EH.204L 48 70 4 15
EH.205L 6,0 70 5 19
EH.206L 70 70 6 23
EH.207L 8,9 70 7 28
EH.208L 8,9 70 8 29
EH.210L 1,3 70 10 42

O

.MH&

1l
I

I‘i



KONCOWKI SERIA 6 KONCOWKI SERIA 6

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 2 - ZABIERAK 5/16" - 7,94 MM

N EV.2 - Koricowki standardowe serii 2 N EV.L - Koncéwki standardowe dtugie serii 2
do $rub z gniazdem o wielu zebach XZN do $rub z gniazdem o wielu zebach XZN

— —

L >|

d
vV o

NF IS0 1173, 1S0 1173 ) ( v \ NF IS0 1173,1S0 1173
+ Do przykrecania recznego. O ) ‘u R ) * Do przykrecania recznego.
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm. \

N

\.

R S G~ % + Zabierak 5/16" - 7,94 mm.

= L [mm] X2ZN [Nr] A [g] = d [mm] L [mm] X2ZN [Nr] A [g]
EV.206 28 M6 9 EV.205L 6,0 70 M5 26
EV.208 28 M8 10 EV.206L 7,0 70 M6 27
EV.210 32 M10 15 EV.208L 75 70 M8 28
EV.212 36 M12 21 EV.210L 10,0 70 M10 39

AP ETORM.2 - Koricowki standardowe serii 2 \P EBNA.2 - Koncowki standardowe serii 2

do $rub z gniazdem Torq Set® do Srub z gniazdem BNAE

L
L

NF 1S0 1173,1S0 1173 NF IS0 1173,1S0 1173 ) ‘
+ Do przykrecania recznego. a + Do przykrecania recznego. Q}
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm. + Zabierak 5/16" - 7,94 mm. « L
=2 L [mm] Sruba [mm] AA[g] = L [mm] BNAE [Nr] AA [q]
ETORM.201/4 1/4 1/4 14 EBNA.204 35 4 9
ETORM.203/8 3/8 3/8 14 EBNA.205 35 5 9
ETORM.205/16 5/16 5/16 14 EBNA.206 35 6 10
ETORM.208 8 8 14 EBNA.208 35 8 10
ETORM.210 10 10 14

N ES.6 - Koncowki standardowe serii 6 N EP6 - Koncowki standardowe serii 6

do $rub z rowkiem do Srub Phillips®

NF 1S0 2351-1, NF IS0 1173,

1S0 2351-1,1S0 1173,

DIN IS0 2351-1

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.

NF IS0 2351-2, NF IS0 1173,

1S0 2351-2, IS0 1173,

DIN ISO 2351-2

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.

= Afmm] E [mm] L [mm] A [q] = L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
ES.603 3,0 05 50 8 EP.661 70 PH1 12
ES.603,5 35 06 50 8 EP.662 70 PH2 14
ES.604 40 05 50 9 EP.663 70 PH3 15
ES.604,5 45 06 50 9 EP691 90 PH1 16
ES.605,5 55 08 50 10 EP.692 90 PH2 18
ES.606,5 65 12 50 11

ES.608 8,0 12 70 13,70

ES.623 30 05 70 9

ES.623,5 35 0,6 70 9

ES.624 40 08 70 11

ES.625,5 55 10 70 14




KONCOWKI SERIA 6

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 6 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM Z PRZEWEZENIEM

AP ED.6 - Koricowki standardowe serii 6
do $rub Pozidriv®

NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2,
IS0 1173, DIN ISO 2351-2

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.

=D L [mm] Pozidriv [Nr]
ED.661 70 PZ1
ED.662 70 Pz2
ED.663 70 Pz3
ED.691 90 PZ1
ED.692 90 Pz2
ED.693 90 PZ3

\E EX.6 - Koricowki standardowe serii 6
do $rub Torx®

|

JTuwE N

0
|

NF 1S0 1173, 1S0 1173 ol

+ Zgodne ze specyfikacja Torx®. A [

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.

= A[mm] d [mm] L [mm] Torx [Nr]
EX.610 2,72 5,2 70 T10
EX.615 3,26 52 70 T15
EX.620 3,84 5,6 70 T20
EX.625 4,40 56 70 T25
EX.627 4,96 58 70 T27
EX.630 5,59 6,0 70 T30
EX.640 6,60 7.1 70 T40

-

Ang]

8
9
10
1
13
14
18

‘»—<
N

@ni@
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N EH.6 - Koricowki standardowe serii 6
do $rub z gniazdem 6-katnym

O

NF 1S0 2351-3, NF ISO 1173, IS0

\
2351-3,1S0 1173, DIN IS0 2351-3 e ; g
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. " Ei

-
= L [mm] 6-katny [mm]
EH.603 50 3
EH.604 50 4
EH.605 50 5
EH.606 50 6
EH.608 50 8

An[g]

14
14
15
15
18

N EH60 - Zestawy 3 koricowek standardowych

serii 6 do Srub z
gniazdem 6-katnym

+ Do wkretow z them

6-katnym.
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
= L [mm] 6-katny [mm] Zawarto$¢
EH603.J3 50 3 EH.603 (x3)
EH604.J3 50 4 EH.604 (x3)
EH605.J3 50 5 EH.605 (x3)
EH606.J3 50 6 EH.606 (x3)

_—
O

AR [g]

30
32
38
4

v el

S

|

N ECAR.6 - Koficowki standardowe serii 6
do $rub z gniazdem kwadratowym
ROBERTSON

d
NF IS0 1173,1S0 1173 L l ‘
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. Ca
=D L [mm] Kwadrat ["]
ECAR.601 50 1
ECAR.602 50 2
ECAR.603 50 3

An[g]

N ETORM.6 - Koricowki standardowe serii 6
do $rub z gniazdem Torq Set®

NF IS0 1173,1S0 1173

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.

= L [mm] Torg-set [Nr]
ETORM.601/4 50 1/4
ETORM.602 50 2
ETORM.603 50 3
ETORM.604 50 4
ETORM.605 50 5
ETORM.606 50 6
ETORM.608 50 8
ETORM.610 50 10

AR [g]

12
12
12
12
12
12
12
12



KONCOWKI SERIA 6 KONCOWKI SERIA 6

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 6 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM Z PRZEWEZENIEM

N EF6DM - Nasadki magnetyczne do $rub N EF6D - Nasadki do $rub 6-kgtnych

o o
o o

NF IS0 1173, 1S0 1173

+ Przytrzymywanie $ruby za pomoca magnesu. NF IS0 1173,1S0 1173
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. + Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.
= A[mm] L [mm] AA[g] = A [mm] L [mm] AA [q]
EF.6DM5,5L 55 70 31 EF.6D5,5L 55 70 26
EF.6DM7L 7,0 70 36 EF.6D7L 7,0 70 32
EF.6DM8L 8,0 70 42 EF.6D8L 8,0 70 37
EF.6DM10L 10,0 70 49 EF.6D10L 10,0 70 44
EF.6DM13L 13,0 70 63 EF.6D13L 13,0 70 58
AP ES60 - Zestaw 3 koricéwek standardowych N EX6 - Zestawy 3 koricéwek standardowych
do Srub serii 6
z rowkiem -

do $rub Torx®
seria 6

= X

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

=D E [mm] L [mm] Zawarto$¢ AA[g] = L [mm] Torx [Nr] Zawarto$¢ ANA[g]
ES603.J3 05 50 ES.603 (x3) 35 EX610.J3 50 T10 EX.610 (x3) 30
ES604.J3 05 50 ES.604 (x3) 30 EX615.J3 50 T15 EX.615 (x3) 29
ES604,5.J3 06 50 ES.604,5 (x3) 31 EX620.J3 50 20 EX.620 (x3) 32
ES605,5.J3 08 50 ES.605,5 (x3) 36 EX625.J3 50 125 EX.625 (x3) 39
ES606,5.J3 1,2 50 ES.606,5 (x3) 40 EX630.J3 70 T30 EX.630 (x3) 40
ES608.J3 1,2 50 ES.608 (x3) 45 EX640.J3 50 T40 EX.640 (x3) 43

\E ER6OT - Kocéwki High Perf' serii 6 AP ED.60T - Koicowki High Perf' serii 6
do $rub Phillips® do $rub Pozidriv®

-

} L o
) |

NF IS0 2351-2, NF ISO 1173, IS0 2351-2,
1S0 1173, DIN IS0 2351-2

NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, IS0 2351-2,
1S0 1173, DIN IS0 2351-2

— 0

( | |

+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. e T
= L [mm] Phillips [Nr] AA[g] =0 L [mm] Pozidriv [Nr] AA [g]

EP601T 50 PH1 9 ED.601T 50 PZ1 9

EP.603T 50 PH3 1 ED.603T 50 Pz3 1




KONCOWKI SERIA 6

ZESTAWY KONCOWEK DO DOKRECANIA HIGH PERF' SERIA 6 - ZABIERAK 1/4" - 6,35 MM Z PRZEWEZENIEM

N EP60T - Zestawy 3 koricowek N EDG60T - Zestawy 3 korcowek
do srub Phillips® - High Perf - seria 6 do Srub Pozidriv® - High Perf - seria 6

|

L

Qni@IM]mEE ~

+
ok

/1 n
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. « Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
= L [mm] Phillips [Nr] Zawarto$¢ AA [g] = L [mm] Pozidriv [Nr] Zawarto$¢ AA[g] @}D"
EP601T.J3 50 PH1 EP.601T (x3) 35 ED601T.J3 50 PZ1 ED.601T (x3) 35
EP603T.J3 50 PH3 EP.603T (x3) 40 ED603T.J3 50 PzZ3 ED.603T (x3) 38
Na EP6T - Koricowki High Perf' Titane serii 6 N ED.6T - Koricowki High Perf' Titane serii 6
do $rub Phillips® do $rub Pozidriv® ] ;
+3 oO— <
W
NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, IS0 1173, DIN IS0 2351-2 NF IS0 2351-2, NF IS0 1173, 1S0 2351-2, IS0 1173, DIN IS0 2351-2 ‘J_/ﬁ?
+ Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi + Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi =
(za wyjatkiem kluczy udarowych). (za wyjatkiem kluczy udarowych). -
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. + Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. @
=D L [mm] Phillips [Nr] AA[g] = L [mm] Pozidriv [Nr] AA [g]
EP631T 50 PH1 9 ED.631T 50 PZ1 9 FLUO
EP.632T 50 PH2 10 ED.632T 50 Pz2 10
EP.633T 50 PH3 1 ED.633T 50 PZ3 1
\ \ rRFid
® EP63T - Zestaw 3 koricowek High Perf' ™ ED63T - Zestawy 3 koricowek High Perf'
Titane serii 6 - do Srub Phillips® Titane serii 6 - do Srub Pozidriv® %%
+ Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi + Do uzycia z wkretarkami elektrycznymi lub pneumatycznymi
(za wyjatkiem kluczy udarowych). (za wyjatkiem kluczy udarowych). [ |
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem. * Zabierak 1/4" - 6,35 mm z rowkiem.
= L [mm] Phillips [Nr] Zawarto$¢ AA [g] =D L [mm] Pozidriv [Nr] Zawarto$¢ AA[g]
EP631T.J3 50 PH1 EP.631T (x3) 27 ED631T.J3 50 PZ1 ED.631T (x3) 27
EP632T.J3 50 PH2 EP.632T (x3) 30 ED632T.J3 50 P72 ED.632T (x3) 30
EP633T.J3 50 PH3 EP.633T (x3) 33 ED633T.J3 50 PZ3 ED.633T (x3) 33 ﬂ-
Lo—c-
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UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA

UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA DO PRZYKRECANIA RECZNEGO

N AM - Wkretak z uchwytem do koricowek PROTWIST®

+ Zabierak 6-katny 1/4". V—/

+ AM.H Model z pier$cieniem osadczym.
+ AM.M1 Model magnetyczny krétki.
+ AM.M2 Model magnetyczny dtugi.

= d [mm] L [mm] L1 [mm] AA[g]
AM.H 1 180 75 80
AM.M1 10 180 63 120
AM.M2 10 245 125 150

N Koricéwka z uchwytem do nasadek, zabierak kwadratowy 1/4", 6-katna 1/4"

NF IS0 1173,1S0 1173

+ Koicdwka do nasadek 1/4" seria z wkretakami
dynamometrycznymi serii A.400 - A.440 - A.301MT - A.341MT.

« Zabierak 6-katny 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] A7 g]
ECR 25 15

Na Nasadki z uchwytem do konicowek z pierscieniem sprezynujgcym do koricéwek serii 1 - 6-katnych 1/4" 6,35 mm

NF IS0 2725-1, NF ISO 1173, 1S0 2725-1, IS0 1173, DIN 3124

* Do koricowek serii 1 - zabierak 1/4" - 6,35 mm.

+ Nasadki R.235 - J.235 - SJ.235 zawierajg standardowy
zatrzask do czestego demontazu.

+ Nasadka R.245 zawiera zatrzask osadczy do pewnego mocowania
koAcéwek. Do rzadkiego demontazu. Zabierak kwadratowy jest
wyposazony w otwor na zatrzask kulkowy lub zaczep.

“ i I = AL d [mm] Limm]  Kwadrat[]  AR[g]
R 14 113 2 114 10

R.245 1/4 13 22 1/4 10
‘ J.235 1/4 18,0 30 3/8 28
A e L > $J.235 1/4 18,6 30 CDX 28

N J-SJ-S - Nasadki z uchwytem do koricowek z pierscieniem sprezynujacym do koricéwek serii 2 - 5/16" 7,94 mm

NF IS0 2725-1, NF IS0 1173, 1S0 2725-1, 1S0 1173, DIN 3124
* Do kofcéwek serii 2 - zabierak 5/16" - 7,94 mm.

* Do uzytku recznego.

— =0 A"l d [mm] d1 [mm] L[mm] Kwadrat['] AR[g]
| J.236 5/16 18,0 14,0 30 3/8 30
—k $J.236 5/16 18,6 14 30 CDX 32

$.236 5/16 23,0 14 36 12 54




UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA

UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA DO PRZYKRECANIA Z NAPEDEM BEZ UDARU

\" EF - Nasadki z uchwytem do koricéwek
i piercieniem blokujacym

NF ISO 2725-1, NF IS0 1173, IS0 2725-1, IS0 1173, DIN 3124
+ Do koricowek serii 1 - zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= Al L [mm] Kwadrat ['] AA[q)
EFR 1/4 30 1/4 25
EFJ 1/4 43 38 50
EFS 14 50 112 90

L

\" Uchwyt do koricéwek magnetyczny z pier§cieniem blokujagcym

NF IS0 1173, 1S0 1173

« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

+ Szybka wymiana koricowek.

+ Przytrzymywanie wkreta w koricbwce za pomocg magnesu.

= L [mm] AA [g]
EF.6P6 77 4

L

\E Uchwyt do koricéwek z pierscieniem blokujagcym

NF IS0 1173, 1S0 1173
+ Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Szybka wymiana koricowek.

= L [mm] AA[g]
EF.6P5 51 31

L

\" Uchwyt do koricéwek krétki z pierscieniem sprezynujgcym

NF IS0 1173,1S0 1173
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

= L [mm] AA [q]
EF.6P1 57 30

\E Magnetyczny uchwyt do koricéwek - berilium

NF IS0 1173, 1S0 1173

+ Berilium.
= L [mm] AA[g]
EF.6P3 74 39

@ni@Mmug: -~
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\E Magnetyczny uchwyt do koricowek

NF IS0 1173, 1S0 1173
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.

L [mm] Ang)
75 36

) 1ed b o




UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA

UCHWYTY DO KONCOWEK | AKCESORIA DO PRZYKRECANIA Z NAPEDEM BEZ UDARU

N Uchwyt do nasadek - zabierak kwadratowy 1/4"

NF IS0 1173, 1S0 1173
« Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
+ Blokada trzpieniem.

L

= L {mm] Mg
EF.6R 50 16

Na Uchwyt do nasadek dtugi - zabierak kwadratowy 1/4"

NF IS0 1173,1S0 1173
* Zabierak 1/4" - 6,35 mm.
* Blokada trzpieniem.

L

= L [mm] AA[g]
EF.6RL 100 38

Na Uchwyt do nasadek - zabierak kwadratowy 3/8"

NF IS0 1173,1S0 1173
+ Zabierak 3/8".
- Blokada trzpieniem.

= L {mm] Mg
EF.6J 50 25

Na Uchwyt do nasadek dtugi - zabierak kwadratowy 3/8"
NF IS0 1173,1S0 1173
+ Zabierak 3/8".
* Blokada trzpieniem.

= L {mm] Mg
EF.6JL 100 80

N ENS.6 - Konncowki udarowe serii 2 do $rub z rowkiem
NF ISO 1173,1S0 1173

+ Do uzywania na wkretakach udarowych.
* Zabierak 5/16" - 7,94 mm.
+ Wykoniczenie: czernione.

~ = A[mm] E [mm] L [mm] AA[g]
\ ENS.205,5 55 08 4 10
P —— ENS.206,5 6,5 1,2 4 12
AN “%; ﬂ ENS.208 8,0 1,2 H 14

ENS.210 10,0 1,6 H 19
ENS.212 12,0 2,0 H 22
L ENS.214 14,0 2,5 a 28

Na ENR6 - Koiicowki udarowe serii 2 do $rub Phillips®

NF 1S0 1173,1S0 1173
+ Do uzywania na wkretakach udarowych.
» Zabierak 5/16" - 7,94 mm.
* Wykoniczenie: czernione.
S =0 L [mm] Phillips [Nr] AA[g]
= !‘%;Q ENP.201 32 PH1 14

ENP.202 32 PH2 14
ENP.203 32 PH3 14
—1 ENP.204 32 PH4 14




KONCOWKI UDAROWE SERIA 2

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 2 - ZABIERAK 5/16" - 7,94 MM

N END.6 - Koncowki udarowe serii 2 do Srub Pozidriv®

NF IS0 1173, 1S0 1173
+ Do uzywania na wkretakach udarowych.
+ Zabierak 5/16" - 7,94 mm.
+ Wykoriczenie: czernione.

=

END.201
END.202
END.203
END.204

L [mm]
32
32
32
32

Pozidriv [Nr]

PZ1
P72
PzZ3
Pz4

AD[g]

10
10
1
12

=]
A

L

\E ENH.6 - Koricéwki udarowe serii 2 do $rub z gniazdem 6-katnym

NF IS0 1173, 1S0 1173
+ Do uzywania na wkretakach udarowych.
« Zabierak 5/16" - 7,94 mm.
+ Wykoriczenie: czernione.

=

ENH.204
ENH.205
ENH.206
ENH.208
ENH.210

L [mm]
30
30
30
30
30

e 6-katny [mm]

4
5
6
8
10

Ang]

9
10
1
13
17

Qﬂi@lﬂﬁ%*

o

Lv,

N ENX.6 - Korncéwki udarowe serii 2 do srub Torx®

NF IS0 1173, 1S0 1173

+ Zgodne ze specyfikacja Torx®.

+ Do uzywania na wkretakach udarowych.
+ Wykoriczenie: czernione.

ENX.220
ENX.225
ENX.227
ENX.230
ENX.240
ENX.245
ENX.250
ENX.255

A [mm]

3,84
4,40
4,96
5,49
6,60
7,77
8,79
1,77

L [mm]

35
35
35
35
35
35
35
35

Torx [Nr]

T20
T25
T27
T30
T40
T45
T50
T55

AAg]

13
13
13
15
15
15
18
31

o

bv§eQdl
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\" NJ-NS.236A - Nasadki udarowe z uchwytem do konnicowek

NF IS0 1711-2, IS0 1711-2, DIN 3121,
+ Dla ochrony nalezy zawsze uzywag pierscieni

i kotkéw zabezpieczajacych.

+ Wykoriczenie: czernione.

=0

NJ.236A
NS.236A

NG
5/16
5/16

BA GA
188 18B
188 18B

d [mm]

22
24

d1 [mm] L[mm]
14 37
15,5 40

Kwadrat []

3/8
172

A o]

35
60

r—z——»\
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KONCOWKI UDAROWE SERIA 3 KONCOWKI UDAROWE SERIA 3

KONCOWKI STANDARDOWE SERIA 3 - ZABIERAK 1/2" - 12,7 MM

N ENS.3 - Koncowki udarowe serii 3 do $rub z rowkiem

NF IS0 1173,1S0 1173

* Do uzywania w kluczach udarowych.
+ Wykoniczenie: czernione.

« Zabierak 1/2" - 12,7 mm.

= E [mm] L [mm] AAg]
@ ENS.312 2,0 50 40
ENS.314 2,5 50 46
ENS.316 25 50 59
\E ENH.3 - Koricowki udarowe serii 3 \P ENH.3 - Koricowki udarowe serii 3
do srub z gniazdem 6-katnym metrycznym do S$rub z gniazdem 6-katnym calowym

— —

-~ ——————————

S /—vﬁ ( = )

3 ( \ > "' v ‘\

)| J 0 | ‘
NF 1SO 1173,1S0 1173 NF IS0 1173,1S0 1173
+ Do uzywania w kluczach udarowych. * Do uzywania w kluczach udarowych.
« Zabierak 1/2" - 12,7 mm. « Zabierak 1/2" - 12,7 mm.
+ Wykoriczenie: czernione. + Wykoniczenie: czernione.
= A[mm] L [mm] ANA[qg] = Al L [mm] AA[g]
ENH.303 3 50 20 ENH.301/2 12 50 48
ENH.304 4 50 22 ENH.309/16 9/16 50 57
ENH.305 5 50 22 ENH.305/8 5/8 50 65
ENH.306 [} 50 24 ENH.303/4 3/4 50 86
ENH.307 7 50 24 ENH.307/16 7116 50 40
ENH.308 8 50 24
ENH.310 10 50 30
ENH.311 1 50 40
ENH.312 12 50 45
ENH.314 14 50 55
ENH.317 17 50 73
ENH.319 19 50 86

N NEX - Koricowki udarowe serii 3 do Srub Torx®

NF 1S0 1173,1S0 1173

+ Zgodne ze specyfikacja Torx®.

* Do uzywania na kluczach udarowych.
« Zabierak 1/2" - 12,7 mm.

= Amm] L [mm] Torx [Nr] AA[g]
NEX.25A 4,40 50 T25 18
NEX.27A 4,96 50 T27 18
NEX.30A 5,49 50 T30 20
NEX.40A 6,60 50 T40 25
NEX.45A 7,77 50 T45 25
NEX.50A 8,79 50 T50 30
NEX.55A 1,17 50 T55 38
NEX.60A 13,20 50 T.60 45

NEX.70A 15,49 50 T70 55




KONCOWKI UDAROWE SERIA 3

\" NJ-NS.237A - Nasadki udarowe z uchwytem do koncéwek

NF IS0 1711-2, IS0 1711-2, DIN 3121,

+ Do uzywania w kluczach udarowych.

+ Dla ochrony nalezy zawsze uzywac pierscieni i kotkow zabezpieczajacych.
+ Wykoriczenie: czernione.

L

@ni@Mmug: -~

=
-
L—n——»‘

7
= Al BA GA  d[mm] dl[mm] L[mm] Kwadrat[] AA [g] 7
NJ.237A 1/2 18B 188 22 22 37 3/8 45
NS.237A 12 20B 20B 24 20 40 12 40 1 ———

ZESTAWY KONCOWEK UDAROWYCH

Lv,

N Skrzynka 14 koricéwek udarowych 3/8"

L

bv§eQdl

® Zawiera:

- 2 nasadki z uchwytem do koricéwek 3/8", 6-katne 1/2" i 5/16"
(NJ.236A - NJ.237A).

- 6 koricowek udarowych 6-katnych: 6 -7-8-10-12- 14 mm
(symbol ENH.306 - ENH.307 - ENH.308 - ENH.310 - ENH.312 - ENH.314).

- 5 koricowek udarowych Torx®: T30 - T40 - T45 - T50 - T55
(symbol NEX.30A - NEX.40A - NEX.45A - NEX.50A - NEX.55A).

- 3 koricowki udarowe Philips: PH2 - PH3 - PH4
(symbol ENP202 - ENP203 - ENP204).

- Skrzynka plastikowa BP102.

- Wkiadka termoformowana PL.402A.

= H [mm] L [mm] A [kg] y 2
JHX.14A 5 205 0.76 e

N Zestaw 14 koricéwek udarowych 1/2"

« Zawiera: V—,

- 2 nasadki z uchwytem do koicowek 1/2", 6-katne 1/2" i 5/16".
-6-katne: 6-7-8-10-12- 14 mm.

- Torx® nr 30 - 40 - 45 - 50 - 55.

- Phillips®nr2-3-4.

- Skrzynka plastikowa BP102.

- Wkiadka termoformowana PL.402A.

) 1ed b o

= H [mm] L [mm] AA Tkg]
NHX.14B 55 205 0.85

I‘i
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KONCOWKI UDAROWE SERIA 3 KONCOWKI UDAROWE SERIA 3

SERIA Z ZABIERAKIEM 3/8"

WKRETAK DO POBIJANIA

I Szybkie i bezpieczne
/ . odblokowywanie Srub
zapieczonych, zardzewiatych

;60€

lub przyklejonych!

@

gniazda wkreta.
+ Dziatanie: dokrecanie i odkrecanie.

+ Wybierz koricéwke dopasowang do gniazda wkretu
i pobijaj wkretak mtotkiem montazowym.

+ Uderzenia w rekojes¢ Sciskaja sprezyne, ktdra powoduje
nagty obrét koncowki i odblokowanie wkreta.
Brak gwattownych i powtarzalnych uderzen jak w przypadku
kluczy udarowych, a zatem mniejsze ryzyko zniszczenia

Bezpieczenstwo

+ Zawsze uzywaj miotka montazowego, a nie miotka,
ktéry moze uszkodzi¢ wkretak (patrz rozdziat 10).
« Zakfadaj okulary ochronne (patrz rozdziat 15).

N Wkretak do pobijania kwadratowy 3/8"

+ Zabierak 3/8" = 9,53 mm.

* Moment: 200 Nm.

» Srednica: 32 mm.

+ Wykoniczenie: chromowane.

-

= L [mm] Koricowki AA [g]

NJ.260 160 ENH.309/16 795
N Zestaw 12 narzedzi do pobijania

« Zawiera:

- END nr 2 - 3: Koricowki Pozidriv®.

- ENP nr 2 - 3: Koficowki Phillips®.

- ENS: 6,5 - 8 - 10 mm: Koricowki do $rub z rowkiem.
- ENH: 5 - 6 - 8 mm: Koricowki udarowe Torx®.

- NJ.236A.

- NJ.260.

- Kaseta plastikowa BP115.

- Wkfadka termoformowana PL.72A.

= AR [kg]
NJ.261M 1.72

-

N Zestaw 16 narzedzi do pobijania
« Zawiera:
-END nr 2 - 3 - 4: Koricdwki Pozidriv®.
-ENP nr 2 - 3 - 4: Koricowki Phillips®.
-ENS: 6,5 - 8 - 10 mm: Koncéwki do $rub z rowkiem.

- ENX nr 20 -25 -27 - 30 - 40: Koricowki udarowe Torx®.

- NJ.236A.

- NJ.260.

- Kaseta plastikowa BP115.

- Wktadka termoformowana PL.73A.
= AA [kg]
NJ.262 1.78




WKRETAKI UDAROWE - DO POBIJANIA

SERIA Z ZABIERAKIEM 1/2"

[ENI

\E Wkretak do pobijania 1/2"

et

il

+ Zabierak 3/8" = 9,53 mm.

+ Moment: 400 N.m.

+ Srednica: 32 mm.

+ Wykoriczenie: chromowane.

L

L
@ni@M

= L [mm] AA [q]
NS.260A 165 800

N Zestaw 13 narzedzi do pobijania

+ Zawiera:
-END nr 2 - 3 - 4: Koricowki Pozidriv®.
-ENS: 8-10-12 - 14 mm: Koicdwki do $rub z rowkiem.
-ENH: 5 -6 - 8- 10 mm: Koficdwki 6-katne.
- NS.236A: Nasadki udarowe z uchwytami do koricowek.
- NS.260A: Wkretak do pobijania.
- Kaseta plastikowa BP115.
- Wktadka termoformowana PL.49A.

Lv,

= A [kg]
NS.263M 1.78

\" Modut z wkretakiem udarowym

* Zawiera: | T

- NS.260A: Wkretak do pobijania 1/2".

- NS.236A: Nasadka z uchwytem do koficéwek, zabierak kwadratowy 1/2" do 5/16".

- 15 koricéwek udarowych: ENH.5 - ENH.6 - ENH.8 - ENH.10 - END.2-2 - END.2-3 -
ENP2-2 - ENP2-3 - ENR2-4 - ENX.2-20 - ENX.2-25 - ENX.2-30 - ENX.2-40 -
ENX.2-45 - ENX.2-55.

- Wkiadka termoformowana PL.380.

sl eg ]

W
2,
=D H [mm] L [mm] AR [kg] N~
MOD.NS260 40 418 13

\" Zestaw 21 narzedzi do pobijania

« Zabierak 1/2" = 12,7 mm.

+ Moment: 400 N.

« Zawiera:
-END nr 2 - 3 - 4 mm: Koficowki Pozidriv®.
-ENP nr 2 - 3 - 4 mm: Koricéwki Phillips®.
- ENS nr 8-10-12-14 mm: Kofcéwki do $rub z rowkiem.
-ENHnr5 -6 - 8 - 10 mm: Koricowki 6-katne.
- ENX'nr 20 - 30 - 40 - 45 - 50 mm: Koricdwki udarowe Torx®.
- NS.236A: Nasadki udarowe z uchwytami do koricowek.
- NS.260A: Wkretak do pobijania.
- Kaseta plastikowa BP115.
- Wktadka termoformowana PL.50A.

) 1ed b o

= A [kg]
NS.265M 1.92
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