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DOKRECANIE KONTROLOWANE USLUGI FACOM

PRZEWODNIK DOBORU

Aby dobrac wiasciwy klucz do
zastosowania, nalezy:

@ Wybraé rodzaj zastosowania @ Wybraé rodzaj wyzwalania

PODZIALKA: DOKRECANIE ROZNYMI MOMENTAMI
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USLUGI FACOM

PRZEWODNIK DOBORU
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DOKRECANIE KONTROLOWANE USLUGI FACOM

PRZEWODNIK DOKRECANIA KONTROLOWANEGO

Moment dokrecania i sita naprezenia 3. Momenty dokrecania (Cs).
wstgpnego Sa podawane dla kazdego rodzaju $ruby w niutonach x metry

* Naprezenie wstepne zalezy od zastosowanego momentu ((err]). \év prz;;k{a.dzie,
dokrecenia Sruby i od wspdtczynnika tarcia. 0 Sfuby zostanie
: U przytozony moment
Co to jest naprezenie wstepne? (Fo) dokrecania 36 Nm.
Jest to sita wyrazana w niutonach wywierana na czesci taczone
w trakcie dokrecania $ruby.

Co to jest moment dokrecania? (Cs)
Moment jest to iloczyn wektorowy sity i dtugosci ramienia, do Tabela przeliczeniowa

ktdrego sita ta zostata przytozona; Moment (Nm) = sita (niutony) | Jednostkg migdzynarodowg jest Nm (niutonometr).
x dtugos¢ ramienia (metry). 1. Przeliczanie Nm

* Niutonometry w kilogramometrach:1 Nm = 0,102 kGm
* Niutonometry w funto-stopach: 1 Nm = 0,738 Ifb.ft
* Niutonometry w funto-calach: 1 Nm = 8,851 Ibfin

* Niutonometry w uncjo-calach: 1 Nm = 141,61 ozfin

2. Przeliczanie kGm

Tabela momentéw dokrecania: * Kilogramometry w niutonometrach: 1 kGm = 9,81 Nm
Momenty dokrecania sa obliczane dla 85% granicy plastycznosci . Klogramomelry w funio-stopach: -1 kGm =7.23 [ott
(dokumentacja E 25-030). * Kilogramometry w funto-calach: 1 kgf.m = 86,8 Ibf.in
1. Jaki jest wspéfczynnik tarcia? 3. Przeliczanie Ibf.ft

* Funto-stopy w niutonometrach: 1 Ibf.ft = 1,35 Nm
* Funto-stopy w kilogramometrach: 1 Ibfft = 0,138 kGm

* Funto-stopy w funto-calach: 1 Ibfft = 12 Ibfin

Wybrac¢ tabelg wartosci w zalezno$ci od zastosowanej $ruby
(0,10, 0,15 lub 0,20). Przyktad: p = 0,10

2. Jaka jest klasa wytrzymatosci $ruby?

4, Przeliczanie Ibf.in
Charakterystyka $rub zalezy od ich klasy (Sruby 12.9 sg e I

. R * Funto-cale w niutonometrach: 1 Ibfin =0,1129 N.m
»,najmocniejsze’). * Funto-cale w kilogramometrach: 1 Ibfin = 0,0115 kGm
Wybra¢ kolumne odpowiadajaca klasie danej $ruby. * Funto-cale w funto-stopach: 1 Ibfin = 0,083 Ibtt
Przyktad: $ruba o klasie 10 * Funto-cale w uncjo-calach: 1 Ibfin = 16 ozfin
Iso 272 Klasy wytrzymatosci $rub i nakretek stalowych 1SO 898-1
=2 . -
SlERD! (s
dmm [ I1SOmm mm Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo
16* | 035 32 | 006 | 260 0084 | 364 009 | 416 0128 | 555 0144 | 624 0,189 815 0221 | 954
> | 04 4 0126 | 432 0177 | 604 0202 | 690 027 | 921 0303 | 1036 | 039 1352 0463 | 1582
25 | 045 5 0261 | 718 0365 | 1006 | 0417 | 1150 1533 0626 | 1724 | 082 2251 0% | 2634
3 05 55 | 044 | 1077 0,62 1508 | 071 1724 | 095 | 2298 109 | 2586 | 14 3376 164 | 3951
4 07 7 103 | 1868 144 | 2615 | 165 | 2988 3985 249 | 4484 | 323 5853 378 6849
5 08 8 203 | 3053 285 425 | 325 | 4885 | 434 | 6514 49 | 7335 | 63 9568 74 11196
6 1 10 | 35 | 43100 495 6034 | 56 6896 9195 853 | 10336 | 11 13506 129 15805
8 125 13| 85 7904 119 11066 | 136 | 12647 | 182 | 16863 2063 | 18968 | 26 24768 31 26984
26838 4 30197 | 52 39418 61 46128
12 175 18 | 29 18337 | 40 25672 | 46 29339 | 62 39119 70 44022 | 9 57 457 106 67236
14 2 a | 4 25175 | 65 35045 | 74 40280 | 99 53707 1 60251 | 145 78882 170 92309
16 2 u | 7 34597 | 100 4843 | 115 55356 | 153 73808 173 83165 | 225 108 406 263 126 858
18 25 a7 | % 209 | 139 58932 | 159 67351 | 220 92 440 313 131897 366 154348
20 25 30 | 140 | 54059 | 196 75682 | 225 86494 | 311 119003 440 169 385 515 198216
2 25 3 | 192 | 67511 269 94515 | 307 108017 | 424 148 374 602 211534 704 247540
2% 3 3% | 241 | 77845 | 338 108983 | 387 124552 | 534 171437 758 243914 887 285 432
o7 3 41 | 35 | 102393 | 498 143350 | 569 163829 | 784 25110 1114 320832 1304 | 375442
30 35 46 | 483 | 104491 | 677 174287 | 773 199185 | 1067 | 274030 1515 390 072 1773 | 456467
33 35 5 | 653 | 155083 | 915 27116 | 1046 | 248132 | 1442 | 341347 2048 485926 2397 | 568637
36 4 55 | 841 | 182032 | 1177 | 254845 | 1346 | 291252 | 1855 | 400571 2636 570 369 3085 | 667453
39 4 60 | 1088 | 218667 | 1523 | 306135 | 1741 | 349868 | 2399 | 481158 3410 685 159 3990 | 801782
a+ | 45 65 | 1348 | 250311 | 1887 | 350435 | 2156 | 400497 | 2965 | 550683 4223 784306 4941 | 917805
45 | 45 70 | 1681 | 202970 | 2353 | 410158 | 2690 | 468752 | 3698 | 644534 5267 917973 6164 | 1074223
a8~ | 5 75 | 2032 | 329254 | 2845 | 460956 | 3251 | 526807 | 4470 | 724359 6367 1031663 | 7450 | 1207265
5% | 5 8 | 2608 | 395006 | 3651 | 553008 | 4172 | 632009 | 5737 | 869013 8171 1237685 | 9562 | 1448354
56 | 55 85 | 3255 | 456159 | 4557 | 638622 | 5208 | 729854 | 7161 | 1003549 10199 | 1429298 11935 | 1672582
60" | 55 90 | 4032 | 532893 | 5645 | 746050 | 6451 | 852629 | 8871 | 1172365 12634 | 1669732 14785 | 1953941
64 | 6 95 | 485 | 602793 | 6798 | 843911 | 7769 | 9p4470 | 10683 | 1326146 15215 | 1888753 17805 | 2210243

H= 0.10 tabela dokrecania $rub i nakretek fosforowanych lub cynkowanych przy przyjetym smarowaniu dobrej jakosci (4 = $redni wspétczynnik tarcia)
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PRZEWODNIK DOKRECANIA KONTROLOWANEGO

C

H= 0. 1 5 tabela dokrecania Srub i nakretek czarnych lub cynkowanych przy przyjetym smarowaniu zgrubnym (stan przy dostawie) (p = $redni wspétczynnik tarcia)

H= 0.20 tabela dokrecania $rub i nakretek powlekanych lub nie. Montaz na sucho (u=$redni wspétczynnik tarcia)

=

Iso 272 Klasy wytrzymatosci Srub i nakretek stalowych ISO 898-1 .

e E e

dmm | IS0 mm mm Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo m

1,6 0,35 32 0,075 234 0,105 327 0,12 374 0,16 499 0,18 561 0,235 732 0,275 857

28 0,4 4 0,159 388 0,222 544 0,254 621 0,339 829 0,381 932 0,498 1217 0,582 1424

2,5 0,45 5 0,33 648 0,463 907 0,529 1036 0,705 1382 0,793 1555 1,04 2030 1,21 2375

3 05 55 0,57 972 08 1362 0,91 1556 1,21 2075 1,38 2335 1,79 3048 2,09 3567 .-t,=3

4 0,7 7 13 1685 1,83 2359 2,09 2696 2,78 3594 3,16 4044 4,09 5279 4,79 6178

5 08 8 2,59 2759 3,62 3862 4,14 4414 610 5886 6,27 6 626 8,1 8645 95 10116

6 1 10 4,49 3891 6,2 5448 71 6226 95 8302 10,84 9334 14 12194 16,4 14269 o

8 1,25 13 10,9 7145 15,2 10003 174 11432 23 15242 26,34 17146 | 34 22388 40 26198

10 15 16 21 11379 30 15930 34 18 206 46 24275 52 27313 | 67 35655 79 41724

12 1,75 18 37 16 594 52 23231 59 26 550 79 35401 90 39 835 116 51995 136 60 845

14 2 21 59 22789 83 31905 95 36 463 127 48618 143 54570 | 187 71408 219 83563

16 2 24 93 31385 130 43939 148 50216 198 66 955 224 75422 291 98 340 341 115079

18 25 27 128 38123 179 53373 205 60998 283 83746 402 119 454 47 139787

20 25 30 182 49039 254 68 655 291 78 463 402 107 941 570 153 657 667 179811 -

22 25 34 250 61326 350 85857 400 98123 552 134 806 783 192 157 917 224 865 o1

24 3 36 313 70616 438 98 863 500 112986 | 691 155 489 981 221266 1148 258 928

27 3 4 463 93 042 649 130 259 1 148868 | 1022 204 577 1452 291 534 1700 341157

30 3,5 46 628 113045 880 158263 | 1005 180872 | 1387 248 811 1969 354 209 2305 414 500 E:?’_:'

33 35 50 854 141 009 1195 197 412 1366 225614 | 1884 310 343 2676 441828 3132 517 033

36 4 55 1096 165 409 1534 231573 | 1754 264655 | 2418 363 974 3435 518282 4020 606 501

39 4 60 1424 198910 1994 218474 | 2279 318257 | 3139 437 669 4463 623 253 5223 729 339

42+ 45 65 1760 227 588 2464 318624 | 2816 364141 | 3872 500 694 5515 713110 6453 834 491

45 45 70 2203 266 613 3085 373258 | 3525 426580 | 4847 586 548 6903 835 386 8079 977 579

48 5 75 2659 299530 3722 419 342 4254 479248 | 5849 658 966 8330 938 528 9748 1098 277

52+ 5 80 3425 359 684 4795 503558 | 5480 575495 | 7335 791 306 10731 1127 011 12558 1318843 @]@G

56" 55 85 4270 415172 5978 581 240 6832 664275 | 9394 913 378 13379 1300 871 15 656 1522 296

60 55 90 5306 485 416 7428 679583 | 8490 776666 | 11673 | 1067916 16 625 1520 971 19455 1779 860

64 6 95 6382 548 969 8935 768556 | 10212 | 878350 | 14041 1207731 19998 1720102 23402 2012 885

Iso 272 Klasy wytrzymatosci Srub i nakretek stalowych ISO 898-1

= = N &
B ET @

dmm [ I1SOmm mm Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo Cs Fo

1,6 0,35 32 0,086 210 0,12 294 0,137 335 0,183 447 0,206 503 0,269 657 0,315 769

2 04 4 0,183 349 0,256 488 0,293 558 0,39 744 0,439 837 0,573 1093 0,671 1279

2,5 0,45 B 0,383 582 0,536 815 0,612 931 0,816 1242 0,918 1397 12 1824 14 2134

3 05 55 0,66 874 0,92 1224 1,06 1399 141 1866 16 2099 2,07 2740 243 3207

4 0,7 7 1,51 1514 2,11 2120 2,42 2422 3,22 3230 3,66 3635 474 4744 B15 5552

5 08 8 3 2481 42 3473 4,81 3970 6,4 5293 727 5958 94 7774 1 9098

6 1 10 52 3498 7.2 4893 83 5598 11 7464 12,57 8392 16,3 10 962 19,1 12828

8 1,25 13 12,6 6426 17,7 8997 20 10283 27 13710 30,62 15423 39 20137 46 23565

10 15 16 25 10238 35 14334 40 16 382 53 21843 61 24575 | 78 32082 92 37542

12 1,75 18 43 14934 60 20908 69 23895 92 31860 105 35849 | 136 46795 159 54 760

14 2 21 69 20514 97 28719 m 32822 148 43763 167 49142 218 64 277 255 75218

16 2 24 108 28280 152 39592 174 45248 232 60 331 262 67944 | 341 88611 399 103 694 —
18 2,5 27 149 34324 209 48 054 239 54919 330 75421 469 107 549 549 125 856 R F [ ] d
20 25 30 213 44188 298 61863 341 70700 47 97 253 667 138 456 781 162 023

22 25 34 293 55298 41 77418 470 88478 648 121574 920 173 269 1077 202762

24 3 36 366 63 630 513 89083 586 101809 | 809 140 084 1148 199 376 1343 233313

27 3 41 544 83910 762 117 474 871 134257 | 1201 184 517 1706 262 920 1997 307 672

30 35 46 737 101914 1032 142 679 1180 163062 | 1628 224 292 2311 319331 2704 373 685

33 35 50 1004 127 210 1406 178 094 1607 203536 | 2216 279953 3148 398 593 3684 466 438

36 4 55 1288 149174 1803 208 844 2060 238679 | 2840 328 236 4036 467 413 4723 546 973

39 4 60 1677 179 487 2348 251282 2683 287179 | 3697 394 919 5255 562 393 6150 658 119

42+ 45 65 2070 205 323 2898 287 452 3312 328516 | 4554 451710 6486 643 344 7590 752 849

45 45 70 259 240 641 3635 336897 | 4154 385025 | 5712 529 410 8136 754 008 9520 882 350 gﬂl]]ﬂI)n
48" 5 75 3130 270321 4383 378 449 5009 432514 | 6887 594 706 9809 847 006 11478 991177

52 5 80 4041 324763 5657 454 668 6465 519620 | 8889 714 478 12 661 1017 590 14 816 1190797

56 55 85 5034 374739 7048 524 635 8054 599582 | 11075 824 426 15773 1174182 18 458 1374043

60 5,5 90 6266 438 337 8772 613672 10026 | 701340 | 13785 964 342 19634 1373 457 22976 1607 237
64 6 95 7533 495 676 10 546 693 947 12052 | 793082 | 16572 1090 488 23 603 1553119 27 620 1817 480




DOKRECANIE KONTROLOWANE USLUGI FACOM

USLUGI DYNAMOMETRYCZNE

Doswiadczenie s g o
jest kluczem zaufania 235050

SP— ap— - Zasieg dost
Porozumienia uznania jednostronne EA i dwustronne | o

FACOM posiada wtasne laboratorium testowe, znajdujace sie
w zaktadzie w Morangis, Francja. Laboratorium to posiada
akredytacje francuskiej komisji akredytacyjnej (lub) COFRAC,
sygnatariusza porozumienia uznania jednostronnego EA.

Laboratorium FACOM jest Paristwa partnerem w:

Zapewnieniu prawidtowego dokrecania.

Kalibracii i okresowej kontroli narzedzi w celu zapewnienia zgodno$ci z normami ISO.
Uznaniu waznosci kalibracji i kontroli narzedzi w krajach europejskich i na $wiecie
bedacych sygnatariuszami uméw o wzajemnym uznawaniu (EA; ILAC).

Zgodnosci narzedzi z krajowym i miedzynarodowym systemem jednostek Sl.

Okresowej kontroli narzedziu i zapewnieniu spokoju.

Uwaga 1: Wiecej informaciji na temat ustug laboratorium nalezy zapoznac sie z katalogiem serwisu posprzedaznego lub wejs¢
na strong internetowg www.facom.com

Uwaga 2: Dostarczenie $wiadectwa kalibracji z logotypem COFRAC-ETALONNAGE gwarantuje powigzanie wynikow z
migdzynarodowym systemem jednostek SI.

Sygnatariusze porozumienia uznania jednostronnego EA
COFRAC, Comité Francais d’Accréditation NA Norwegian Accreditation
DKD Deutscher AkkreditierungsRat RVA Raad voor Accreditatie

Fac
A

BKO Belgische Kalibratie Organisatie obe Organisation Belge d’Etalonnage CAI Czech Accreditation Institute
UKAS United Kingdom Accreditation Servioe
SWEDACG Swedish Board for Accreditation & Conformity

SAS Swiss Accreditation Service

BMWA Bundes Ministerium fiir wirtchaftliche Angelegenheiten IPAC Instituto Portugués de Acréditacao

DANAK Danish Accreditation National Agency of Industry & Trade
ENAG Entidad Nacional de Acreditacion
FINAS Finnish Accreditation Service

NAB National Accreditation Board ESYD Hellenic Accreditation System
ACCREDIA Ente Italiano di Accreditamento 'BCZ ] pea polskie Centrum Akredytacii

Sygnatariusze dwustronnych porozumien uznania
| BSL | NATA National Association of Testing Authorities A2AL American Association for Laboratory

E SANAS South Africa National Laboratory Accreditation Service SAC Singapore Confederation of Industries

PRZYPOMNIENIE: Jezeli narzedzie wystane w ramach gwarancii dziata i jest zgodne z naszymi zaleceniami, do produktu jest dotaczone $wiadectwo zgodnosci producenta, ale
$wiadectwa tego nie mozna uzy¢ zamiast $wiadectwa kalibracji, ani potwierdzenia weryfikacji. Jezeli konieczna jest ustuga z akredytacja COFRAC, zostanie ona zafakturowana,
nawet jezeli klucz okaze sie niemozliwy do naprawy. Ustuga ta nie zostanie zafakturowana, jezeli zostanie zaakceptowana propozycja ryczattu dla maszyny nowej (FMN), ktéra
zostanie przedstawiona w nastepstwie tej kontroli. Informacje na temat ustug z akredytacja COFRAC sa wazne na dzief wydania katalogu.

(*) Uzywanie znaku akredytacji COFRAC podlega surowym zasadom. Jego reprodukcja jest mozliwa tylko pod warunkiem posiadania autoryzacji
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USLUGI DYNAMOMETRYCZNE COFRAC

; - ; AKREDYTACJA  ¢ofrae
Laboratorium FACOM oferuje rézne ustugi w ramach STANLEY BLACK&DECKER
akredytacji COFRAC nr 2-1934 w zakresie pomiaru momentu FRANCE
dokrecania. N° 2-6503".
Logotyp kalibracji COFRAC gwarantuje bezposrednie Zasieg dostepny
powigzanie wynikéw z miedzynarodowym systemem jednostek na www.cofrac.fr HAIONNAGE

Sl (powigzanie z kalibracja krajowg i miedzynarodowg).

1. Swiadectwo kalibracji COFRAC ze $wiadectwem zgodnosci (3- lub 10-punktowym)
dla narzedzi z podziatkag FACOM lub innych marek.
W zakresie akredytacji od 0,04 Nm do 3000 Nm zgodnie z norma ISO 6789 (*).

* Klucze dynamometryczne o odczycie
bezposrednim (typ 1)
- Z pokrettem zegarowym
- Elektroniczne

* Klucze dynamometryczne z wyzwalaniem i podziatkg (typ 2).

» Wkretaki z podziatkg od 0,04 Nm do 10 Nm

2. Ustawianie zagdanego momentu ze Swiadectwem kalibracji i Swiadectwem
zgodno_sm COFRI_\_C (1 punkt) _ g
W zakresie akredytacji od 0,04 Nm do 3000 Nm zgodnie z norma ISO 6789 (*)

wimwumgmm@m

*Klucze dynamometryczne z wyzwalaniem (typ 2) od 1 N do 350 Nm

* Wkretaki bez podziatki od 0,04 Nm do 10 Nm

3. Swiadectwo kalibracji COFRAC dla miernikéw momentu FACOM
(inne marki - zapytaé u nas)
W zakresie akredytacji od 0,04 Nm do 5000 Nm

* Elektroniczne typu E.4000 i E.5000
- 0d 0,1 Nm do 3000 Nm

* Elektroniczne typu E.2000
-0d 2,5 Nm do 1000 Nm

* Mechaniczne typu CDS
- 0d 0,05 Nm do 12 Nm

(*) : Dla narzedzi dynamometrycznych sterowanych recznie o maksymalnym momencie mnigjszym lub réwnym 10 Nm, niepewno$¢ wartosci $redniej (patrz p.7) moze
przekracza¢ +1% wymagane przez norme 1SO 6789. W takim przypadku dopuszczalna tolerancja dla narzedzia jest ograniczona w celu zagwarantowania zgodnosci
narzedzia. W przypadku zaméwienia niepetnego, zostanie opracowany kosztorys, a klucz zostanie zatrzymany na maksymalnie 6 tygodni. Nastepnie zostanie odestany.

(*) Uzywanie znaku akredytacji COFRAC podlega surowym zasadom. Jego reprodukcja jest mozliwa tylko pod warunkiem posiadania autoryzacji
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USLUGI AKREDYTOWANE COFRAC

AKREDYTACJA oo grae
o o STANLEY BLACK&DECKER
Uwaga, przy zamawianiu $wiadectwa kalibracji COFRAC FRANCE
nalezy poda¢ forme prawng firmy uzytkujace;. N° 2-6503.
Zasieg dostepny

na www.cofrac.fr ETALONNAGE

Marka Facom lub inna marka

Klucze i wkretaki dynamometryczne

Tolerancja
Opis ustugi Metoda i s'r{)dki Dziedzina pomiaru =0
Swiadectwo kalibracji 3-punktowej 0,04 Nm do 360 Nm CVC.RJS
COFRAC ze $wiadectwem zgodno$ci  patrz tabela na nastgpnej stronie
dla narzedzi z podziatka. 360 Nm do 3000 Nm CVC.KM
Swiadectwo kalibracji 10-punktowej 0,04 N do 3000 Nm CEC10.RJS
COFRAC ze $wiadectwem zgodnosci  patrz tabela na nastepnej stronie
dla narzedzi z podziatka. 360 Nm do 3000 Nm CEC10.KM
Regulacja wstepna ze $wiadectwem
kalibracji 1-punktowej COFRAC patrz tabela na nastgpnej stronie 0,04 N do 3000 Nm PRER.CO
ze $wiadectwem zgodnosci
Testery momentu
dokrecania
Tolerancja
Opis ustugi Metoda i ér{)dki Dziedzina pomiaru o)
Cenm:;Eil:%fgéggi:a?%gjggitera patrz tabela na nastgpnej stronie 0,04 N do 1000 N CEC11
Cedymfria}]tel:]atlﬂbdriﬁjrie(clgnlizsg(')dglrirt]iistera patrz tabela na nastegpnej stronie 0,04 N do 1000 N CEC12
Certyfikat kalibracji COFRAC dla testera ) .
momentu dokrecania E.5000 1 kierunek patrz tabela na nastgpnej stronie 10 N do 1000 N CEC31
Certyfikat kalibracji COFRAC dla testera ) )
momentu dokracania E.5000 2 Kierunki patrz tabela na nastgpnej stronie 10 Nm do 1000 Nm CEC32

Aprés analyse, tout outil sortant du cadre forfaitaire pourra donner lieu a rédaction d’un devis.

1 - W ramach gwarancji zapewnia sie:

Kontrole wg procedur NF EN ISO 6789 (za wyjatkiem§ 5.1.6: test przeciazeniowy i § 5.1.7: préba wytrzymatosci
w czasie, ktore nie sg stosowane) lub procedur specjalnych zatwierdzonych przez COFRAC.

Naprawa narzedzia, jezeli okaze sie konieczna.

Dokument zawierajacy wartosci przed i po interwencii.

Swiadectwo kalibracji COFRAC z deklaracjg zgodno$ci dla narzedzi z podziatkg lub Swiadectwo kalibracji
COFRAC w przypadku miernikow momentu dokrecania.

Transport do dystrybutora.

2 - Dla narzedzi FACOM nieobjetych gwarancja i poza tolerancja, naprawa bedzie
stanowi¢ przedmiot kosztorysu.

Jezeli zostanie on zaakceptowany: koszt ustugi wyniesie cene ryczattowg naprawy + cene $wiadectwa kalibracji

COFRAC z deklaracjg zgodno$ci dla narzedzi z podziatka lub $wiadectwa kalibracji COFRAC w przypadku

miernikdw momentu dokrecania.

Jezeli zostanie on odrzucony: koszt ustugi wyniesie, jezeli narzedzie dziata, cene $wiadectwa kalibracji COFRAC

z deklaracjg zgodno$ci dla narzedzi z podziatkg lub Swiadectwa kalibracji COFRAC w przypadku miernikéw

momentu dokrecania.

(*) Uzywanie znaku akredytacji COFRAC podlega surowym zasadom. Jego reprodukcja jest mozliwa tylko pod warunkiem posiadania autoryzacji.



USLUGI FACOM

TABELE TOLERANCJI | METODY AKREDYTOWANE COFRAC

AKREDYTACJA
sTaNLEY BLAckspecken SOfrae
FRANCE
N° 2-6503%).
Zasieg dostepny
na www.cofrac.fr  ETALONNAGE

1 Kalibracja narzedzi dynamometrycznych sterowanych recznie

Dziedzina pomiaru Srednia tolerancja Stosowane metody i Srodki
0,04 Nmdo 1 N.m +(1,2.10-3 N.m + 4.10-3.C)|  Poréwnanie za pomoca czujnika CALS 010 n° 0108
0,5N.m do 5 N.m + (6.10-3 N.m + 4.10-3.0) Poréwnanie za pomoca czujnika CCS05 n° 5191
1 N.m do 10 N.m +(6.10-3 N.m + 4.10-3.C) Poréwnanie za pomoca czujnika CS1 n°® 1248
5 N.m do 50 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomocg czujnika CS 50 n° 166
10 N.m do 100 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomocg czujnika CS 100 n° 135
15 N.m do 150 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomoca czujnika CS 150 n° 74
40 N.m do 400 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomoca czujnika CS 400 n° 134
100 N.m do 1000 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomocg czujnika CS 1000 n° 142
150 N.m do 1500 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomoca czujnika CS 1500 n° 150-8
400 N.m do 3000 N.m +1.10-2.C Poréwnanie za pomoca czujnika CS 3000 n° 300-11

2 Kalibracja miernikbw momentu dokrecania (urzadzeri do pomiaru momentu)

wimwumgmm@m

Dziedzina pomiaru Srednia tolerancja Stosowane metody i Srodki
(LR
0,04 N mdo 1 Nm +(10-3 Nm +2.10-3.C System z masami podwieszanymi i tarczg nr 21400
0,5 Nm do 50 Nm +(5.10-3Nm +2.10-3.C System z masami podwieszanymi i ramieniem nr 21420
10 Nm do 150 Nm +(0,02Nm +2.10-3.C) System z masami podwieszanymi i ramieniem nr 21421
20 Nm do 1000 Nm +(0,06 Nm +2.10-3.C) System z masami podwieszanymi i ramieniem nr 21428
150 Nm do 5000 Nm +(0,20 Nm + 2.10-3.C) System z masami podwieszanymi i ramieniem nr 21515
Poréwnanie z miernikiem referencyjnym momentu dokrecania HBM TB1A/100
ORI IL T SO SiTEE) nr 061730083 pofaczonym z mostc%mypomiarowym HBM MGC plus nr 019783
. Poréwnanie z miernikiem referencyjnym momentu dokrecania HBM TB1A/1000
100 Nm do 1000 Nm #(0,05Nm + 5.10-3.C) nr 052830025 pofaczonym z mode pomiarowym HBIM MGC plus nr 019783 @

C = moment przytozony
Te 2 tabele podaja wskazania dotyczace zakresu pomiarowego $redniej, niepewnosci bezwzglednej Sredniej,
metody i $rodkéw zastosowanych do wykonania ustugi
Przyktad: Klucz dynamometryczny o symbolu S.306-200D o sile 40 Nm do 200 Nm. Zaméwiona ustuga,
(opis produktu): $wiadectwo kalibracji COFRAGC, klucz z podziatka FACOM.

+ Symbol ustugi: CEC10.RJS To oznaczenie nr 1, ktére odpowiada powigzaniu z tabelami.
Oznaczenie nr 1 znajduje sie w tabeli nr 1, gdzie sg podane nastepujace wskazania:

« Zakres pomiaru $redniej: 40 Nm do 400 Nm

* Niepewnos$¢ bezwzgledna $redniej: + 1.10-2.C

« Stosowane metody i $rodki: Poréwnanie za pomoca czujnika CS 400 nr 134

UWAGA: W przypadku zaméwienia niepetnego, zostanie opracowany kosztorys, a klucz zostanie zatrzymany
na maksymalnie 6 tygodni. Nastepnie zostanie odestany.

(*) Uzywanie znaku akredytacji COFRAC podlega surowym zasadom. Jego reprodukcja jest mozliwa tylko pod warunkiem posiadania autoryzacji.




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

SERIA 306 KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z WYZWALANIEM ,WYSOKIE PARAMETRY”

1ISO 6789 Typ Il - KLASA A

Precyzja, nawet przy intensywnym uzytkowaniu!

SILNE

* Intensywne uzytkowanie:wytrzymato$¢
mechanizmu testowana do 50 000
wyzwoleri. Niezawodna doktadno$¢
w czasie zgodnie z normg ISO 6789
(ponad 5 000 wyzwolen).

+ Doktadno$¢ fabryczna +2%

ERGONOMICZNE

+ Wygodny uchwyt.

+ Zwigkszona dtugos¢ utatwia
przeniesienie momentu i
poprawia precyzje.

+ Ucho do zawieszania przy
przechowywaniu.

PEWNE

« Stata, precyzyjna podziatka,
tatwy odczyt i regulacja, brak
ryzyka powstania btedu.

+ Automatyczna blokada regulaciji,
brak ryzyka przypadkowego
odblokowania.

150 6789 Type Il - CLASSE A

5 000 cykli




KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE Z AUTOMATYCZNYM WYZWALANIEM ,WYSOKA WYTRZYMALOSC”

EQ

N 306A - Klucze z automatycznym wyzwalaniem i z grzechotka wymienng

e
et

i

o

‘—‘-

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

+ Dokfadno$¢ fabryczna: + 2% za wyjatkiem:
- R.306-25D - K306-600D - K306-1000D (+ 4%).
- R.304DA (% 6%).

« Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli (klucze do 200 Nm).

+ Stosowanie z akcesoriami: i
- Potaczenie: 9 x 12 lub14 x 18 mm. I
- Srednica: 30 mm.

+ Klucze jednokierunkowe z mozliwoscig uzycia do odkrecania przez od- i
wrécenie koricowek.

+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

+ Dostarczane w skrzynce plastikowej z grzechotka i rekojescig obrotowg
(za wyjatkiem symbolu R.306A25 - R.301A - K.306A600 - K.306A1000).

@rﬂ@M

K.306A J.306A

~~1 __n
= L[mm]  Ztacze  Skrzynka Zakres [Nm]  Klucz ~ Grzechotka Poﬁiﬁ]lka Pokretto [ﬁlé E:*
R.301A 185 9x12 BP.102 1-5 R.304DA R.372 0,05 - 0.290
R.306A25 271 9x12 BP.D1 5-25 R.306-25D  R.372 0,10 - 0450
J.306A50 357 9x12 BP.D2 10-50 J.306-500  J.372 1,00  S.305P 0.930
J.306A100 437 9x12 BP.D2 20-100  S.306-100D  J.372 1,00  S.305P 1.0
$.306A100 437 9x12 BP.D2 20-100  S.306-100D  S.372 1,00  S.305P 1.0
$.306A200 515 14x18 BP.D3 40-200  S.306-200D  S.382 1,00  S.305P 1.3
$.306A350 725 14x18 BP.D3 70-350  S.306-350D  S.382 200 S.305P 1.8
K.306A600 990 14x18 BPD600  120-600 K.306-600D  K.382 2,00 > 5.2 @]D]
K.306A1000 1280 @30mm BPD1000 200-1000 K.306-1000D K.151B 4,00 59
® 306D - Klucze z wyzwalaniem bez akcesoriow -

i T
NF EN IS0 6789, 1SO 6789, DIN EN IS0 6789
+ Dokfadno$¢ fabryczna: + 2% za wyjatkiem:
- R.306-25D - K.306A600 - K.306A1000 (+ 4%). qﬂ
- R.304DA (+ 6%).

« Trwato$é mechanizmu: 50 000 cykli (klucze do 200 Nm). (o } p
+ Stosowanie z akcesoriami: L} . /&

- Potaczenie: 9 x 12 lub14 x 18 mm.
- Srednica: 30 mm.
+ Klucze jednokierunkowe z mozliwoscig uzycia do odkrecania przez od- i ] @
wrdcenie koricowek.
+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.
+ Dostarczane w kasecie plastikowe;j. ] FLUD

;7
L

K.306D $.306D

Zakres  Podziatka

= L [mm] Ziacze  Skrzynka INm] INm] AA [kq]

R.304DA 185 9x12 BP.102 1-5 0,05 0.290

R.306-25D 271 9x12 BP.D1 5-25 0,10 0.450

J.306-50D 357 9x12 BP.D2 10 - 50 1,00 0.930

$.306-100D 437 9x12 BPD2  20-100 1,00 1.0

$.306-200D 515 14x18 BPD3 40 - 200 1,00 1.3

$.306-350D 725 14x18 BPD3  70-350 2,00 1.8

K.306-600D 945 14x18  BPDB00 120 - 600 2,00 46

K.306-1000D 1280 @¢30mm BPD1000 200-1000 4,00 5.9 ﬂ-




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

N Klucz z wyzwalaniem ,,do niskich momentéw” z grzechotkg statg

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

+ Doktadno$c¢ fabryczna: + 2%.

+ Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli.

+ Klucz kompaktowy do miejsc trudno dostepnych.

+ Grzechotka 72-zebna (5°) do stosowania z nasadkami.

+ Klucz jednokierunkowy.

+ Klucz numerowany, dostarczany z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Dostarczany w pudetku, $r. (dt. x szer): 205 x 120 mm.

= L[mm] Skrzynka Zakres [Nm] Kwadrat['] Podziatka [Nm]  ATA [g]
R.306-5 197 BP.102 1-5 1/4 0,05 300

\E S.30R - Klucze z wyzwalaniem - zlgcze 20 x 7 mm

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
+ Doktadnosé fabryczna: + 2%.
+ Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli (klucze --> 200 Nm).
+ MozZliwe uzywanie z akcesoriami ze ztagczem 20 x 7 mm.
+ Klucze jednokierunkowe z mozliwoscig uzycia do
odkrecania przez odwrdcenie kofcowek.
+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Klucz dostarczany w plastikowej tubie ochronnej.

= L [mm] Ztgcze Zakres [Nm] Podziatka [Nm]  ATA [kg]
$.306-100R 420 20x7 20-100 1 1.0
$.306-200R 510 20x7 40 - 200 1 1.3
$.306-350R 698 20x7 70 - 350 2 1.9

N R-J-8.306U Klucze z podwéjng podziatkg Lbf.In lub Lbf.Ft i Nm.

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

+ Mechanizm z 72 zebami o skoku 5°.

+ Doktadno$¢ fabryczna: + 2%.

+ Trwato$¢ mechanizmu: 50 000 cykli.

+ Klucze z podwojng podziatka Ibfin lub Ibf.ft i Nm.

+ Klucz dwukierunkowy z podziatkg w Ibf.in lub Ibf.ft i Nm.

+ Klucze catkowicie metalowe z rekoje$cia radetkowana.

+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.
+ Dostarczany w kasecie plastikowej z grzechotka.

L Zakres  Zakres Kwadrat Podziatka Podziatka AA
=2 mm)  Zace Sk Tager  Tbtin] [ [bff]  [btin]  [kal
R.306U 285  9x12  BPDI - 40-200 /4 - 1 0460
J.306U 379 9x12  BPD2 - 200-1000 378 . 5 10
$.306U 600 14x18 BPD3 30-250 - 112 1 - 16



KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

ZESTAWY KLUCZY SERII 306

Kazdy zestaw modutowy dostarczany w
kasecie metalowej posiada dwie wolne
przegrodki. Kazda z tych przegrodek moze
pomiescic¢ jeden modut koncowek lub
hasadek.

Sposodb stosowania:

1. Sprawdzi¢ wielkosci modutow (kolumna “modut’), kiére moga
zmiescic sie w zestawie; na przyktad dla S.300B, 2 moduty
wielkosci C (C+C).

2. Wybra¢ moduty o wielkoci, ktéra pasuje; dla S.300B, zabierak
9 x 12, mozna wybra¢ 2 moduty wielkosci C, S.300-2 i J.300-3
(patrz ponizej).

R.300B J.300B - J.310B - S.300B

%wi@ﬁJPUWMQI@mﬁm

~
wour1 | @) s @
mm
9x5mm 14 x5 mm 15x 10 mm
R.300-1 [ 1/4" Nasadki J.300-1 [A3/8" Nasadki | 5,300-1 [11/2" Nasadki
7-8-10-11-13mm 10-11-13-15-16- 11-13-15-16
R.209 17-18-19 17-18-19-21-22 )
1509 J.210 5.210 2
AA540g AA 850 g pi=
J.300-11 [13/8" Nasadki | §,300-11 [21 1/2" Nasadki -
11-13-15-16-17- 16-17-18-19-21-
18-19-21-22 22-24-27 S
J.210 $.210 )
AA 680 g AA 980 g
R.300-2 Koricowki od 10 do J.300-2 Koricowki od 10 | S.300-2 Koricowki od 10 do

8-10-11-12-13 mm

do 11-13-15-16-

11-13-15-16-17-18-

AA 200 g 17-18-19 mm 19 mm
AA 380 ¢ AA 350 g
R.300-3 Koricowki od 12do | J-300-3 Koricéwkiod 12 | S.300-3 Koricowki od 12 do

8-10-11-12-13 mm

do 10-11-13-15-

11-13-15-16-17-18
19 mm

AA 200 g 16-17-18-19 mm
AA 380¢g ATA 350 g
R.300-4 [11/4" Korcowki RT | J-300-4 [713/8" Korcowki | S-300-4 1/2" Koricowki ST
3-4-5-6 mm JT 5-6-8-10 mm 6-8-10-12 mm
AA 1004 AM190 g AA 3309

FLUO
rFid
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DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

SERIA 300 B ZESTAWY MODULOWE

Zawartos$¢ zestawéw modutowych seria ,,300B”:

+ 1 klucz serii 306 D.1 grzechotka.1 koricowka z zabierakiem kwadratowym.1 rekojesé obrotowa S.305P (z wyjatkiem R.300B).
+ 1 kaseta metalowa z wktadka (2 puste miejsca na moduty).

Zakres Zawarto$¢ zestawu ) AA
= e Ztacze _— S Kaseta ~ Wktadka ~ Wymiary kasety ” Modut kg
R.300B 5-25 9x12 R.306-25D R.372 R.373 BP115 PL.141A 322 x 128 x 50 1/4 A+B 1,5
J.300B 10-50 9x12 J.306-50D J.372 J.373 BT.118 PL.140 470 x 175 x 55 3/8 C+C 3.1
J.310B 20-100 9x12 $.306-100D J.372 J.373 BT.118 PL.137 470x 175 x 55 3/8 C+C &3
S.300B 20-100 9x12 $.306-100D S.372 S:373 BT.118 PL.137 470 x 175 x 55 1/2 C+C BiS)
S.310B 40-200 14x18 S.306-200D S.382 S.383 BT.119 PL.138 625x 175 x 55 1/2 C+E 44
S.320B 70-350 14x18 S.306-350D S.382 S.383 BT.120 PL.139 770 x 175 x 55 1/2 D+F 53

wor | @ o 0o
mm

24 x 10 mm

28 x 10 mm

39x 10 mm

s.300-21 A1/2"
Nasadki 17-18-19-21-
22-24-27-30-32 mm
S.210
AA1300 g

K.300-2 Koncéwki od 11 do 22-
24-27 -30-32 mm

AA 1020 g

$.300-12 Koricowkiod 11 do 16-17
18-19-21-22-24-27 mm
A 1280 g

S.300-22 Koncowki od 11 do
17-18-19-21-22-24-27-
30-32 mm
ATA 1580 g

$.300-13 Koricowki od 13 do 16-17
- 18-19-21-22-24-27 mm
AA 1140 g

S.300-23 Koncéwki od 13 do 17-18-
19-21-22-24-27-30-32 mm
AA 1,440 ¢

K.300-3 Koncowki od 13 do 22-
24-27-30-32-34-36 mm
AA 1320 g

S.300-14 [A41/2" Koricowki ST 8-10-
12 -14 mm
AA 400 g

$.300-24 [ 1/2" Koricowki ST
8-10-12-14-17 mm
ANA 540 g




KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE 6

SERIA 208 KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z WYZWALANIEM ,WIELOFUNKCYJNE” =

ISO 6789

Typ Il - KLASA A
ompaktowy

klucz do kazdego

zastosowania

Niezawodny

* Dokfadno$¢ + 4 % zgodna -
z norma ISO 6789.

+ Utrzymywanie doktadnosci
w czasie.

+ Podwojny system regulacii
zapewniajgcy szybki dosuw i
dokfadnos¢ regulacji.

MMEHME@MZ

Wytrzymaty 3

+ Wytrzymato$¢ mechanizmu ._.gj;
testowana do 25 000 wyzwoler. -

+ Odporno$¢ na dziatanie wszystkich -
produktéw ropopochodnych @
stosowanych w warsztatach lub
w przemysle.

FLUO
rRFid

2 serie:

Kompaktowy

« Krétszy i Izejszy, do zastosowan
w miejscach o utrudnionym
dostepie.

+ Wersja z grzechotka statg

™
i zredukowanag gtowica.

« Z grzechotka statg.  * Z grzechotkg wymienna.




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE Z AUTOMATYCZNYM WYZWALANIEM ,,WIELOFUNKCYJNE”

N R-J-8.208 - Klucze z automatycznym wyzwalaniem i z grzechotka statg

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN 1S0 6789

+ Doktadno$¢: + 4%.

+ Wytrzymato$¢ mechanizmu 25 000 cykli.

+ Grzechotka 72-zebna (skok 5°) do stosowania z nasadkami.
+ Klucze jednokierunkowe.

+ Wyzwalanie wyczuwalne i styszalne po uzyskaniu momentu.
+ Automatyczne nacigganie.

+ Dostarczany z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Dostarczany w plastikowej tubie ochronnej.

=0 L [mm] Zakres [Nm]  Kwadrat ['] Podziatka [Nm]  ATA [kq]
R.208-25 300 5-25 1/4 0,1 0.500
J.208-50 357 10-50 3/8 0,5 0,780
$.208-100 416 20 -100 12 1,0 1.0
$.208-200 479 40 - 200 172 2,0 12
$.208-340 632 60 - 340 172 2,0 1.5

Na J-5.208D - Klucze z wyzwalaniem bez akcesoriow

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

+ Doktadno$¢: + 4%.

+ Wytrzymato$¢ mechanizmu 25 000 cykli.

« Ztgcze: 9 x 12 lub 14 x 18 mm do akcesoriéw
(grzechotki, koricowki wieloboczne i widetkowe).

+ Klucze jednokierunkowe z mozliwo$cia uzycia do odkrecania
przez odwrécenie koricowek.

+ Wyzwalanie wyczuwalne i styszalne po uzyskaniu momentu.

+ Automatyczne nacigganie.

+ Dostarczany z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Dostarczany w plastikowej tubie ochronne.

= L {mm] Ziacze  Zakres [Nm| %fhf:%'ka AR [kg]
1.208-50D 337 9x12 10- 50 05 0.780
$.208-100D 3% 9x12 20- 100 1.0 0920
$.208-200D 466 14x18 40 - 200 20 1.1
$.208-340D 618 14x18 60 - 340 20 14

N J-S.208A - Klucze z wyzwalaniem i z grzechotka wymienng

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN 1S0 6789

+ Doktadno$¢: + 4%.

+ Wytrzymato$¢ mechanizmu 25 000 cykli.

« Ztgcze: 9 x 12 lub 14 x 18 mm do akcesoriéw
(grzechotki, koricowki wieloboczne i widetkowe).

+ Klucze jednokierunkowe z mozliwo$cia uzycia do odkrecania
przez odwrécenie koricowek.

+ Wyzwalanie wyczuwalne i styszalne po uzyskaniu momentu.

+ Automatyczne nacigganie.

+ Dostarczany z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Dostarczany w ochronnej tubie plastikowej z grzechotka.

p Eatn,

Zakres

= Limm]  Zwacze Qe Kwadrat[]  Kucz  Grzechotka %f,figl*ka A1 ko)
J.208A50 37 9x12  10-50 38 J20850D  J37V 05 0.780
$.208A100 3% 9x12  20-100 12 $208-100D  S37V 10 0920
$.208A200 466 14x18  40-200 12 S$208-2000  $38 20 11
$.208A340 618 14x18  60-340 12 $208-340D  S38V 20 14



KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z UZBRAJANIEM RECZNYM

KLUCZ Z WYZWALANIEM RECZNYM

| KLUCZZWYZWALANIEM RECZNYM

K

wytrzymaty

L[]

lucz prosty |

@

Prostota i niezawodno$¢

+ Klucze o wyjatkowej niezawodnosci i wytrzymato$ci.

+ Doktadno$¢: + 6% odczytanej wartosci, zgodnie z normg 1ISO
6789.

+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji.

@

Potrdjna sygnahzacla

+ Wyzwalaniu balansu w momencie osiagniecia zadanego momentu
towarzyszy potréjny sygnat: wizualny, wyczuwalny i styszalny.

+ Podziatka suwakowa, o dobrej czytelnosci, utatwia nastawianie
momentu.

+ Podczas dokrecania, przesuwanie sie wskaznika uwidacznia
stopniowy wzrost momentu.

\E R-J-S.203DA - Klucze z uzbrajaniem recznym

+ Doktadno$¢: + 6%.

+ Klucz R.203A podziatka w N.m, zabierak staty.

+ Klucze J.203A - S.204A, podziatka w daNm.

+ Dostarczane w kasecie plastikowej z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

Zakres

=2 L [mm] Skrzynka [daNm] Kwadrat ["] Podziatka AA [g]
R.203DA 320 BPD5 0,6 -3,6 1/4 2,0 N.m 300
J.203DA 440 BPD5 2-10 38 0,5 daN.m 800
S$.203DA 460 BP.D5 4-20 12 1,0 daN.m 900

L

ﬂmwwﬂsw

\E R-J-S.203A - Klucze uzbrajane rgcznie z demontowalnym zabierakiem kwadratowym

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789

+ Doktadno$¢: + 6% podawanej wartoSci.

+ Klucz R.203A, podziatka w Nm.

+ Klucze J.203A - S.204A, podziatka w daNm.

+ Dostarczane w kasecie plastikowej z certyfikatem
kalibraciji ISO 6789.

Zakres

=D L [mm] Skrzynka [daNm] Kwadrat Kwadrat["] Klucz Podziatka Pokretto ATA [kg]
R.203A 320 BPD5  06-36 1/4 R203DA 20N.m R200P  0.400
J.203A 440 BPD5 2-10 J.203E 3/8 J.203DA 0,5daN.m  S.200P  0.950
$.203A 460 BP.D5 4-20 S.203E 172 S.203DA 1,0daN.m  S.200P 1.0

N SJ-214A Przedtuzacz do kluczy serii 203

+ Umozliwia dwukrotne lub trzykrotne zwigkszenie
zakresu kluczy J.203DA i S.203DA.
« Stosowany z:
- Grzechotkami 152.
- Koricdwki seria 20: SJ.214.
- Nasadki 3/4": K.214A.

= L [mm] Zakres [daNm] AA [k
SJ.214 400 X2 0.680
K.214A 860 x3 3.0




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE Z UZBRAJANIEM RECZNYM

N J-S.202A - Klucze z uzbrajaniem recznym i z grzechotka wymienng

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789 \

+ Doktadno$¢: + 6% podawanej wartosci.
+ Klucz kwadratowy 1/4": patrz produkt symbol R.203A.
+ Dostarczane w kasecie plastikowej z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

L Zakres Kwadrat : AA
= ] Skrzynka [daNm] 0] Klucz  Grzechotka Podziatka Ikl
J.202A 460  BPD5 2-10 3/8 J203DA  J.152  05daN.m 1.0
$.202A 470  BPD5 4-20 1/2 S203DA  S.152 1,0daN.m 1.1
\C R-J-S.205E - Zestawy modutowe z nasadkami
NF EN 1S0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
+ Kazdy z zestawéw posiada wolng przegrédke

przewidziang na dodatkowy modut koricowek.
+ Wybdér modutu i rozmiaru (patrz tabela).
» Dostarczane z rekojescia:
- R.200P (R.205E)
- S.200P (J.205E - S.205E).
+ Dostarczane z przedtuzaczem SJ.214 (za wyjatkiem R.205E).
+ Dostarczane w skrzynce z szarej blachy.

= Skrzynka éiﬁ?nﬁ Kwadiat['] Kiucz  Gniazdo Wkladka ATA [kg]
R.205E BT1126 06-36  1/4  R203DA R3001 PL1&2 14
J.205E BT118  2-10 38  J203DA J300.011 PLI36 43
$.205E BT119  4-20 12 S2030A S300.01 PL13%5 47

SERIA 200 KLUCZE O DUZEJ MOCY

Klucz do duzych
momentow

Komfort uzytkowania.

« Tarcza o duzej Srednicy.

+ Dwie skale odczytu w Nm i Ibf.ft.

+ Doktadno$¢: + 4% odczytanej warto$ci, zgodnie
z norma ISO 6789.

+ Sygnat $wietlny po osiggnieciu momentu.

Solidny

+ Duze mocowanie cylindryczne @ 30 mm.
+ Mozliwe stosowanie z sitownikiem
mechanicznym lub wciggarka.



KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE DUZEJ MOCY

[E.O’

Na KM.B - Klucze o duzym zakresie
z grzechotka i zabierakiem kwadratowym

e
et

i

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789

+ Doktadno$¢: + 4% podawanej warto$ci.

+ Dwie skale odczytu: Nm i Ibfft.

« Tarcza o duzej $rednicy.

+ Sygnat $wietlny po osiagnigciu momentu.

+ Ztacze cylindryczne o $rednicy 30 mm.

+ Klucze numerowane dostarczane ze $wiadectwem kalibracji.

+ Klucze dostarczane w skrzynce metalowej z wktadka, wym.
(dt. x szer. x wys.): 760 x 220 x 140 mm.

= L [mm] L1 [mm] Skrzynka  Zakres [Ibfin] Zakres [Nm]  Kwadrat Kwadrat ["] Klucz Grzechotka Uchwyt ~ AA Wktadka ~ ATA [kg]
K.201B 1019 595 BT.102 150 - 650 180 - 900 K.200E 3/4 K.200E K.151B K.200MA PL.549 8.0
K.203B 1019 595 BT.102 250-1100 300 - 1500 K.200E 3/4 K.202E K.151B K.202MA PL.549 8.0
M.201B - 724 BT.102 300-1800 500-2500  M.200EA 1 M.200EA M.151 - PL.549 18,000

@iﬂ@M

N KM.B - Klucze o duzym zakresie z zabierakiem kwadratowym

Lv,

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789

+ Doktadno$¢: + 4% podawanej warto$ci.

+ Dwie skale odczytu: Nm i Ibfft.

+ Tarcza o duzej $rednicy.

+ Sygnat $wietlny po osiggnigciu momentu.

+ Ztacze cylindryczne o $rednicy 30 mm.

+ Klucze numerowane dostarczane ze $wiadectwem kalibracji.

+ Klucze dostarczane w skrzynce metalowej z wktadka, wym.
(dt. x szer. x wys.): 760 x 220 x 140 mm.

bv§eQdl

« L > - ity
=D L [mm] L1 [mm] Skrzynka  Zakres [Ibf.ft] Zakres [Nm]  Kwadrat Kwadrat ["] Klucz Uchwyt AA Taca AA [kg]
K.200B 1019 595 BT.102 150 - 650 180 - 900 K.200E 3/4 K.2000B K.200MA PL.549 6.2
K.202B 1019 595 BT.102 250 - 1100 300 - 1500 K.200E 3/4 K.202DB K.202MA PL.549 6.3
M.200B - 724 BT.102 300 - 1800 500 - 2500 M.200EA 1 M.200DB - PL.549 13,00
N KM.DB - Klucze o duzym zakresie bez akcesoriéw p
2
o
S~
NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789 |
+ Doktadno$¢: + 4% podawanej wartosci. @
+ Dwie skale odczytu: Nm i Ibfft.
« Tarcza o duzej $rednicy.
+ Sygnat $wietiny po osiagnieciu momentu. FLUO
+ Ztacze cylindryczne o $rednicy 30 mm.
+ Klucze numerowane dostarczane ze $wiadectwem kalibracji. —
Zaki Podziatka  Podziatka RFId
akres zialka zia )
= Limm]  Zakes [bift] ‘o Tt Nm SRkl -
K.200DB 595 150-650 180-900 25 25 36
K.202DB 595 250-1100 300 - 1500 50 50 47 l«
M.200DB 724 300 -1800 500 - 2500 100 100 5.7
N Rekojes¢ do kluczy M.200DB
+ Rekojesc¢ teleskopowa umozliwiajace zastosowanie f !
dzwigni 3 m, facznie z dlugoscia klucza.
+ Dostarczane z elementami ztgcznymi.
= A4 [kl
M.200M 8.144 g-



DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

PRZEKLADNIE MOMENTU

Do dokrecania i odkrecania bez uzycia
zewnetrznych zrodet energii

Bardziej doktadne, bardziej TYP MC TYP NP

pewne i bardziej kompaktowe. « Kompaktowy i lekki w + Ogranicznik momentu poczatkowego

« Delikatne i wolne przytozenie sity przypadku trudnego dostepu. chronigcy mechanizm.
umozliwiajace osiagniecie lepszej + Dostarczany z dzwignia « System antypowrotny zapewniajacy
doktadnosci. oporowa. wieksze bezpieczenstwo.

* Redukcja ramienia dzwigni w * Mechanizm ze smarowaniem
odniesieniu do klucza o duzej mocy bezobstugowym utatwiajacy
zapewnia bezpieczenstwa uzytkownika. konserwacie.

+ Wymiary przektadni umozliwiaja prace + Dostarczany z 2 ramionami
w miejscach niedostepnych dla kluczy o reakcyjnymi:prostym i odchylonym.
duzej mocy.




KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

DOKRECANIE KONTROLOWANE - SC

PRZEWODNIK DOBORU PRZEKLADNI MOMENTU

Okreslenie momentu poczatkowego: moment

poczatkowy = moment koricowy/wspétczynnik

wielokrotnosci

Przyktad: Wymagany moment dokrecenia:
2000 N.m Model NP300B
—> Moment poczatkowy = 2000 / 25 = 80 N.m.

Zabierak kwadratowy Zabierak kwadratowy Wspétczynnik  Maksymalny moment Maksymalny moment

=0 wejsciowy wyjsciowy Dokladnosé clokrotnosei poczatkony koricowy U[;?’abga ) . o

m I it * Dla bezpieczenstwa, uzywac
MC.1308 1/2“ 3/4: +-4% 5 260 1300 wylacznie nasadek | akeesoriow o
Mc.2708 3/4 1 +/-4% 5 540 2700 udarowych. Nalezy zablokowa¢ nasadke
NP.100B 172" 3/4" +/-4% 25 40 1000 zabpompcq qdpowedn]eglo_ko{ka

T T e zabezpieczajacego i pierscienia.
NF2008 1/2“ 1“ + 4u/° 2 . 2000 + Uzywanie kluczy udarowych (recznych lub
NP.300B 1/2 1 +-4% 25 120 3000 pneumatycznych) z tego rodzaju narzedziami
NP.600B 1/2" 1"1/2 +/-4% 25 240 6000 jest zabronione.

\E MC.B - Przektadnia dynamometryczna

» Modele kompaktowe i lekkie przystosowane do prac serwisowych
w pojazdach uzytkowych, samochodach cigzarowych.

+ Wspotczynnik przetozenia: 5:1.

» Dostarczane z 2 ramionami reakcyjnymi (prostym i zagigtym) i zamiennym
zabierakiem kwadratowym.

=0

MC.130B
MC.270B

A [mm] B [mm] C [mm] d [mm] L [mm] AA [kq]
126 263 180 106 396 3.8
128 263 186 106 396 3.8

_—

F
9
mb

%wE@ﬁﬂPUKEQIﬂmﬁm

\E NPB - Zestawy z przektadnia momentu

+ Dokrecanie i odkrecanie bez zewnetrznego zrodta energii.
« Staly wspétczynnik przetozenia: 25:1.
+ Bezpieczenstwo: ogranicznik momentu poczatkowego.
+ System antypowrotny.
+ Dostarczane z 2 ramionami reakcyjnymi (prostym i zagigtym)
i zamiennym zabierakiem kwadratowym oraz $wiadectwem zgodnosci.

=0

NP.100B
NP.200B
NP.300B
NP.600B

Almm] B [mm] C [mm] d [mm] AA [kg]
174 165 218 72 3,00
174 165 218 72 3,00
224 141 285 108 7,00
271 154 351 119 10,60

NP.600B

NP.100B
NP.200B
NP.300B

I‘i




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

SERIE 248 | 446 KLUCZE REGULOWANE ,BEZ PODZIALKI”

Klucze
Izrodukcyjne

mpaktowe
| trwaie'

Seria 248

+ Wyzwalanie pod katem 5°
« Zabierak 9x12 lub 14x18.
+ Doktadno$¢ +4%

Twate §er|a 446

* Intensywne i powtarzajace sie
uzytkowanie, testowane dla
ponad 100 000 wyzwolen.

©

Kompaktowe i lekkie

« Krétsze i bardziej kompaktowe,
do pracy w warunkach
utrudnionego dostepu.

* Lzejsze, zapewniajg komfort
uzytkowania przy uzytkowaniu
intensywnym.

@

Pewne

* Klucze bez podziatki z wstgpna
regulacja, przeznaczone do
dokrecania produkcyjnego.

* Regulacja momentu za
pomocg klucza trzpieniowego i
miernika momentu, brak ryzyka
rozregulowania przez operatora.

+ Wyzwalanie wyczuwalne i
styszalne: mozliwo$¢ uzywania
w glosnym otoczeniu przy stabej
widocznosci.

Seria 446

+ Wyzwalanie z duzym
odchyleniem 20°

« Zabierak 20x7

* Doktadno$¢ 8%




KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

KLUCZE NASTAWNE ,,BEZ PODZIALKI”

HE;O’

N Klucze dynamometryczne z wyzwalaniem,
regulowane
wbez podziatki”

|

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789
+ Doktadno$¢: + 4%.

+ Sprawdzona trwato$¢: 100 000 cykli.

+ Ztacze: 9 x 12 lub 14 x 18 mm.

+ Klucze z mozliwo$cia wstepnej regulacji i stosowania do dokrecania i

odkrecania.

+ Regulacja momentu kluczem trzpieniowym na tawie pomiarowej, patrz

gama miernikéw momentu.
+ Rekoje$¢ metalowa radetkowana.

+ Klucze numerowane dostarczane w plastikowej tubie ochronnej.

= L [mm] Ziacze Z[ﬁ)l;.rﬂe]s Z“%If(:ﬁf Z[?\lk;_ﬁs AA [kg]
R.344DA 200 9x 12 10 - 50 1-5 0.240
R.248-25D 250 9x12 45-220 5-25 0.280
J.248-50D 331 9x12 90-440  10-50 0.740
$.248-100D 399 9x12 15-74 20-100 0.880
$.248-200D 464 14x18  30-148 40 - 200 1.1
$.248-340D 618 14X18  44-250 60 - 340 14

N

ybez podziatki” (duze odchylenie)

-J-S.446 - Klucze tamane, regulowane

il

et

L

grﬂgm

o
1)

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
+ Doktadno$c¢: + 8%.

+ Sprawdzona trwato$¢: 50 000 cykli.

+ Ztacze: 9 x 12 lub 20 x 7 mm.

+ Klucze regulowane za pomoca miernika momentu, patrz gama testeréw

momentu dokrecania.

+ Klucze dostarczane z certyfikatem kalibracji ISO 6789.
+ Klucz dostarczany w plastikowej tubie ochronnej.

= L [mm] Ztacze Zakres [Nm]
R.446-25 214 9x12 5-25
J.446-50 279 20x7 10- 50
$.446-100 407 20x7 20 -100

Kwadrat ["] AA [g]
1/4 380
38 490
1/2 840




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

GAMA ELEKTRONICZNA KLUCZE | tACZNIKI

FACOM posiada game

elektroniczng, zapewniajaca B
wydajnosc i doktadnosc. Zakres ™
momentu dokrecania od 1,5 do 340 N.m.

W ograniczonej przestrzeni, nasze klucze i taczniki umozliwiajg przeniesienie momentu lub kata.

Seria E.306 Seria E.316
« zapewnia elektroniczna doktadno$¢ podczas + do dokrecania momentem i katowego,
dokrecania okreslonym momentem. pojedyncze narzedzie zapewniajace wydajnosc.
* Elektroniczny wys$wietlacz
zapobiega btedom odczytu.
* Diody LED i brzgczyk informujg
uzytkownika o dokrecaniu (obecne
. ; we wszystkich 4 seriach).
Seria E.506 Seria E.406 + Taki sam interfejs uzytkownika we
+ do dokrgcania momentem + do dokrecania katowego wszystkich modelach, utatwiajacy
i katowego w prosty sposob uzytkowanie.

Dlaczego dokrecanie momentem/kgtowe?  Dokrecanie momentem/katowe wykonywane jest w 2 etapach:
Dokrecanie katowe umozliwia unikniecie probleméw - Moment wstepny do potaczenia elementéw i wyeliminowania wad styku.

z tarciem, stanowigcym wiasciwos¢ dokrecania - Nastepnie dokrecanie pod okreslonym katem. . .
momentem. Znajac skok éruby i kat dokrecania mozna Prawidtowe naprezenie w taczniku zapobiega odkreceniu lub zerwaniu

okresli¢ przemieszczenie, a zatem naprezenie w $rubie. $ruby.




KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE

GAMA ELEKTRONICZNA KLUCZE | tACZNIKI

Serie E.306 | E.316
+ 9 wstepnie programowanych wartosci momentu i/lub kata.
+ 250 zapamietywanych wynikéw, mozliwo$¢ zgrania danych za pomoca tacza USB. E

o

Wyswietlacz elektroniczny z
diodami LED i brzeczykiem.

ﬂmwumgmm@m

Wymienna aviara w
koncowka.
oneowra serii E.316, i
Ergonomiczny uchwyt.
Zyroskop do pomiaru kata.
2 baterie =
AA-LR6 15 V. )
Seria E.506 Seria E.406 FLUO
+ 9 wstepnie programowanych warto$ci momentu i/lub kata. + 9 wstepnie programowanych warto$ci kata.
+ 50 zapamietywanych wynikéw. + 50 zapamietywanych wynikow. -
Wyswietlacz elektroniczny z Wyswietlacz RFid

diodami LED i brzeczykiem. elektroniczny z
diodami LED i
brzeczykiem.

klawiatura Zyroskop do AAA-LR031,5 V.
pomiaru kata.

Mocowanie do

2 baterie
Blokowana AAA-LR03 1,5 V. 2 baterie
R

. narzedzia (grzechotki)
Zyroskop do za pomoca magnesu.

pomiaru kata. é@




DOKRECANIE KONTROLOWANE KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ELEKTRONICZNE

KLUCZE | LtACZNIKI DYNAMOMETRYCZNE ELEKTRONICZNE

N E.306D - Klucze dynamometryczne \E E.306A - Klucze dynamometryczne
elektroniczne z odczytem momentu elektroniczne z odczytem momentu i

I grzechotka

NF EN IS0 6789, 1SO 6789, DIN EN IS0 6789 NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN 1S0 6789

+ Doktadno$é: + 2% pomiedzy 20% i 100% zakresu klucza. + Doktadnosé: + 2% pomiedzy 20% i 100% zakresu klucza.

« Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy. + Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.

+ Jednostka pomiaru: Nm, Ibfft, Ibfin i kG.cm. + Jednostka pomiaru: Nm, Ibfft, Ibfin i kG.cm.

+Zlacza: 9x 12114 x 18 mm +Zlgcza: 9x 12114 x 18 mm

+ Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789. + Klucze numerowane dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

+ Mozliwa wstepna regulacja 9 wartosci momentu. + Mozliwa wstepna regulacja 9 wartosci momentu i/lub kata.

+ Pamie¢ 250 warto$ci mozliwo$¢ zgrania danych za pomoca tacza USB. + Pamig¢ 250 warto$ci mozliwo$¢ zgrania danych za pomoca facza USB.

+ Dostarczany w kasecie plastikowej z podktadka piankowa. + Dostarczane z grzechotka w kasecie plastikowej z podktadka piankowa.

= L [mm] Zakres [Nm] AA [k = L [mm] Zakres [Nm]  Kwadrat ["] Grzechotka AN [k

E.306-30D 360 1,5-30,0 1.5 E.306A30R 390 1,5-30,0 1/4 R.372 1.6

E.306-135D 375 6,7-135,0 15 E.306A135J 415 6,7-135,0 3/8 J.372V 1.7

E.306-200D 474 10 - 200 24 E.306A135S 415 6,7-135,0 172 S.372v 1.7

E.306-340D 594 17 - 340 26 E.306A200S 530 10 - 200 12 S.382V 2.7
E.306A340S 650 17 - 340 172 S.382v 2.9



KLUCZE DYNAMOMETRYCZNE ELEKTRONICZNE

[E.Q

N E.316D - Klucze
dynamometryczne elektroniczne
moment/kat

N E.316A - Klucze dynamometryczne
elektroniczne moment/kat z

I grzechotka

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789

+ Doktadno$¢:
- Moment: + 2% pomigdzy 20% i 100% zakresu klucza.
- Kat: + 2°,

+Ztacze: 9x 12114 x 18 mm

« Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.

« Klawiatura blokowana (operator ma dostep wytacznie do wyboru programu i
zapamietywania wynikow).

+ Jednostka pomiaru: Nm, Ibtft, Ibfin, kGem i deg.

+ Mozliwa wstepna regulacja 9 wartosci momentu i/lub kata.

+ Pamig¢ 250 warto$ci mozliwo$¢ zgrania danych za pomoca tacza USB.

+ Dostarczane z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

+ Dostarczane w kasecie plastikowej z podktadka piankowa.

e

L[]

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN IS0 6789
+ Doktadno$¢:
- Moment: + 2% pomigdzy 20% i 100% zakresu klucza.
- Kat: + 2°,
«Zlgcze: 9x 12114 x 18 mm
+ Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.
+ Klawiatura blokowana (operator ma dostep wytacznie do wyboru programu i
zapamietywania wynikéw).
+ Jednostka pomiaru: Nm, Ibtft, Ibfin, kGem i deg.
+ Mozliwa wstepna regulacja 9 wartosci momentu i/lub kata.
+ Pamig¢ 250 warto$ci mozliwo$¢ zgrania danych za pomoca tacza USB.
+ Dostarczane z certyfikatem kalibracji ISO 6789.
+ Dostarczane z grzechotka w kasecie plastikowej z podktadka piankowa.

@rﬂ@M

L\m«

= L [mm] Zakres [Nm] AA [kg] =0 L [mm] Zakres [Nm]  Kwadrat[']  Grzechotka AA [k
E.316-30D 360 1,5-30,0 15 E.316A30R 390 1,5- 30,0 14 R372 16
E.316-135D 375 6,7-1350 15 E.316A135J 415 6,7-135,0 38 J372V 17
E.316-200D 474 10 - 200 24 E.316A135S 415 6,7-135,0 12 372V 17
E.316-340D 504 17-340 26 E.316A2008 530 10- 200 112 $.382V 2.7
E.316A340S 650 17 - 340 12 $.382V 29
N\ N T
® Ztgcze katowe ® E.056 - £aczniki momentowe

|

+ Dokfadno$é: + 2°.

+ Zakres katowy: 1 - 360°.

+ Jednostka pomiaru: stopien.

+ Rozdzielczos¢: 0,1°.

+ Mozliwo$¢ wstepnego ustawienia
9 warto$ci momentu.

+ Pamig¢ 50 wartosci.
+ Dostarczany ze $wiadectwem kalibracji w skrzynce plastikowej.

= A g]
E.406

i katowe

L

bv§eQdl

i

7
L

NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
+ Dokfadno$c¢:
- Moment: + 3% pomigdzy 20% i 100% sity klucza.
- Kat: + 2°,
« Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.
+ Licznik cykli.
+ Klawiatura blokowana (operator ma dostgp wytacznie do wyboru programu
i zapamietywania wynikow).
+ Jednostka pomiaru: Nm, Ibfft, Ibfin, kGem i deg.
+ Mozliwa wstepna regulacja 9 wartosci momentu i/lub kata.
+ Pamig¢ 50 wartosci.
+ Dostarczane ze $wiadectwem kalibracji w skrzynce plastikowej.

B 3e=d b Eoa

= L [mm] Zakres [Nm] Rozdzielczos¢ AA [g]

E.506-135S 80 6,7 -135,0 0,1 268

E.506-200S 80 10 - 200 0,1 268

E.506-340S 80 17 - 340 0,1 268 ﬂ-




DOKRECANIE KONTROLOWANE WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE Z ROZLACZNIKIEM

WKRETAK DYNAMOMETRYCZNY ZE SPRZEGLEM

Doktadnos¢ i trwatoSC w przypadku niewielkich
momentow

SERIA A.300MT

Niezawodny i skuteczny

+ Niezawodno$¢ mechanizmu dla
ponad 50 000 operacii.

* Doktadno$¢: osiagi przekraczajace
wymagania normy 1SO 6789
podajacej +6%.

+ Automatyczne napinanie co 120°.

SERIA A.400

Pewny

+ Automatyczne roztgczanie po osiggnigciu
momentu, uniemozliwia przekroczenie
ustawionej warto$ci momentu dokrecania.

« Zabezpieczony uktad regulacji: brak ryzyka
przypadkowego rozregulowania.

+ Spfaszczenie na rekojesci zapobiegajace
staczaniu si¢ z blatu roboczego.

Ergonomiczny

+ Podziatka o prostym i
jasnym odczycie.

+ Doskonaty chwyt dzigki
ergonomicznej rekojesci.

* Lekki.

2 4
=
cv
z
3

ISO 6789 Typ Il -
Class D - Klasa F



WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE Z ROZLACZNIKIEM

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ZE SPRZEGLEM

[EQ

N A.MT - Wkretak Micro-Tech®

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789
+ Wkretaki 0 masie i wymiarach zredukowanych specjalnie
do niskich warto$ci momentu dokrecania.
+ Kierunek dokrecania w prawo.
+ Koricéwka gniazdowa sze$ciokgtna do stosowania
z koricowkami serii 0 - 4 mm
(wyjscie 1/4" z tacznikiem ECR.O w opgji).
+ Klucz trzpieniowy do regulacji.
+ Dostarczane ze $wiadectwem kalibracji i kluczem do regulacji.

Il

e
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= dimn] Lim) Z8 goroguki Podziaka POSZKE (g = [ | ﬂl
A.300MT 21 %5 4-20 0 005 005 75 ‘
|« L >|

A301MT 23 1300 15-75 1 0,50 0,5 130

Lw

N A.MTJ1 - Zestaw z wkretakiem dynamometrycznym
Micro-Tech® i koicowkami do przykrecania

NF EN IS0 6789, 1SO 6789, DIN EN IS0 6789

+ Wkretak o masie i wymiarach zredukowanych specjalnie
do niskich warto$ci momentu dokrecania.

+ Kierunek dokrecania w prawo.

« Koricowka gniazdowa szesciokatna do stosowania
z koricowkami serii 0 - 4 mm
(wyjscie 1/4" z facznikiem ECR.O w opgji).

+ Kofcdwki serii 0, zabierak 4 mm.

+ Klucz trzpieniowy do regulacji 4 mm.

+ Dostarczane w kasecie ze $wiadectwem kalibracji.

v el

= z[gm]s Koficowki Wkretak A [g]
Srubazrowklem 1,8-25;PH: 09-
A.300MTJ1 420 R Pz 01 o AS0OMT 300 , %
Srubazrowklem 5-45-55; PH =1
A.301MTJ1 15-75 S i P20 T AS0IMT 370 =

@

N A.400 - Wkretak z podziatka do regulacji

NF EN IS0 6789, 1SO 6789, DIN EN IS0 6789

+ Klasa Il typ D (A.400 utrzymanie ruchu).

+ Wkretaki jednokierunkowe, kierunek dokrecania w prawo.

+ Koricéwka gniazdowa sze$ciokgtna do stosowania
z koricéwkami 1/4".

+ kacznik ECR 1/4" - 1/4" do nasadek i akcesoriow w opciji.

+ Zabierak 1/4" na rekojesci do stosowania z rekojesciag
grzechotkowg typu A.300PA.

+ Klucz do regulacii.

+ Dostarczany z certyfikatem kalibracii, kluczem do regulacji
i indywidualnym numerem identyfikacyjnym.
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= L [mm] Zakres [Nm] Podziatka [Nm] AA [g]

A.402 147 05-25 0,1 280

A.404 147 2-10 05 400 ﬂ-
Lo—0r



DOKRECANIE KONTROLOWANE WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE Z ROZLACZNIKIEM

N A.J2 - Zestaw z wkretakiem dynamometrycznym - koncéwki do przykrecania

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789

+ Klasa Il typ D (A.400 utrzymanie ruchu).

+ Wkretaki jednokierunkowe, kierunek dokrecania w prawo.

+ Koricowka gniazdowa szesciokatna do stosowania z koricéwkami serii 1 - 1/4".

« Zabierak 1/4" na rekojesci do stosowania z rekojescia grzechotkowa typu A.300PA.
+ Rekojes¢ grzechotkowa (A.300PA).

+ Klucz trzpieniowy do regulacji 4 mm.
+ Dostarczane w kasecie ze $wiadectwem kalibracji i indywidualnym numerem

identyfikacyjnym.

= Skizynka  Klucz Koricwki Taca Pokrgtio (WM Wiretak A [g]
40202 BP102 A402-20 S’“”;_[{’W’g‘mf‘ifz':ﬁv?é?é%krg‘"e: PL436  A300PA A402 700
A.404J2 BR102 A404-20 S’”gz_ e 4055258y py 435 A300pA Ad04 830

N A.J1 - Zestawy z wkretakiem dynamometrycznym - nasadki 1/4"

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789
+ Klasa Il typ D (A.400 utrzymanie ruchu).
+ Wkretaki jednokierunkowe, kierunek dokrecania w prawo.

+ Koricowka gniazdowa szesciokatna do stosowania z koricowkami 1/4".

+ Zabierak 1/4" na rekojesci do stosowania z rekojescia grzechotkowa typu A.300PA.
+ Rekojes¢ grzechotkowa A.300PA.

* kacznik ECR 1/4" - 1/4" do nasadek i akcesoridw.

+ Przediuzacze 1/4" (R.210 i R.215).

+ Klucz trzpieniowy do regulacji 4 mm.

+ Dostarczane w kasecie ze $wiadectwem kalibracji i indywidualnym numerem

identyfikacyjnym.

= Skrzynka  Klucz Gniazdo Taca  Pokretto  Wkretak  ATA [kg]
R32-40-50-55-60-

A402J1 BP115  A402-20 TP I by PLA34 AZ00PA  A402 110

A.404J1 BP115  A404-20 R3,2-40-50-55-60- PL433 A300PA  A404 1,20

7,0-8,0-9,0-10,0mm

N Rekojesé z grzechotkg do wkretakéw dynamometrycznych

* Rekojes¢ dobierana do grzechotki: zapewnia zwigkszong
moc dokrecania w przypadku powtarzajacych sie czynnosci
lub dla wysokich momentéw dokrecania.

+ Do wkretakéw dynamometrycznych o sile 0,50 --> 10 Nm.
+ Maksymalny moment: 30 N.m.

= AA[g]
A.300PA 85
N Koricéwka z uchwytem do nasadek - 1/4" N Koncoéwka z uchwytem do nasadek - 1/4"
+ Koricéwka do nasadek 1/4" seria z wkregtakami dynamometrycznymi NF IS0 1173, 1S0 1173
A.300MT i A.340MT. + Koficéwka do nasadek 1/4" seria z wkretakami dynamometrycznymi
+ Zabierak 6-katny 4 mm. A.400 - A.440 - A.301MT - A.341MT.
=0 L [mm] AR [g] =D L [mm] AA [g]
ECR.0 22 7 ECR 25 15




WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE Z ROZLACZNIKIEM

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ZE SPRZEGLEM ,,BEZ PODZIALKI”

SERIA A.440 | A.340MT BEZ PODZIALKI

[wE @

Wkretaki

produkcyjne

ISO 6789 Typ Il -
Class D - Klasa F

Te same zalety co w przypadku

A.400 i A.300MT

* Bez podziatki, regulacja momentu odbywa
sie za pomocag miernika momentu.

+ Osiagi przekraczajace wymagania normy
ISO 6789 (+6% wartoSci ustawionej).

+ Automatyczne wysprzeglenie po osiggnieciu
momentu: uniemozliwia przekroczenie
ustawionej wartosci momentu dokrecania.
Automatyczne napinanie co 120°.

Na A.MT - Wkretaki dynamometryczne Micro-Tech® ,produkcyjne”

+ Wkretaki bez podziatki: regulacja tego typu wkretakow bez podziatki
wykonywana jest na stanowisku kontrolnym.

+ Wkretaki 0 masie i wymiarach zredukowanych specjalnie do niskich wartoSci
momentu dokrecania.

+ Wkretaki jednokierunkowe, kierunek dokrecania w prawo.

« Koricowka gniazdowa szesciokatna do stosowania z koricowkami 4 mm
(tacznik ECR.O do nasadek 1/4" w opciji).

+ Dostarczane z kluczem trzpieniowym do regulacji 4 mm.

+ Dostarczane ze $wiadectwem kalibracji i indywidualnym numerem

sienleu el

L

identyfikacyjnym.
Zakies  Zaktes  Koncowki vy, .. Eﬂ:[ﬂ!
= dfmm} LI fonml btin]  seryjne  WYiScle  AA[d] = Ll
A.340MT 21 96,5 4-20 0,35-1,70 0 4 mm 75 FLUDO
A341MT 23 130,0 15-75 1,30-6,50 1 1/4" 130 = L >
rRFAid

\E A.440 - Wkretaki dynamometryczne ,produkcyjne”

NF EN IS0 6789, ISO 6789, DIN EN ISO 6789

+ Klasa Il typ F (A.440 produkcja).

+ Wkretaki bez podziatki: regulacja tego typu wkretakéw bez podziatki wyko-
nywana jest na stanowisku kontrolnym.

+ Wkretaki jednokierunkowe, kierunek dokrecania w prawo.

+ Koricdwka gniazdowa szesciokatna do stosowania z koricdwkami serii 1 - 1/4".

« Zabierak 1/4" na rekojesci do stosowania z rekojescia grzechotkowa typu
A.300PA.

+ Dostarczane z kluczem trzpieniowym do regulacji 4 mm.

+ Dostarczane ze $wiadectwem kalibracji i indywidualnym numerem

identyfikacyjnym.
=D L [mm] Moment [Nm] AA [q]
A.442 147 05-25 300
A.444 168 2-10 400




DOKRECANIE KONTROLOWANE DOKRECANIE KONTROLOWANE

WKRETAKI DYNAMOMETRYCZNE ELEKTRONICZNE

WKRETAKI ELEKTRONICZNE SERII E.S400

@

Wysokie parametry

+ Doktadnos¢ 2% w zakresie od 20% do 100% wydajnosci, znacznie
wyzsza niz dla wkretakéw mechanicznych i zgodnos¢ z norma 1SO
6789 (6% dla wkretakow dynamometrycznych).

+ Pomiar elektroniczny: wysoka powtarzalno$¢ i brak skutkow zuzycia.

WySOka prec Zja z ni§kim OI'.atwoéc’: uzytkowania
momentem dokrgcania | iz iens pone coeane

« Alarm dzwigkowy i wizualny po osiggnieciu momentu dokrecania.

Ten nowy produkt zostat opracowany dla zapewnienia » Ergonomiczny: rekojes$¢ Protwist i system automatycznego
wysokiej precyzji, przy réwno-czesnym zachowaniu blokowania koricéwek.
tatwosci uzytkowania, stanowigcej znak wyrdzniajacy ¥
marki. Funkcje Sledzenia powoduja, Ze jest to Mozliwos¢ $ledzenia
idealne na_rz_ed2|e d<_> _konserwacjl w branzy lotniczej, + Przesytanie rzeczywistych momentow dokrecania za
medycznej, jadrowej itp. posrednictwem kabla USB.
+ 250 zapamietywanych wartosci momentu dokrecania.
N E.S400 - Wkretaki dynamometryczne elektroniczne NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN IS0 6789
z odczytem momentu . Dokiadnogc. +2% W kl_erunku ruchu wskazowgk zegara
(+ 3% w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
miedzy 20% i 100% maksymalnego zakresu wkretaka.
* Rozdzielczo$¢: 0,1 Nem.
« Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.

+ Wyjscie 1/4" z system automatycznej blokady dla koricowek serii 1 i serii 6.

+ Jednostka pomiaru: Ncm, in.lb, kGem.

* Mozliwo$¢ wstepnego ustawienia 9 warto$ci momentu.

+ Pamig¢ 250 wartosci z potaczeniem komputera przez USB.

+ Klawiatura blokowana (operator ma dostep wytacznie do wyboru programu
i zapamigtywania wynikéw).

» Otwdr w rekojesci: umozliwia zaczepianie podczas prac na wysokosci.

+ Dostarczane z 1 baterig AAA-LR03 1,5 V.

+ Dostarczane z certyfikatem kalibracji 1ISO 6789.

+ Dostarczane w kasecie plastikowej z wktadka piankowa, wym. (d. x szer. x wys.):
570 x 100 x 70 mm.

+ Kabel USB E.S404-USB i zaslepki E.S404-KIT dostepne jako czesci zamienne.

= L [mm] Zakres [Nm] AR [g]
E.S401 215 0,1-1 630
E.S404 215 04-4 630
Na E.S400J1 - Zestaw wkretakéw dynamometrycznych NF EN IS0 6789, IS0 6789, DIN EN 1SO 6789
elektronicznych- koricowki do przykrecania + Doktadno$¢: + 2% w kierunku ruchu wskazéwek zegara
(+ 3% w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
migdzy 20% i 100% maksymalnego zakresu wkretaka.
+ Rozdzielczo$¢: 0,1 Nem.
« Tryb pomiarowy: szczytowy lub $ledzacy.

+ Wyjscie 1/4" z system automatycznej blokady dla koricdwek serii 1 i serii 6.

+ Jednostka pomiaru: Nem, in.lb, kGem.

+ Mozliwo$¢ wstepnego ustawienia 9 wartosci momentu.

+ Pamie¢ 250 wartosci z potaczeniem komputera przez USB.

+ Klawiatura blokowana (operator ma dostep wytacznie do wyboru programu i
zapamietywania wynikéw).

+ Otwor w rekojesci: umozliwia zaczepianie podczas prac na wysokoSci.

+ Dostarczane z 1 baterig AAA-LR03 1,5 V.

» Dostarczane z certyfikatem kalibracji ISO 6789.

* Wkretak o dtugosci 215 mm.

+ 6 koricowek serii 6 z rowkiem 1/4" - dlugo$¢ 50 mm: naciecie 3 - 4 - 5,5 i Phillips®
High Perf' 1-2-3.

+ Dostarczane w kasecie plastikowej z wktadka piankowa, wym. (dt. x szer. x wys.):

570 x 100 x 70 mm.
+ Kabel USB E.S404-USB i zaslepki E.S404-KIT dostepne jako czesci zamienne.
= L [mm] Zakres [Nm] Wkretak AA [kg]
E.$401J1 570 0,1-1 E.S401 1.2
E.S404J1 570 04-4 E.S404 1.2



DOKRECANIE KONTROLOWANE

AKCESORIA DYNAMOMETRYCZNE

L[]

|

Rekojes¢  Grzechotka Grzechotka Zabierak Koricdwka Koricowka Koricodwka
obrotowa standardowa kompaktowa kwadratowy widetkowa oczkowa ,crowfoot”

7 RODZAJOW AKCESORIOW

3 typy zabieraka:

14

o

12 18

Klucz wyposazony w grzechotke J.372,

0
rekoje$¢ S.305P i nasadke. - - -

sienleu el

1. DOBOR KLUCZA LUB WKRETAKA 2. DOBOR RODZAJOW AKCESORIOW
306 208 200 203 ﬁ <D
R.304DA
R.306-25D
R372 | R373
J.306-500 | J.208-50D 3372 . .
$.306-100D $.208-100D 9x12 $.372 J.372v J.373 | Series 10 | Series 12
s.372v | $.373
R.306U
J.306U =l
5.306-200D
5.306-350D | J.208-200D s.382V | S.383 . .
$.306U $.208-340D 14x18 $.382 | Geon | K3g3 |Series 11 Series 13 ’ﬁ%
K.306-600D LSS
K.200DB K518
K.306-1000D K.202DB 030 a5t | 151 )
M.2000B .
5.306-100R R.203DA
$.306-200R J.203DA 20x7 oiaz | S203E |series20
5.306-350R $.203A ’ . g FLUO
E.306 E.316 248 446 é _
L R372 | R373 RFid
E.306-300 | E.316-30D | R.248-25D 4372 : . . .
E306-135D | E316-1350 | J24g-s0p | 44625 W2 | 37y | 3721 | 4373 | Series 10| Serles 12
$.248-100D : " %@
E.306-200D | E.316-2000 | S5.248-200D s.382V | S.383 . .
E.306-340D | E.316-340D | S.248-340D 14x18 | $.382 | yagon | ka3s3 |Series11|Series13
J.446-50 J152 | J.203E .
$.446-100 20X s152 | s.203e |Series20
A.400 A.440
A.300MT A.340MT Qﬁ R
A.402 A.442 ool
A.404 A.444
A.300MT A.340MT & o
A.301MT A.341MT 4
N




DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

AKCESORIA 9 X 12 MM

ZABEZPIECZENIA KONCOWEK

Akcesoria dynamometryczne sg
poddawane podczas wyzwalania
silnym obcigzeniom, ktére moga
prowadzi¢ do pekania po okreslonej
liczbie wyzwolen.

Wykres obok pokazuje, w zalezno$ci od typu
zabieraka, maksymalng liczbe cykli, jakiej

nie nalezy przekraczac¢ w zaleznosci od
zastosowanego momentu. Przed osiggnieciem
maksymalnej liczby cykli nalezy wymieni¢
akcesorium.

Cykl
A

50000

9x12

40000 —
30000 — —

|
20000 ‘
|

150001 — —
o0+ — A — — — — & — —
I

S00- — — T — — — — 7 — — T — —

\E Grzechotki - ztagcze 9 x 12 mm

+ Uzywane z rekoje$cig obrotowa S.305P .

S

= d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [g]
J.372 37 26 15 3/8 155
8.372 37 26 15 12 165
=D d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [g]
R.372 27 19 15 1/4 70
J.372V 37 26 15 3/8 140
8.372v 37 26 15 12 150

+ Uzywane z rekojescia obrotowa S.305P

z wyjatkiem modelu R.373.

= d [mm] E [mm] L [mm]
R.373 23 14 15
J.373 26 17 15
$.373 26 17 15

_—

Kwadrat ["] AR [qg]
1/4 55
3/8 85

12 100




AKCESORIA

Na Koricowki widetkowe metryczne -

zlacze 9 x 12 mm

10.7

10.8

10.9

10.10
10.11
10.12
10.13
10.14
10.15
10.16
10.17
10.18
10.19

Afmml

7
8
9
10
1
12
13
14
15
16
17
18
19

B [mm]

21,0
22,0
235
245
26,0
27,5
29,0
31,5
33,0
355
37,5
39,0
415

E [mm]

3]

© W WO~ U

[— o —>|

TT

L (mm]

17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

A2 o]

N Koncowki widetkowe calowe -
ztacze 9 x 12 mm

= Al B [mm]
10.1/4 14 19
10.5/16 5/16 19
10.3/8 3/8 25
10.7/16 7116 25
10.1/2 12 31
10.9/16 9/16 31
10.5/8 5/8 37
10.11/16 11/16 37
10.3/4 34 |

y

[— oo —|

E [mm]

©®©O©ONNO oo

A
7y

L [mmi

17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
20,0
20,0
20,0
20,0

~
1 J

|

o
T

]\
—

AR [g]

33
26
38
36
43
M
60
59
69

Na Koncéwki oczkowe -
zfacze 9 x 12 mm

12.7

12.8

12.9

12.10
12.11
12.12
12.13
12.14
12.15
12.16
12.17
12.18
12.19

A [mm]

7
8
9
10
1
12
13
14
15
16
17
18
19

B [mm]

20
20
20
20
20
20
20
23,5
245
26,5
27,5
30
31

E [mm]

79
78
79
79
79
12,1
12,1
12,1
12,1
12,9
13,1
13,1
13,1

L [mm]

17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

A [g]

33
33
32
36
34
4
40
49
46
54
50
57
67

N 12 - Konncowki oczkowe calowe -

mocowanie 9x12 mm

+ Koricowki oczkowe proste, zabierak
kwadratowy 3/8"

+ Ergonomia umozliwiajgca uzycie w
miejscach o krytycznej dostepnosci.

+ 9 dostepnych rozmiaréw.

= Al B [mm]
12.1/4 1/4 20
12.5/16 5/16 20
12.3/8 38 20
12.7/16 7/16 20
12172 112 20
12.9/16 9/16 235
12.5/8 5/8 26,5
12.11/16 1116 30
12.3/4 34 31

[
N>
E [mm] L [mm]
79 17,5
79 17,5
7,9 17,5
79 17,5
12,1 17,5
12,1 17,5
12,9 17,5
13,1 17,5
13,1 17,5
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DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

AKCESORIA 14 X 18 MM

N Grzechotka - ztagcze 14 x 18 mm N Grzechotki kompaktowe - ztgcze 14 x 18 mm

>\ —
Z2 R
d (| 4) C \ -
S| O
>L L <L J» L «L
T T
+ Uzywana z rekojescia obrotowg S.305P .
+ Zabierak kwadratowy: 1/2".
+ Maksymalny moment roboczy: 350 Nm.
= d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [g] = d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [g]
$.382 #“ 26 27 12 300 S.382V 4 26 27 1/2 285
K.382A 69 35 27 3/4 870

N Zabieraki kwadratowe - ztgcze 14 x 18 mm

_—

+ Uzywane z rekojescia obrotowa S.305P z wyjatkiem modelu K.383.

= d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [q]
$.383 32 22 27 1/2 160
K.383 38 22 27 3/4 340



AKCESORIA 6
N Koricowki widetkowe metryczne - N Koncowki widetkowe calowe -
zfacze 14 x 18 mm ztacze 14 x 18 mm |§
I I =
[ |
S—=——"0
T LT
| e
T T
i @ o
’L LJ‘ >L L«L
= A [mm] B [mm] E [mm] L [mm] AA [q] = Al"l B [mm] E [mm] L [mm] AA [q]
11.13 13 34 8 25,0 114 11.1/2 12 34 8 25,0 114
11.14 14 34 8 25,0 113 11.9/16 9/16 34 8 25,0 11 ESA TN,
11.15 15 34 8 25,0 11 11.5/8 5/8 39 10 25,0 140
11.16 16 39 10 25,0 140 11.11/16 11/16 39 12 25,0 137
11.17 17 39 12 25,0 134 11.3/4 3/4 45 12 25,0 156 m::'
11.18 18 39 12 25,0 136 11.13/16 13/16 45 12 25,0 152
11.19 19 45 12 25,0 140 11.7/8 7/8 52 14 25,0 172
11.21 21 45 12 25,0 157 11.15/16 15/16 52 14 25,0 167
11.22 22 52 14 25,0 161 11.1'1/4 11/4 59 16 32,5 266
11.23 23 52 14 25,0 172 11.1°1/16 11/16 64 18 32,5 221
11.24 24 52 14 25,0 165
11.27 27 59 16 32,5 222
11.30 30 64 18 32,5 277 @]@o
11.32 32 64 18 32,5 269
N N CEEme
® Koricowki wieloboczne - ztgcze 14 x 18 mm ® 13 - Koricowki oczkowe calowe -
mocowanie 14x18 %"

S

7

n
[
o

-
E ASME B107.100

»LL7< . Koncgwkl oczkowe mocowanie 14 x 18. »LLJ B -

+ Wymiary calowe: od 1/2 do 1P1/16. Rl’:|d
=2 Amm] d [mm] E [mm] L [mm] AA [q] =D A" B [mm] E [mm] L [mm] AA [g]
13.13 13 30,0 1 25 113 13.1/2 1/2 30 21.5 60.9 126
13.14 14 30,0 1 25 109 13.9/16 9/16 30 215 61.4 128
13.15 15 30,0 1 25 107 13.5/8 5/8 30 215 62.9 134
13.16 16 30,0 1 25 127 13.11/16 11/16 30 215 63.9 138
13.17 17 30,0 12 25 123 13.3/4 3/4 31 215 65.4 142
13.18 18 30,0 12 25 118 13.13/16 13/16 33 215 66.4 150 b
13.19 19 31,0 12 25 141 13.7/8 718 35 215 67.4 152
13.21 21 33,0 12 25 133 13.15/16 15/16 38 215 68.4 180
13.22 22 35,0 14 25 153 13.1P1/16 1P1/16 415 215 76.6 204 ( )
13.23 23 38,0 14 25 157
13.24 24 38,0 14 25 143
13.27 27 415 16 31 183
13.30 30 45,0 18 31 223
13.32 32 475 18 31 209
13.34 34 51,0 1 31 212
13.36 36 53,0 19 31 193 ﬂ-

Lo—0~



DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

AKCESORIA 20 X 7 MM

N

Rekojesci obrotowe - ztacze 20 x 7 mm

+ Umozliwia utrzymanie klucza w pozycji réwnolegtej do
ptaszczyzny dokrecania, co przyczynia sie do wigkszej
dokfadnosci dokrecania.

+ Uzywane z zabierakami kwadratowymi J.203E - S.203E
i kluczem dynamometrycznym R.203 DA.

= d [mm] L [mm] Klucz Do uzycia z AA [g]
R.200P 22 45 R.203DA R.203DA 20
S.200P 36 55 J.203E-S.203E  J.203E, S.203E 55

\E Grzechotki - ztacze 20 x 7 mm

+ Skok zeba co 5°.
+ Uzywane z kluczami dynamometrycznymi J.203DA -

S.203DA - S306-100R - S.306-200R - S.306-350R.

= d[mm] E[mm] L[mm] Kwadrat["] Klucz AA [q]
= J.152 38 25 55 3/8 J.203DA 274
B S.203DA - S.306-100R - S.306-
. : 8,152 38 25 55 1/2 350R - S.306-200R 275

N Zabieraki kwadratowe - zlgcze 20 x 7 mm
+ Uzywane z kluczami dynamometrycznymi J.203DA -
S.203DA - S.306-100R - S.306-200R - S.306-350R.

=D d [mm] E [mm] L [mm] Kwadrat ['] AA [g]

J.203E 25 11 56 3/8 140

S.203E 25 1 56 1/2 150

\E Laczniki - ztgcze 20 x 7 mm

/"‘\ / + Umozliwiajg zastosowanie:
QD e - koricowek 9 x 12 dla kluczy o maksymalnym zakresie
{ Py Fale do 100 Nm.
A P, T Y - koricowek 14 x 12 dla kluczy o maksymalnym zakresie
T/ f‘ L i do 600 Nm.
&/
Nl y = Ztacze AR [g]
J.274 9x12 135
$.284 14x18 145




AKCESORIA

\E Korcowki widetkowe - ztgcze 20 x 7 mm

+ Uzywane z kluczami dynamometrycznymi serii 203, 306R i 446.

= A [mm] B [mm] E [mm] L [mm] AA [g] =
20.10 10 24 6,0 105 60 20.19
20.11 1 24 6,0 105 60 20.21
20.12 12 29 6,0 106 60 20.22
20.13 13 29 6,0 106 60 20.23
20.14 14 29 6,0 106 65 20.24
20.15 15 40 75 109 105 20.27
20.16 16 40 75 109 105 20.30
20.17 17 40 75 109 105 20.32
20.18 18 40 75 109 100 20.36
AKCESORIA CROWFOOT

A [mm]

19
21
22
23
24
27
30
32
36

B [mm]

40
53
53
53
53
66
66
66
74

E [mm]

75
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
10,0

L [mm]

109
112
12
112
112
115
115
115
118

L

@iﬂ@M

AR [g]

100
145
145
145
140
185
185
180
220

N Rekojes¢ obrotowa

+ Umozliwia utrzymanie klucza w pozycji réwnolegtej do ptaszczyzny
dokrecania.

+ Uzywana z grzechotkami i zabierakami kwadratowymi 3/8" i 1/2".

+ Wymiary $r. maks.: 45 mm.

+ Dlugo$¢: 66 mm.

= L [mm] AA [g]
$.305P 66 110

|

Na 14 - Zabieraki kwadratowe do spawania

+ Przyspawanie koricowki powoduje zmiang warto$ci wyzwalania kluczy
dynamometrycznych. « Zalecane jest zatem uzywanie testera momentu
dokrecania (E.2000).

+ Powloka zapobiegajaca rozgrzewaniu.

+ Wykoriczenie: czarne matowe.

« Twardos¢: 46 - 50 HRc.

= Amm] B [mm] C [mm] L [mm] L1 [mm]
14.9X12 9x12 14,7 17,4 245 16,5
14.14X18 14x18 22 26,3 36,5 245
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DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

AKCESORIA CROWFOOT
AP J.SPR - Konncéwki Crowfoot 3/8", AP J.R - Koricowki Crowfoot 3/8",
12-katne, profil Spline, metryczne 12-katne, calowe

AS954 AS954

+ Wykorzystywanie do kluczy dynamometrycznych z wymienng gtowka. * Wykorzystywanie do kluczy dynamometrycznych z wymienng gtowka.

= Almm] B[mm] E[mm] El[mm] L[mm] Li[mm] AAJg] = Al B[mm] E[mm] E1[mm] L[mm] Li[mm] AR [g]

J.7SPR 7 9.4 55 111 64.9 50.8 24 J.1/4R 1/4 10.7 55 111 65.5 50.8 28

J.8SPR 8 10.7 5.5 1.1 65.5 50.8 26 J.5/16R 5/16 12.4 6.5 11 66.4 50.8 30

J.9SPR 9 12.4 6.5 11.1 66.4 50.8 28 J.3/8R 3/8 14.5 7.1 11.1 67.4 50.8 36

J.10SPR 10 12.4 6.5 111 66.4 50.8 30 J.7/16R 7116 16.6 79 1.1 68.5 50.8 38

J.12SPR 12 14.5 7.0 111 67.4 50.8 34 J.1/2R 12 18.7 8.7 1.1 69.5 50.8 42

J.14SPR 14 16.6 79 111 68.5 50.8 36 J.9/16R 9/16 205 95 1.1 705 50.8 44

J.16SPR 16 18.7 8.7 111 69.5 50.8 38 J.5/8R 5/8 23.0 10.3 1.1 715 50.8 46

J.18SPR 18 205 9.5 11 705 50.8 40

J.20SPR 20 23.0 10.3 1.1 75 50.8 44

N R.FLA - Koricowki Crowfoot 1/4" N R.CF - Koricéwki Crowfoot 1/4"
do rur calowe widetkowe metryczne

ASME B107.100

ASME B107.100 + Zabezpieczenie przed poslizgiem umozliwiajace dobre trzymanie na faczniku.

+ Gtdwka 12-katna cienkoScienna. + Ksztatt opracowany tak, by rozktadaé site styku na wigkszg powierzchnie.

+ Zalecany moment maks.: 8,5 Nm. + Mozliwo$¢ uzycia w miejscach trudno dostepnych.

+ Dostosowana do specyfikacii lotniczych. + Mozliwo$¢ stosowania do niskich momentow.

+ Wymiary calowe: od 1/4” do 3/8" + Wymiary w mm: od 7 do 14.

+ Wykoriczenie: chromowane btyszczace. + Wykonczenie: chromowane btyszczace.

= Al B [mm] C [mm] E [mm] L1 [mm] AA [g] =D A[mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] AA[q]

R.1/4FLA 1/4 119 4.5 5.9 36.3 13 R.7CF 7 55 236 13.2 9

R.5/16FLA 5/16 133 5.8 59 36.8 125 R.8CF 8 55 249 16.5 9

R.3/8FLA 3/8 157 7 5.9 38 14 R.9CF 9 55 25.9 18.3 11
R.10CF 10 55 26.8 19.6 14
R.11CF 1Al 55 28.7 221 18
R.12CF 12 ) 29.8 254 23
R.13CF 13 5.5 30.3 26.2 25
R.14CF 14 55 323 279 27



AKCESORIA

\E J.CF - Koncowki Crowfoot 3/8"
widetkowe calowe

ASME B107.100

|

+ Zabezpieczenie przed poslizgiem umozliwiajace dobre trzymanie na

taczniku.

+ Ksztalt opracowany tak, by rozktada¢ site styku na wieksza powierzchnie.

+ Mozliwo$¢ uzycia w miejscach trudno dostepnych.

+ Mozliwo$¢ stosowania do niskich momentéw.

+ Wymiary calowe: od 3/8” do 3"
+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

= Al E [mm]
J.3/8CF 38 8
J.7TI16CF 716 8
J.1/2CF 12 8
J.9/16CF 9/16 8
J.5/8CF 5/8 8
J1/16CF 11/16 8
J.3/4CF 34 8
JA3/16CF 13/16 8
J.7/8CF 7/8 8
JA5/16CF 15/16 8
J.APCF 1P 8
JAP1/16CF 1P1/16 8
J.1P1/8CF 1P1/8 8
J.AP3/16CF 1P3/16 8
J.1P1/4CF 1P1/4 8
J.AP5/16CF 1P5/16 8
J.1P3/8CF 1P3/8 8
JAP7/16CF 1P7/16 8
J.1P1/2CF 1P1/2 8
J.1P9/16CF 1P9/16 8
J.1P5/8CF 1P5/8 8
JAP11/16CF 1P11/16 8
J.1P3/4CF 1P3/4 8
JAP13/16CF 1P13/16 8
J.1P7/8CF 1P7/8 8
J.AP15/16CF 1P15/16 8
J.2PCF 2 11.1
J.2P1/16CF 2P1/16 11.1
J.2P1/8CF 2P1/8 111
J.2P3/16CF 2P3/16 11.1
J.2P1/4CF 2P1/4 111
J.2P5/16CF 2P5/16 11.1
J.2P3/8CF 2P3/8 11.1
J.2P7/16CF P76 11.1
J.2P1/2CF 112 11.1
J.2P9/16CF 2P9/16 1.1
J.2P5/8CF 2P5/8 11.1
J.2P11/16CF 2P11/16 1.1
J.2P3/4CF 2P3/4 11.1
J.2P13/16CF 2P13/16 11.1
J.2P7/8CF 2P7/8 11.1
J.2P15/16CF 2P15/16 11.1
J.3PCF 3p 11.1

L [mm]

32.3
33.1
35.8
40
421
475
48.5
50
51.3
52.8
54.1
55.3
56
57.6
59.5
61.9
63.4
65.3
67.8
69.3
7.2
736
74.5
76.9
779
81.1
85.2
86.8
90
91.7
93.3
95
99.6
103.7
106.9
108.5
112.5
1145
117.6
121.5
123.3
124.9
125.7

L1 [mm]

23.4
234
27.9
31.5
34.3
39.1
404
437
45.2
45.7
50.8
531
53.1
53.8
54.6
54.6
61
61
65.8
65.8
69.1
69.1
73.7
73.7
81.3
84.8
88.1
88.1
91.2
92.7
99.1
100.8
105.4
105.4
108.7
110.2
116.6
119.9
121.4
121.4
129.3
130.8
130.8

AR [g]

27
29
32
35
H
45
50
52
54
59
70
109
115
120
122
125
131
135
150
154
163
172
177
181
204
222
322
331
336
354
404
408
458
467
499
503
576
608
621
626
689
703
7

\E R.CF - Koncowki Crowfoot 1/4"
widetkowe calowe

L

@YMSMEE ®

ASME B107.100

+ Zabezpieczenie przed poslizgiem umozliwiajace dobre trzymanie na
taczniku.

+ Ksztalt opracowany tak, by rozktadaé site styku na wigksza powierzchnie.

+ Mozliwo$¢ uzycia w miejscach trudno dostepnych.

+ Mozliwo$¢ stosowania do niskich momentow.

+ Wymiary calowe: od 1/4” do 9/16”"

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

= Al" E [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
R.1/4CF 1/4 55 231 13.5 9
R.5/16CF 5/16 55 24.8 16.5 14
R.3/8CF 3/8 55 26.4 19.8 16
R.7/16CF 7116 55 28 221 18
R.1/2CF 12 5.5 29.6 26.2 23
R.9/16CF 9/16 55 31.2 28.4 25

N J.CF - Koricoéwki Crowfoot 3/8"
widetkowe metryczne

ASME B107.100
« Zabezpieczenie przed
poslizgiem umozliwiajace
dobre trzymanie na faczniku.
+ Ksztatt opracowany tak, by rozktadaé
site styku na wigksza powierzchnie.
+ Mozliwo$¢ uzycia w miejscach trudno dostepnych.
+ Mozliwo$¢ stosowania do niskich momentow.
+ Wymiary w mm: od 8 do 32.
+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

= A[mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] AA [q]
J.8CF 8 8 338 229 20
J.9CF 9 8 336 229 22
J.10CF 10 8 34.2 23.6 25
J.11CF 1 8 348 236 32
J.12CF 12 8 374 279 35
J.13CF 13 8 379 279 37
J.14CF 14 8 38.5 30 40
J.15CF 15 8 a1 34.3 45
J.16CF 16 8 42.2 34.3 49
J.17CF 17 8 43.6 35.8 54
J.18CF 18 8 48.9 40.9 59
J.19CF 19 8 495 409 61
J.20CF 20 8 52.5 40.9 63
J.21CF 21 8 53.4 439 65
J.22CF 22 8 56.3 439 68
J.23CF 23 8 59.4 51.3 75
J.24CF 24 8 60.7 51.3 80
J.27CF 27 8 59.8 51.3 90
J.30CF 30 8 62.4 54 100
J.32CF 32 8 61.8 54 110
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DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

AKCESORIA CROWFOOT

\E J.FL - Koncowki Crowfoot 3/8"
do rur calowe

_—

ASME B107.100

+ Wysoka gtéwka 12-katna cienko$cienna zapewniajaca lepsza dostepnosé.

+ Mozliwo$¢ uzycia w ciasnych miejscach, gdzie grzechotki innych kluczy nie
mieszcza sie.

+ Otwor w zabieraku kwadratowym pomaga w utrzymywaniu koricowki podczas
pracy.

+ Dostosowana do specyfikacji lotniczych.

+ Wymiary calowe: 5/8 do 1P1/16.

+ Wykonczenie: chromowane btyszczace.

=D Al B [mm] C [mm] L [mm] AA [q]
J.5/8FL 5/8 246 18.3 38 40
J.11/16FL 11/16 27 18.3 4 46
J.3/4FL 3/4 29.4 19.1 43 54
J.13/16FL 13/16 314 19.1 45 58
J.7/8FL 7/8 337 19.8 48 68
J.15/16FL 15/16 35.7 19.8 49 72
J.1PFL 1P 37.7 20.6 51 74
J.1P1/16FL 1P1/16 39.7 20.6 53 83

N Skrzynka koricowek widetkowych
9 x 12 mm metrycznych

_—

W zestawie:

+ 11 korcdwek widetkowych 9 x 12 mm metrycznych: 10.8, 10, 11, 12, 13, 14,
15,16, 17,18, 19;

+ wktadka piankowa: PM.10J11;

+ pusta skrzynka: BR115.

= L [mm] AA [g]
10.J11 330 980

AP Skrzynka koricowek widetkowych
9 x 12 mm calowych

-

W zestawie:

+ 9 kofcdwek widetkowych 9 x 12 mm calowych: 10.1/4’, 5/16’, 3/8", 7/167; 1/2’,
9/16’, 5/8’, 11/16’, 3/4”;

+ wktadka piankowa: PM.10J9U;

* pusta skrzynka: BR115.

= L [mm] AA [g]
10.J9U 335 866

AP Skrzynka koricéwek widetkowych
14 x 18 mm metrycznych

-

W zestawie:

+ 11 koicéwek widetkowych 9 x 12 mm metrycznych: 11.13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,
21,22, 23, 24,

* wkfadka piankowa: PM.11J11;

* pusta skrzynka: BR109.

= L [mm] AR [kg]
11.J1 480 2.5



AKCESORIA

N Skrzynka koricowek widetkowych
14 x 18 mm calowych

W zestawie:

+ 8 koricowek widetkowych 9 x 12 mm calowych: 11.1/2’ 9/16", 5/8) 11/16’,
3/4’,13/16', 7/8’, 15/16”;

+ wktadka piankowa: PM.11J8U;

+ pusta skrzynka: BRP112.

= L [mm] A [kg]
11.J8U 385 1.6

N Skrzynka koricowek oczkowych

|

9 x 12 mm metrycznych

|

W zestawie:

+ 11 koricdwek oczkowych 9 x 12 mm metrycznych: 12.8, 10, 11, 12, 13, 14,
15,16, 17, 18, 19;

+ wktadka piankowa: PM.12J11;

+ pusta skrzynka: BRP115.

= L [mm] ANA k]
12.J11 330 1.0

Na Skrzynka koricéwek oczkowych
9 x 12 mm calowych

|

W zestawie:

+ 9 koficdwek oczkowych 9 x 12 mm calowych: 12.1/4’ 5/16"; 3/8’, 7/16", 1/2,
9/16’, 5/8’, 11/16’, 3/4”;

+ wktadka piankowa: PM.12J9U;

* pusta skrzynka: BR115.

= L [mm] AA [g]
12.J9U 335 877

Na Skrzynka koricéwek oczkowych
14 x 18 mm metrycznych

|

W zestawie:

+ 10 koricdwek oczkowych 9 x 12 mm metrycznych: 11.14, 15, 16, 17, 18, 19,
21,22, 23, 24,

+ wktadka piankowa: PM.13J10;

« pusta skrzynka: BR112.

= L [mm] A [kg]
13.J10 385 19
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DOKRECANIE KONTROLOWANE AKCESORIA

ZESTAWY AKCESORIOW

N Skrzynka koricowek oczkowych 14
x 18 mm calowych

_—

W zestawie:

+ 8 koricowek oczkowych 9 x 12 mm calowych: 13.1/2} 9/16’, 5/8, 11/16", 3/4’,
13/16’, 7/8, 15/16”,

+ wktadka piankowa: PM.13J8U;

* pusta skrzynka: BRP112.

= L [mm] AA Tkg]
13.J8U 385 1.6

N Skrzynka koricowek widetkowych
Crowfoot 1/4 metrycznych

_—

W zestawie:

+ 8 koricowek widetkowych Crowfoot 1/4 metrycznych: R.7CFE 8CF 9CF 10CF 11CF
12CF 13CF 14CF

+ wktadka piankowa: PM.RJ8CF;

+ pusta skrzynka: BRP102.

= L [mm] AA [g]
R.J8CF 200 294

N Skrzynka koricowek widetkowych
Crowfoot 1/4 calowych

S

W zestawie:

+ 6 koricowek widetkowych Crowfoot 1/4 calowych: R.1/4CF 5/16CF 3/8CF 7/16Ck

1/2CF 9/16CF;
+ wkiadka piankowa: PM.RJ6CFU;
* pusta skrzynka: BP102.

= L [mm] AA [g]
R.J6CFU 200 264

N Skrzynka koricéwek widetkowych
Crowfoot 3/8 metrycznych

-

W zestawie:

+ 14 koicdwek widetkowych Crowfoot 3/8 metrycznych: J.10CFE 11CFE 12CF 13CE
14CF 15CF 16CF 17CF 18CF 19CF 21CF 22CF 23CF 24CF;

+ wktadka piankowa: PM.JJ14CF;

+ pusta skrzynka: BRP112.

= L [mm] A [k]
J.J14CF 385 1.4



AKCESORIA 6
N Skrzynka koricowek widetkowych N Skrzynka koricowek widetkowych %
Crowfoot 3/8 calowych Crowfoot 3/8 do rur calowych | |
_— R g
—
S—=——"0
D—
/1 n
W zestawie: W zestawie: ‘333'
+ 11 kofcéwek widetkowych Crowfoot 3/8 calowych: J.3/8CF 7/16CF 1/2CF + 8 koricowek widetkowych Crowfoot 3/8 do rur calowych: J.5/8FL, 11/16FL,
9/16CF 5/8CF 11/16CF 3/4CF 13/16CF 7/8CF 15/16CF 1PCF; 3/4FL, 13/16FL, 7/8FL, 15/16FL, 1PFL, 1P1/16FL;
* wktadka piankowa: PM.JJ11CFU; * wktadka piankowa: PM.JJ8FLU;
* pusta skrzynka: BRP112. * pusta skrzynka: BRP115.
= L [mm] A [kg] = L [mm] A [g] Shee
J.J11CFU 385 1.2 J.J8FLU 335 915
N N
® Skrzynka koncowek 3/8", 12-katnych, ® Skrzynka koricowek 3/8", 12-kagtnych,
metrycznych calowych (ﬁp
W
7z
S§
FLUO
rRFid
W zestawie: W zestawie:
¢ 11 koncowek 3/8", 12-katnych, metrycznych J.7SPR - 8 -9-10-12-14- + 7 koricowek 3/8", 12-katnych, calowych: J.1/4R 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, g(m}ﬂ
16-18-20 9/16, 5/8.
o \Wktadka piankowa: PM.JJISPR. + Wkiadka piankowa: PM.JJ7RU.
* Pusta skrzynka: BP115. + Pusta skrzynka: BP102.
= L [mm] AR [g] = L [mm] AR [g]
J.JOSPR 327 970 J.J7RU 200 280 ﬂ-
e
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DOKRECANIE KONTROLOWANE - SC

KLUCZ DO DOKRECANIA KATOWEGO

Specjalny do
dokrecania gtowic!

FACOM proponuje kompletng game
dostosowanych narzedzi!

@

Maksymalna widocznos$é Latwe mocowanie Przestrzeganie zalecen

* Mozliwo$¢ wyboru bebna + Szeroka gama akcesoriéw do producentéw
stozkowego z odwroconym mocowania bebna. Szczypce, + Podczas dokrecania gtowic nalezy
znakowaniem laserowym. magnes, 3 koncowki 24, 45, obowigzkowo przestrzegaé zalecen
(DMP360, DM.360L, D.360L) lub 65 mm. producentow.
bebna ptaskiego z oznakowaniem « Stosowanie wtasciwego
klasycznym. (DM.360, DM.370) momentu dokrecania dzigki
Nastawi¢ beben na wartos¢ prawidtowo dobranemu kluczowi
zalecang przez producenta i dynamometrycznemu.
zatrzymac sie przy zerze. * Przestrzeganie kolejnosci

dokrecania i dokrecania katowego.

N DM - Klucz do dokrecania katowego

+ Ptaski beben z odczytem od géry.

+ Ustawianie bebna na wartosci zalecanej przez
producenta i dokrecanie do zera.

+ Podziatka: 2°.

+ Gniazdo i zabierak kwadratowy.

+ Zabierak potaczony z punktem statym przewodem

gietkim z magnesem.

= d [mm] L [mm] Kwadrat ["] AA [g)
DM.360 63 410 12 350
DM.370 73 430 3/4 550




DOKRECANIE KONTROLOWANE

TESTERY MOMENTU DOKRECANIA

TESTER MOMENTU DOKRECANIA

Tester momentu dokrecania dostepny dla wszystkich

E.2000

L[]

Prosty i szybki

+ Urzadzenie bardzo proste
w obstudze z ustawieniem
wartosci minimalnej
zapobiegajacej btedom.

* Do szybkiego testowania
przed uzyciem klucza.

Pewne

* Brak ryzyka nieprawidtowego
odczytu przez uzytkownika:
mozliwe wstepne ustawienie
wartosci granicznej i tolerancii,
wskaznik z diodami LED:
pomararczowa, zielona i czerwona.

+ Wyjécie RS232 umozliwiajgce zapis
i $ledzenie.

Szeroki zakres

momentéw dokrecania

+ 3 urzadzenia pokrywajace
szeroki zakres momentéw od
2 do 1000 Nm.

@MEHUW@M

N E.2000 - Testery momentu dokrecania

* Doktadno$¢: + 1%, + 1 cyfra. Y/
+ Jednostka pomiaru: Nm, Ibtft, Ibfin. .‘_///2.6
N~

« Tryb pomiaru: TRAC (momentu przytozonego), CLIC(pierwszej wartoSci
szczytowej), DIAL ostatniej wartosci szczytowej).

+ Mozliwe wstepne nastawienie wartosci i tolerancji poprzez wskaznik LED
pomarariczowy, zielony, czerwony.

+ Lacze z komputerem RS232.

+ Wymiary (dt. x szer. x wys.): 150 x 150 x 90 mm.

+ Dostarczane z certyfikatem kalibracji.

=D L [mm] Zakres [Nm] Kwadrat Kwadrat[']  ATA [kg]

E.2000-50 150  2-50 - 3/g" 26

E.2000-350 150 10-350 . 112" 26

E.2000-1000 150 100-1000 27 - 46 g-




DOKRECANIE KONTROLOWANE SAMOCHODY CIEZAROWE - POJAZDY PRZEMYSLOWE

URZADZENIA DO KALIBRACJI DOKRECANIA KONTROLOWANEGO

Aby zapewni¢ precyzje i powtarzalno$é dokrecania, norma ISO 6789 wymaga, aby wszystkie narzedzia dynamometryczne byty
kalibrowane po 5000 cykli lub co 12 miesiecy, jezeli ta liczba cykli nie zostanie osiagnieta.

Firma FACOM proponuje rozwigzanie niezalezne: mozliwo$¢ samodzielnego sprawdzania i zarzadzania
posiadanymi narzedziami za pomocg modutowych i zgodnych z norma ISO urzadzen do kalibracji
zawierajacych czujniki o wysokiej doktadnosci, oprogramowanie FACOM z mozliwoscig dostosowania
do indywidualnych potrzeb oraz stanowisko kontrolne CD.12A o wysokiej doktadnosci.

Oprogramowanie kalibracyjne FACOM

+ Oprogramowanie FACOM, opracowane w sposdb umozliwiajacy dostosowanie
do indywidualnych potrzeb, pozwala na weryfikacje kalibracji kluczy
dynamometrycznych zgodnie z norma I1SO 6789.

« Tryb pomiarowy: wzrost, Sledzenie i warto$¢ szczytowa.

+ Kompletna kalibracja przez uzytkownika, od sprawdzenia do certyfikacji,
wykonywana w intuicyjnych etapach. Obstuga wedtug wstepnie zapisanych
procedur ISO lub mozliwo$¢ zarzadzania posiadanymi narzedziami poprzez
utworzenie procedury klienta za pomocg interfejsu typu ,przeciagnij i upusc¢”

+ Wymagane $rodowisko: System operacyjny Windows i czujnik FACOM serii
E.6000 podtaczony do ztacza USB.

Mozliwo$¢ bezptatnego pobrania ze strony internetowej www.facom.com.

Czujniki kalibracji E.6000

+ Czujniki podtaczane do ztgcza USB i
wykorzystywane z oprogramowaniem
kalibracyjnym FACOM. Opracowane do
niezaleznej kalibracji z bardzo niewielkimi
tolerancjami. Zapewniaja precyzje i doktadno$¢
< 1% dla catego zakresu momentéw, zgodnie z
normg ISO 6789.

+ Kompletny asortyment czujnikéw od 0,04 do
1000 Nm.

Stanowisko do kalibracji

FACOM

+ Norma ISO 6789 wymaga przytozenia
sity przez ograniczony czas do klucza
ustawionego idealnie poziomo.
Stanowisko to umozliwia wysokiej
jako$ci wyzwalanie, zapewniajac
doktadnosé i powtarzalnosé testow.

* Przetozenie przektadni redukcyjnej
1200:1 umozliwiajace precyzyjna kontrole
przyktadanego momentu zgodnie z
wymaganiami normy ISO 6789. Zakres (Nm) Doktadno$¢

+ Stanowisko CD.12A, przeznaczone , 0 0
dla czujnikow serii E.6000, jest Nr katalogowy  Opis MIN. MAKS. | 1% 0,50%

solidne i trwate. Regulowany drazek E.6000-C1000 Czujnik o szerokim zakresie 10-1000Nm | 10 1000 | 10-99 100-1000
obcigzajacy zapewnia idealng pozycije E.6000-C400 Czujnik 20-400 Nm 20 400 | 20-39 40-400
w czasie przyktadania sity, ktdra E.6000-C50 Czujnik 5-50 Nm 5 50 N/A 5-50
jest przyktadana precyzyjnie dzieki E.6000-C30 Czujnik 1-30 Nm 1 30 1-2 3-30
przektadni redukcyjnej stanowiska.




DOKRECANIE KONTROLOWANE

[EQ

N Stanowisko do kalibracji

Il

e
et

+ Bezpieczny i stabilny montaz zapewniajacy doktadno$¢ kalibracji zgodna
z norma I1SO 6789.
+ Mozliwo$¢ kalibracji wszystkich kluczy do maks. momentu dokrecania
1000 Nm.
+ Wspornik zapewniajacy doktadne wypoziomowanie klucza.
+ Przetozenie przektadni redukcyjnej 1200:1 umozliwiajace precyzyjna
kontrole przyktadanego momentu zgodnie z wymaganiami normy 1SO 6789.
+ Uzytkowanie z czujnikami kalibracji FACOM serii E.6000.

L

@rﬂ@M

= Zakres [Nm] AA [g]
CD.12A 1000 1250

Lw

N Czujniki do kalibracji

+ System modutowy o zakresie do 1000 Nm.

+ Doktadno$¢ + 1%, zgodnie z normg I1SO 6789.

+ Wysoka doktadno$¢ wynoszaca 0,5% w zakresie od 10 do 100% zakresu
momentéw dokrecania.

+ Mozliwo$¢ uzywania samodzielnego lub ze stanowiskiem do kalibracji
CD12.A.

+ Mocowanie poziome lub pionowe w zaleznosci od wykorzystania
w laboratorium lub w strefie robocze;j.

+ Konieczno$¢ zainstalowania oprogramowania kontrolnego FACOM
na komputerze (system Windows) wyposazonym w gniazdo USB. Dy

L

vl ep ]

+ Lacze USB do przesytania danych i zasilania.

+ Dostarczane z tacznikami do zabierakéw kwadratowych kluczy.

+ Dostarczane w skrzynce plastikowej ze $wiadectwem kalibracji.

= Zakres [Nm] Kwadrat AA [kg]

E.6000-C08 0.04-1 - 0.8

E.6000-C5 0.5-5 = 0.8

E.6000-C30 1-30 1/4" 1

E.6000-C50 5-50 3/8" 1

E.6000-C400 20-400 172" 1 t//ﬁ'
E.6000-C1000 10-1000 3/4" 25 U

@

N CDS Momentomierze do wkretakéw

+ doktadno$¢ +/- 2% wartosci odczytanej, migdzy 20%i 100% maksymalnego zakresu.

+ Momentomierz dostarczany z certyfikatem zgodnosci.

+ Wskazéwka $ledzaca i tarcza o duzej $rednicy umozliwiajace tatwy i bezbtedny odczyt.
- Wymiary: 250 x 150 x 100mm. rRFAd
+ Dostarczany z 2 zabierakami kwadratowymi.
Waga 1,9 kg.

n
r
c
o

]

Podziatka Podziatka Podziatka

= Zakres [cNm] Zakres [Ibfin] Kwadrat ["] [Cnm] [ibtin] INm]

CDS.1 7->35 - 1/4” 0.5 - -

CDS.2 26 ->130 - 1/4” 2 - -

CDS.3 0,8->4 7->36 1/4” - 0.5 0.05

CDS.4 24->12 24->120  1/4"-3/8" - 2 0.2 ﬂ-
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