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Szczypce dla elektronikow

Szczypce dla elektronikdw, seria Micro-Tech®

MICRO-TECH®

PRZEWODNIK DOBORU SZCZYPIEC DLA ELEKTRONIKOW

© Materialy do cigcia
RODZAJ MATERIALU DRUT Wytrzymatosé mechaniczna w N/mm2| TWARDOSC (Hrc)
Miedz, nikiel, aluminium Migkki 220
Gwozdzie lub drut stalowy, kotki Potsztywny 800 22
Sprezyny stalowe, kable, druty lub gwozdzie ze stali twardej Twardy 1675 50
Sprezyny stalowe Struna fortepianowa 2200 59

@ Wymiary i rodzaj przewodu lub elementu do cigcia (Srednica lub grubos¢)

* Przekroj, grubosé.
* Potsztywne: stop miedz/aluminium.

© Dostepnoscé:

* glowica ostrotukowa, ostro zakoriczona, skosna, czotowa, do komponentéw.

* Koricowki ptaskie, potokragte.
O Ksztatt ostrzy i rodzaj cigcia.

* Drut twardy: stal migkka (30 Hrc).
* Struna fortepianowa: sprezyna stalowa (50 Hrc).

ostrze

* Osiowe: Ksztatt najlepiej przystosowany do drutu stalowego twardego lub struny fortepianowe.
* Pétosiowe: Ksztatt opracowany do ciecia materiatéw pétsztywnych.
* Plaskie: Ksztatt najdoktadniejszy jesli chodzi o ciecie, ale rowniez najbardziej delikatny, opracowany do ciecia materiatow miekkich,

takich jak miedz.

RODZAJ CGIECIA | ILUSTRACJA CHARAKTERYSTYKI RODZAJ DRUTU DZIALALNOSC DZIALALNOSC
Cu /
- Produkcja T
Ostrza sa hartowane ; : - Serwis (hi-fi)
dla otrzymania wysokiej Stop Culi / wieloseryjna.
wytrzymatosci oraz Ciani — Obrabiarki
CIECIE dla precyzyjnego Cigcie zwykle
0SIOWE cigcia szerokiej gamy _ : - Motoryzacja
mlaterila’réw, od drutu Stal migkka 30 HRc Konserwacja
miedzianego do struny ~ Materiaty - AGD
fortepianowej. e
Stal twarda 50 HRc \/
Struna fortepianowa
Cu / - Ciecie
Ostrza mikrofazowane precyzyjne w _
umozliwiaja ciecie warunkach Informatyka
precyzyjne, o szerokim inltensywne_go _Telefon
zakresie ciecia. B Stop CuNi uzytkowania sl
ClEGIE Nadzwyczajna trwatosé
< tych ostrzy utrzymuije - Montaz kabli .
POLOSIOWE s)ile nawet)\,/v Wa¥unkjach stol s ~ Wideo, laser
intensywnego tal migkka 30 HRc - Elektronika Y e
uzytkowania. Ostrze seryjna m:cf:o Uizl
to nadaje sie do ciecia 2 At
drutu migkkiego. Stal twarda 50 HRc x — Materiaty laboratoria)
Struna fortepianowa péttwarde
Seria ta zostala /
zaprojektowana w celu Cu _ 4 -
unikniecia zgniatania drutu: Igcggg'iv\ygggk'e] _ Sprzet
dok{adng ciecie nie powo.duje _ Urgq G : wojgk(;?wy
Dowstanla cErquwgtosm Stop Cuii / wysokiej Iprecyzji
na powierzchni cigcia, e B
CIECIE co umozliwia uzyskanie _ Pryzygotow‘anie kosmicz>r/1y
PLASKIE nietzawodlnelg? i precyzyjnego powierzchni do
potgczenia lutowanego; f . _ .
e Stal migkka 30 HRc )( ) H:?;Vdma Lotnictwo
Wtﬁreynclineyleg:&i ?(;zez czute na fadunki - Laboratoria
nadaje sie jedynie do ciecia St ?0 o x elekirostatyczne.
drutu migkkiego. Struna fortepianowa
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Szczypce dla elektronikow Elektronika

MICRO-TECH®

PRZEWODNIK DOBORU SZCZYPIEC DLA ELEKTRONIKOW

@ DRUTU Cu mm @ MAKS.

STRUNA
01100050 Tyl 5u12) DRUTUFESOHR | porep anown

iy
=

=
Y
=N

KSZTAETY GEOWIC =D

Gtowica ostrotukowa: wytrzymatosé 405.8 MT-E
405.MT-E

405.10 MT-E
@ 405.12MT-E
405-E

405.10 RMT-RE
405.12 RMT-RE*

Gtowica czotowa: dostep czotowy

Q 408.MT

Glowica ostrofukowa: wytrzymatosé 406.8-MT-E

ol

02—>1.0
03—>13
L 03—>14
 04—20
03—>11
03—>12
L 04—>15
L 04—>15
01—>10
406.MT-E L 01—>13
435.MT-E C01—>13
436.MT-E 01 —12
@ 415T-E 0320
406.RMT-RE* 01 —11
435.RMT-RE* L0l —11
415.RMT*-RE* L 03—>15
Glowica z ostrym zakoriczeniem: 416.MT-E 01—>1.0
doktadno$é @ 416.PMT-E 01—>08
416.12 MT-E - 03—>16
416.RMT 01—>09
Gtowica ostrotukowa: :g;:n'ﬂE 0.1—>08
rzymatosé W= _
e EAQ A e o113
426.MT-E L 01—12
Glowica z ostrym zakoriczeniem; 417.PMT-E 01—>08
dokfadnosé
Gtowica odchylona: 427.MT-E 0.2>0.6
dokfadnosé Q 429.MT-E 02—>10
430.MT 02—>1.0
Glowica czofowa: dostep czotowy 418.MT 0.1->06
428.MT 01—>08

1S o =
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Szczypce dla elektronikow

Szczypce tngce z gtdwka ostrotukowa

GLOWICE OSTROLUKOWE

* Wykazuja wytrzymato$é wyzsza “
niz inne typy gtowic.
* Zapewniajg szerokie m
zakresy cigcia i zwigkszong i
wytrzymalose, dzigkiczemu  OSIOWE ~ POLOSIOWE PLASKIE
nadajg sie do wszystkich typow  Wiszystkie Cigcie dokfadne, Cigcie bez e
prac. prace, wysoka twardo$¢ zadziorow, do —
wszystkie ostrzy, do ciecia wykonania spoin o -
H materiaty materiatow péttwardych — doskonatej jakosci “

=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,z malg gtowka”: doktadnos§é
NF IS0 9654, IS0 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500

_L.af-‘-“” ® Szczypce 0 matym przegubie, nadajg sie szczegdlnie do miniaturowych podzespotéw
elektronicznych.
Masa: 60 g.
Fal% el <1 . v
gt = B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie SrFe30HRc[mm] Cu—Ni@ [mm] Sr.struny [mm]
405.8MT 8,5 9 6 110 4N 0,5 0,2-1 -
406.8MT 8,5 9 6 10— - 0,1-1
r (— 407.8MT 8,5 9 6 10— - 0,1-1
— L
1 = | o
e &+ (\(U)) /= I==C - J
i L |

=] Szczypce tnace Micro-Tech® kompaktowe: porecznosé

d NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
A

ﬁb AT o Te szczypce t3czg w sobie wysoka jakosc z porecznoscig dzigki nowej, ostrotukowej formie
ad gtowki.
¢ Modele z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodu. Model 405.MT
umozliwia cigcie struny fortepianowej do 0,4 mm.
Masa: 60 g.
o g Cu-Ni@  Srstruny
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Uhwtodpadu Cigcie Sr.Fe30HRe [mm| (] (]
405.MT 10,5 95 7 110 = /\ 0,7 03-13 0,4
D N 406.MT 10,5 95 7 110 = — 0,7 01-13 =
406.RMT 10,5 95 7 110 . — 0,6 0,1-1,1
s ) 407.MT 10,5 95 7 110 — = 01-13
=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,krepe”: uniwersalno$é
g
ﬁlfl NF IS0 9654, 1S0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

e Szczypce te umozliwiajg réwne cigcie w wielu materiatach: od drutu miedzianego do struny
fortepianowej do 0,5 mm.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodu.

Masa: 60 g.
Uchwyt . . SrFe30 Cu-Ni#d
=2 B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] odpadu Ciecie HRe [mm]  [mm)] Sr. struny [mm]
— 405.10MT 10,5 11,5 7 110 = /N 08 03-14 0,5
‘ ‘ 405.10RMT 105 115 7 110 . /N 07 03-12 0,5

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow Elektronika

=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,wydtuzone”: lepszy dostep

NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
o Te szczypce pozwalaja przediuzy¢ dostep; do +1,5 do 2 mm w stosunku do standardowych

i ';]f-

szczypiec.
* Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodu.
Masa: 60 g.
=D B(mm] C[mm] E[mm] L[mm] Cigcie  Sr.Fe 30 HRc [mm] Cu—Ni @ [mm]
435.MT 10,5 13 7 10— 07 01-13
rcH 425.MT 10,5 13 7 10— - 01-13
L ‘

I1le] Ing -

=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,wydtuzone wysmuklone” z odstgpem

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500

 Szczypce te pozwalajg wykonywac cigcie za elementami i mozna je wsuwac pod przeszkodami
(cewki, oporniki...).

Masa: 60 g.
=D Bimm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] Cigcie Sr.Fe30HRc[mm] Cu—Ni@[mm]
426.MT 10,5 13 7 110 55 — = 0,1-12

=] Szczypce tnace Micro-Tech® o duzej mocy

NF IS0 9654, 1SO 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500

e Szczypce s3 uzywane do prac wymagajacych duzej sity cigcia oraz do prac powtarzanych, na
szerokiej gamie materiatow.

Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajgcym wyrzucaniu ucigtego przewodu.

Masa: 95 g.

=D B(mm] C[mm] E[mm] L[m] Ciecie SrFe30HRc[mm] Cu—Ni@[mm] Sr.struny [mm]
405.12MT 16 16 8 125  /\ 1,0 04-20 0,8
415.MT 16 16 8 126 09 03-20 -

www.facom.com @ 819
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Szczypce dla elektronikow

Szczypce tnace z gldwka z ostrym zakonczeniem

GLOWKI 0STRO ZAKONCZONE

» Umozliwiajg dojécie do miejsc “
trudno dostepnych oraz lepsza P
widocznos¢ cietego drutu. m
POLOSIOWE PLASKIE
Ciecie dokfadne, Ciecie bez .
wysoka trwato$¢ zadziordw, do ALY
ostrzy. Do materiatow wykonania spoin o

H pottwardych. doskonatej jakosci u I

[=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,0stro zakonczone”

NF IS0 9654, 1S0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500
 Szczeki 0 matych wymiarach, umozliwiajg dojscie do miejsc trudno dostgpnych.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajgcym wyrzucaniu ucigtego przewodu.

Masa: 60 g.

= Bimm] C[mm] E[mm] L[mm] Uhwtodpads Ciecie Sr.Fe 30 HRc [mm] Cu—Ni@ [mm]
416.MT 10,5 10,5 7 110 - 5 0,5 0,1-1,0
416.RMT 10,5 10,5 7 110 o A 0,5 0,1-09

=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,0stro zakonczone ze szczekami wysmuktymi”: porecznosé

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500
® Szczypce przechodzg pod przeszkodami obwodu drukowanego i zapewniajg lepsza

widocznos¢.
Masa: 60 g.
= B[mm] C[mm] C1[mm] E[mm] L[mm] Ciecie Sr.Fe 30 HRc [mm]  Cu—Ni @ [mm]
416.PMT 10,5 10,5 95 7 10— 04 01-08
417.PMT 10,5 10,5 95 7 110 — o 0,1-08
=] Szczypce tnace Micro-Tech® ,,0stro zakonczone o duzej mocy”
_""1' NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500
* Model o duzych wymiarach, do prac produkcyjnych.
o Cigcie pétosiowe.
® Przewody Cu-Ni $rednica 0,3 - 1,6 mm.
* Przewody Fe 30 HRc $rednica 0,7 mm.
Masa: 95 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] $r. Fe 30 HRe [mm]  Cu — Ni @ [mm]
416.12MT 16 16 8 125 07 03-1,6

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow

Szczypce tnace z gtdwka pochylong

Elektronika

GLOWKI ODCHYLONE

* Te szczypce zostaty zaprojektowane do prac na obwodach
drukowanych, modutach, obwodach hybrydowych.

* Umozliwiajg wykonywanie ciecia stycznego przy samej
powierzchni ptytki, na bardzo matej powierzchni.

* Sg one wyposazone w ostrza ptaskie.

zadzioréw, do
wykonania spoin 0

H doskonatej jakosci

PLASKIE I!

Ciecie bez

k 4 ./

[=] Szczypce tnace Micro-Tech® odchylone pod katem 30°

e Cigcie: na ptasko.

=] Szczypce tnace Micro-Tech® odchylone pod katem 70°

e Ciecie: na ptasko.

Szczypce tnace czotowe

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
o Ostrza szczgk pochylone pod katem 30° z odsadzeniem do tytu.

 Przewody Cu-Ni $rednica 0,2 do 0,6 mm.

Masa: 65 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cu — Ni @ [mm]
427.MT 1" 23 7 120 02-06

NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
e Model o szerokich ostrzach odchylonych pod katem 70° z duzym odsadzeniem.

® Przewody Cu-Ni $rednica 0,2 do 1,0 mm.

$r::60 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cu—Ni @ [mm]
429.MT 11,5 12 7 110 02-1,0

=] Szczypce tngce Micro-Tech® czotowe

e Ciecie: na ptasko.

www.facom.com
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NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
o Szczeki wydtuzone i waskie do cigcia z dojsciem pionowym.

® Przewody Cu-Ni $rednica 0,1 do 0,6 mm.

Masa: 75 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cu - Ni @ [mm]
418.MT 10,5 21 2,7 120 0,1-06
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Szczypce dla elektronikow

Szczypce tngce do elementéw DIP-CMS
=] Szczypce tnace Micro-Tech® boczne do elementow DIP - CMS

] NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

e Szczypce pozwalaja na dojscie miedzy dwiema nézkami elementéw ,,DIP” o rozstawie 0,65 mm
Ze wzgledu na cienkos¢ ostrzy, szczypce powinny by¢ uzywane wytacznie do tego celu.

o Cigcie: na ptasko.

® Przewody Cu-Ni $rednica 0,1 do 0,6 mm.

Masa: 60 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] L [m] L1 [mm] Cu—Ni @ [mm]
417.SPMT 10,5 10,5 7 110 6,5 0,1-06

‘%m%

Szczypce do chwytania ptaskie

* Szczypce te znajdujg zastosowanie w laboratoriach, w produkcii, przy konserwacii.

» Szczeki o przekroju prostokatnym sa gladkie, krawedzie wewnetrzne sa zaokraglone, aby unikna¢
uszkodzenia manipulowanych elementéw. "
* Powierzchnia: ] \

- Czarna matowa antyrefleksyjna. =
- Sprezyna ptaska.

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami ekstra-dtugimi

al NF IS0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500
Do prac wymagajacych przytozenia duzej sity.
- Masa: 80 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] L1 [mm]
401.MT 14 48 8 1 160 5

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

Masa: 70 g.
=2 B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] L1 [mm]
421.MT 1 33 7 1 130 5

L

»>|

A4

El B
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Szczypce dla elektronikow Elektronika

[w] Szczypce do chwytania Micro-Tech® do gigcia

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500
e Szczeki bardzo wysmukte.

Masa: 60 g.
= B [mm] C [mm] E [mm]
420.MT 9 21 7

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami krotkimi

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

® Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.
Masa: 55 g.

= B [mm] C [mm] E [mm]
431.MT 9 20 6

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami wysmukiymi

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
 Przegub waski, do prac bardzo precyzyjnych.
Masa: 80 g.

= B [mm] C [mm] E [mm]
431.LMT 9 35 6

=] Mini szczypce Micro-Tech® uniwersalne

E

!

‘47L4>‘

)

E1 [mm] L [mm]
1 125

E1 [mm] L [mm]
1 135

E1 [mm] L [mm]
1 135

® Boczny przecinak do drutu, maks. zakres: Srednica 1, 7 mm dla miedzi; $rednica 1 mm dla stali

miekkiej.

e Szczeki mocne i krétkie, o powierzchni chwytajacej ryflowanej, z rowkiem do chwytania rurek.

» Wykonczenie: czarne matowe antyodblaskowe.
Masa: 80 g.

= B [mm] C [mm] E [mm]
443.12MT 12 19 5

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow

Szczypce do chwytania z koncowkami pétokraglymi

SZCZEKI POLOKRAGLE

* Szczypce te znajdujg zastosowanie w laboratoriach, w produkcji, przy konserwacii.

* Szczeki 0 przekroju potokragtym sa gladkie, krawedzie wewnetrzne sg zaokraglone, aby unikngé
uszkodzenia manipulowanych elementow.

* Powierzchnia:
- Czarna matowa antyrefleksyjna.
- Sprezyna pfaska.

)

= Szczypce do chwytania Micro-Tech® typ ,,telefoniczny”

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

* Diugie i mocne szczgki 0 powierzchni chwytajacej drobno ryflowanej na koricu szczgk.
e Ostrze boczne do cigcia drutu.

* Srednica maks. Cu: 2 mm.

« Srednica maks. Fe, 30 HRc : 1 mm.

Masa: 88 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm] L1 [mm] S Fe 30 HRc [mm]
442.MT 14 42 8 338 150 10 1

= Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami ekstra-dtugimi

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
¢ Do prac wymagajacych przytozenia duzej sity.

Masa: 76 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
402.MT 14 48 8 1,5 160
v ~ JLH — .
%:' x —G
£l B E
v
_(HT )

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami diugimi i sztywnymi
NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

Masa: 70 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
422.MT 1 33 7 0,5 130

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow Elektronika

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami krotkimi

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
o Maty przegub.

Masa: 55 g.
T CT , — = B [mm] C [mm] E [mm] L{m]
v | 432.MT 9 2 6 120

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami wysmuktymi

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

 Waski przegub do prac bardzo precyzyjnych.

Masa: 65 g.

= B [mm] C [mm] E1 [mm] L [mm]

432.LMT 9 35 1,6 140
»—C 74 o
v B < o

El B I
—— < )

I1le] Ing -

<7L4"

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami ekstra-dtugimi zagietymi
NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500 @DO
Do prac wymagajacych przytozenia duzej sity.
Masa: 75 g.
=
i

= B [mm] C [mm] L [mm]
403.MT 14 45 155

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczgkami sztywnymi zagietymi pod katem 60°

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
Masa: 70 g.

= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]

423.MT 1 25 7 14 125 G
© ©

www.facom.com @ 825
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Szczypce dla elektronikow

=] Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami wysmukiymi zagietymi pod katem 45°
NF IS0 9655, ISO 9655, DIN ISO 9655, ASME B107.500

S AMT ) )
"  Waski przegub do prac bardzo precyzyjnych.
Masa: 75 g.
o
[l = B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
433.LMT 9 35 6 1,6 135

Szczypce z koncowkami okraglymi
= Szczypce do chwytania Micro-Tech® ze szczekami krétkimi i sztywnymi

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

A\
apan Masa: 55 g.
=2 B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
424.MT 1 22 7 2 120

Zestawy szczypiec

= MOD.MT1 Zestaw 6 szczypiec Mikro-Tech®

%

826
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Zawiera:

© 405.MT - 405.12MT - 406.MT - 406.8MT - 402.MT - 433.LMT.
¢ Wktadka termoformowana PL.612.

Masa: 0,650 kg.




Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna Elektronika

URZADZENIA ODPORNE NA WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE: GAMA ESD

NIEBEZPIEGZENSTWO DLA ELEMENTOW
ELEKTRONICZNYCH!

Uktady scalone nowej generacji sg coraz mniejsze i coraz bardziej wrazliwe.
Stajg sie przez to bardziej narazone na tadunki elektrostatyczne, ktdrych
potencjat moze siega¢ nawet kilku tysiecy woltow!

Panowanie nad fadunkami elektrostatycznymi (ESD
lub DES): znaczna oszczednosé.

Jesli uszkodzony element jest naprawiony podczas wstepnej kontroli, koszty
zostajg zredukowane. Sg one znacznie wigksze w przypadku catej plytki,

a katastrofalne, kiedy uszkodzenie powoduje konieczno$¢ wycofania z
eksploatacii catego zestawu urzadzen. Istota sprawy lezy gdzie indziej:
kontrola elektrycznosci statycznej, to satysfakcja klienta.

Rozwigzanie Facom: program antystatyczny zgodny z normag EN 100-015/1
Wszystkie te elementy powinny by¢ potaczone ze sobg i z uziemieniem tak,
aby umozliwi¢ bezpieczne wykonywanie wszelkich interwencii na uktadach
scalonych.

Pomiary i testy wkretakdw i szczypiec elektronicznych zostaty wykonane przez
Laboratorium Przemystu Elektronicznego.

Ze wzgledow bezpieczerstwa, narzedzia elektrostatyczne w zadnym
H wypadku nie powinny by¢ uzywane do pracy z elementami pod napigciem.

Szczypce tnace z gldwka ostrotukowa

. GLOWKI OSTROLUKOWE ESD

* Wykazujg wytrzymatosé wyzsza “
niz inne typy gtowic. s
* Zapewniajg szerokie

zakresy ciecia i zwigkszong 0SIOWE POLOSIOWE PLASKIE

wytrzymato$é, dzieki czemu Wszystkie Ciecie dokfadne, Ciecie bez

nadajg sie do wszystkich typow prace, wysoka trwatos¢ zadzioréw, do

prac. wszystkie ostrzy. Do materiatéw  wykonania spoin o
u materiaty pottwardych. doskonatej jakosci.

= Szczypce tnace ,,z mata gldwka” ESD: doktadnosé

NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500

¢ Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).

e Szczypce 0 waskim przegubie nadaja sie szczegdlnie do miniaturowych podzespotéw
elektronicznych.

e Model tnacy na ptasko zostat wydtuzony dla zoptymalizowania dostgpu.

Masa: 55 g.

=D B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie $. Fe 30 HRc [mm] Cu—Ni @ [mm]
405.8E 8,5 9 6 110 AN 0,5 0,2-1
406.8E 85 9 6 110 A - 0,1-1
407.8E 85 9 6 110 — = 0,1-1

www facom.com [=o[FRcom|,
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Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna

=] Szczypce tnace ,,kompaktowe” ESD: porgcznos$é

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

e Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
o Te szczypce tacza w sobie wysoka jakos¢ z porecznoscig dzigki nowej, ostrotukowej formie

gtowki.
e Model 405 umozliwia cigcie struny fortepianowej 0,4 mm.
Masa: 65 g.
.
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie $r.Fe 30HRe [mm]  Cu—Ni @ [mm] Sr. struny [mm]
405.E 10,5 9,5 7 110 /N 0,7 03-13 0,4
406.E 105 95 7 110 =5 0,7 01-13
407.E 10,5 95 7 110 — - 01-13

[=] Szczypce tnace ,krepe” ESD: uniwersalnosé

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500

e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).

e Szczypce te umozliwiajg réwne ciecie w wielu materiatach: od drutu miedzianego do struny
fortepianowej do 0,5 mm.

Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajgcym wyrzucaniu ucigtego przewodu.

Masa: 65 g.

o : $r. struny
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Uhwtodpadu Cigcie  SrFe30HRe [mm] Cu-Ni@ [mm] [
405.10E 105 115 7 110 - N\ 038 03-14 0,5
405.10RE 105 115 7 110 o /N 0,7 03-12 0,5

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

o Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
e Te szczypce pozwalaja przediuzy¢ dostep; do +1,5 do 2 mm w stosunku do standardowych

szczypiec.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodu.
Masa: 65 g.
= B(mm] C[mm] E[mm] L[mm] Uchwtodpads Cigcie  Sr.Fe 30 HRc[mm]  Cu—Ni@ [mm]
425.E 10,5 13 7 110 - — > 0,1-13
435.E 10,5 13 7 110 - 5 0,7 01-13
435.RE 10,5 13 7 110 . — 0,7 0,1-12

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500

e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
e Szczypce te pozwalajg wykonywac cigcie za elementami i mozna je wsuwac pod przeszkodami
(cewki, oporniki...).

Masa: 65 g.
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] L[m] L1[mm] Ciecie $r.Fe 30 HRe [mm] Cu — Ni @ [mm]
426.E 10,5 13 7 110 110 55 — = 01-12

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna Elektronika 1 8

[w] Szczypce tnace ,,0 duzej rozwartosci” ESD ﬁ%
B
a NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500 S—
 Ochrona element6w elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). ==
e Szczypce sg uzywane do prac wymagajacych duzej sity cigcia oraz do prac powtarzanych, na =

szerokiej gamie materiatow.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegajacym wyrzucaniu ucigtego przewodu.

Masa: 105 g.
] =D B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie $r. Fe 30 HR [mm] Cu - Ni @ [mm]
DR 405.12E 16 16 8 130 A\ 1,0 04-20
. 415.E 16 16 8 130 1,0 03-20
T == ]
i < Q) ~ Ttvz'ﬂ: S
- E

Szczypce tnagce z gldwka z ostrym zakonczeniem

GLOWKI OSTRO ZAKONCZONE ESD

h 4
=

* Umozliwiajg dojscie do migjsc trudno
dostepnych oraz lepszg widoczno$¢ cigtego

drutu. POLOSIOWE PLASKIE
Ciecie dokfadne, Ciecie bez
wysoka trwatosé zadzioréw, do
ostrzy. Do materiatow wykonania spoin 0
H péttwardych. doskonatej jakosci

= Szczypce tnace ,,0stro zakonczone” ESD

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500

e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
e Szczeki 0 matych wymiarach, umozliwiajg dojscie do miejsc trudno dostgpnych.

el 0lelllalm

Masa: 65 g.
=D B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie $. Fe 30 HR [mm] Cu — Ni @ [mm]
416.E 10,5 10,5 7 10 05 0,1-1,0
C —»
I
Tl 7 Vi — v
b & (U)) /— = )
\ 7/, R 1
/ =/ ! A /Zé
LSS
[=] Szczypce tnace ,,0stro zakonczone ze szczgkami wysmuklymi” ESD : porecznosé g
NF 1S0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500
e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). r
e Szczypce przechodzg pod przeszkodami obwodu drukowanego i zapewniajg lepsza L “ h
widocznos¢.
Masa: 65 g.
o
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] Cigcie Sr. Fe 30 HRc [mm] Cu - Ni @ [mm]
416.PE 10,5 10,5 7 110 65 04 0,1-08 Q

7 ‘7”04" 417.PE 105 105 7 110 65 0,1-08
AN | e
| o
»- L1 - 7
www.facom.com [=lFAcom] AP0
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Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna

=] Szczypce tnace ,,0stro zakonczone o duzej mocy” ESD

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN 1S0 9654, ASME B107.500

e Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
¢ Model o duzych wymiarach, do prac w duzych seriach.

Masa: 105 g.
= B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] Ciecie Sr. Fe 30 HRc [mm] Cu—Ni @ [mm]
416.12E 16 16 8 130 0,7 03-1,6
Szczypce tnace z gidwka pochylong
GLOWKI ODCHYLONE ESD

* Te szczypce zostaty zaprojektowane do prac na obwodach
drukowanych, modutach, obwodach hybrydowych.
* Umozliwiajg wykonywanie ciecia stycznego przy samej
powierzchni ptytki, na bardzo matej powierzchni. PLASKIE
* S one wyposazone w ostrza ptaskie. Cigcie bez
zadzioréw, do
wykonania spoin o

doskonatej jakosci \H

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500

¢ Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
o Ostrza szczek pochylone pod katem 30° z odsadzeniem do tytu.

= Szczypce tnace odchylone pod katem 30° ESD

Masa: 65 g.
Al ‘47 L—
L e =0 B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] Ciecie Sr.FeSOHRc[mm] Cu—Ni @ [mm]
: - 427.E 11 23 7 120 6 — - 0,2-0,6

30°

v — - NI

=] Szczypce tnace odchylone pod katem 70° ESD

NF IS0 9654, IS0 9654, DIN IS0 9654, ASME B107.500

¢ Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
 Waskie ostrza odchylone pod katem 70°, wolne od tytu.

Masa: 66 g.
'IS‘;, = B[mm] C[mm] E[mm] L[mm] L1[mm] Ciecie Sr.Fe 30 HRc [mm] Cu—Ni @ [mm]
- ‘ 429.E 11,5 12 7 110 12 — S 02-1,0
)

www.facom.com
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Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna Elektronika

Szczypce tnace do elementéw DIP-CMS
=] Szczypce tnace boczne ESD do elementow DIP - CMS

NF IS0 9654, 1S0 9654, DIN 1SO 9654, ASME B107.500
» Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
 Szczypce pozwalaja na dojscie miedzy dwiema nézkami elementéw ,,DIP” o rozstawie 0,65 mm
Ze wzgledu na ksztatt, szczypce powinny by¢ uzywane wytacznie w tej konfiguracii.
1 Masa: 60 g.

= B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] Cicie  Cu—Ni@ [mm] j O
417.SPE 10,5 10,5 7 110 6,5 — 0,1-0,7

g 3z

[=] Szczypce tnace boczne ESD do elementéw DIP

e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).

e Szczypce te posiadajg szczeki o formie ostro zakoriczonej i s3 wysmukte w celu zapewnienia
petnego dostepu do obwoddw z elementami DIP lub CMS.

e Ciecie: na ptasko.

 Przewody Cu-Ni $rednica 0,1 do 0,6 mm.

Masa: 40 g.

¢ =D B [mm] C [mm] L [mm] Cu—Ni @ [mm]

"7(4' 437.E 9 18 118

=s——(Fi=—"0p

€ oo >

Szczypce do chwytania
= Szczypce ptaskie do giecia ESD

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

 Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
® Szczeki bardzo wysmukte.

Masa: 65 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
420.E 9 21 7 1 125

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

e Ochrona elementéw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
® Przegub waski, do prac precyzyjnych.

Masa: 75 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
T 431.E 9 20 6 1 135
?
El B —
— L 4>‘
E
T
=T | )

A

www.facom.com @ 831

pobrano ze strony www.im.krakow.pl



Szczypce dla elektronikow, seria antystatyczna

= Szczypce z koncéwkami ptaskimi wysmukilymi ESD

»

NF 1S0 9655, IS0 9655, DIN 1S0 9655, ASME B107.500

e Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
o Waski przegub do prac bardzo precyzyjnych.

Masa: 75 g.
= B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
431.LE 9 35 6 1 135

=] Szczypce tnace z koricowkami pétokragtymi ESD

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500

¢ Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
© Waski przegub.

=

Masa: 70 g.
p— = B [mm] ¢ fmm E [mm] L {mm]
432.E 9 % 6 120

= Szczypce tnace z koricowkami pétokragtymi wysmuktymi ESD

NF IS0 9655, IS0 9655, DIN IS0 9655, ASME B107.500
¢ Ochrona elementow elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
 Waski przegub do prac bardzo precyzyjnych.

Masa: 70 g.
= B [mm] C [mm] E1 [mm] L [mm]
432.LE 9 35 1,6 140

=] Szczypce tnace z koficowkami pétokragtymi zagietymi ESD
> NF IS0 9655, IS0 9655, DIN 1SO 9655, ASME B107.500
 Ochrona elementdw elektronicznych przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD).
o Szczeki odgiete pod katem 45°.
© Przegub waski, do prac precyzyjnych.

Masa: 70 g.
=D B [mm] C [mm] E [mm] E1 [mm] L [mm]
433.LE 9 35 6 1,6 135

832 EJEEIn) www.facom.com

pobrano ze strony www.im.krakow.pl




o

Wkretaki Micro-Tech® Elektronika 1

© Skutecznosé

* Tyt wkretakdw umozliwia skuteczny docisk w
trzech pozycjach. Docisk zapewnia optymalizacje
ruchu obrotowego.

E

i

0 © Sila i precyzja

* Korpus posiada strefe chwytu, ktérej proporcje
optymalizujg stosunek przeniesienie momentu/
precyzji. Uwypuklenie zapewnia bezpieczne
blokowanie palcdw i idealne trzymanie.

Chwyt z palcem
wskazujgcym

o Szybkosé i tatwosé

* Rowkowany stozek zapewnia idealne przyleganie.
Przesuniecie grotu zapewnia dobra widoczno$c¢.

Lol

6 Szeroki wyhor grotow

* State lub wymienne, stalowe lub ceramiczne, okofo
piecdziesieciu grotéw wykonanych z najwigksza
precyzja.

A

0 Roznorodnosé

* Kod kolorowy umozliwia tatwe zrdznicowanie
wymiaréw. Odpowiednie narzedzie jest tatwe do
zidentyfikowania.

Chwyt cala dloiq

[=] AEF -AEP - Wkretaki Micro-Tech® z wymiennym grotem

— E,H o Gtowka obrotowa.
h - e » Wykoriczenie: grot chromowany, koricéwka czerniona.
f = d1 x L1 [mm] d2 x L2 [mm] L [mm] AA[g]
AEF.1X35 Czerwony 17x82 1,0x35 117 115
AEF.1,2X35 Pomararczowy 17x82 1,2x35 117 115
v AEP.00X35 Fiolet 17x82 2,5x35 117 11,5
( =T T4
A
d2*‘ «e— L
(=] AEF - Wkretaki Micro-Tech® do wkretéw z rowkiem
- 2 ,
_ E, * Gtowka obrotowa.
— b  Wykoriczenie: grot chromowany, koricéwka czerniona.
= d1 xL1 [mm] d2 x L2 [mm] L [mm] AA[g]
AEF.1,5X35 Zotty 1782 1,5x 35 117 12,1
AEF.1,8X35 Zielony 17x82 1,8x35 117 13,2
AEF.2X35 C. Niebieski 17x 82 2,0x35 117 135
AEF.2X75 C. Niebieski 17 x 82 2,0x75 157 14,5
v AEF.2,5X35 Niebieski 17 x 82 2,5x35 117 (818!
—_— s AEF.2,5X75 Niebieski 17x82 2,5x75 157 14,5
|::[= — dl 4 d ,
UAA AEF.3X75 Rozowy 21x93 3,0x75 168 21,2
AEF.3,5X75 Fiolet 21x93 35x75 168 247
201 el L . AEF.4X75 C. Fiolet 21x93 40x75 168 26,4

www.facom.com
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Wkretaki Micro-Tech®

(=] AEFP - AEFD Wkretaki Micro-Tech® z koricowka Phillips® i Pozidriv®

l-" » Wykoriczenie AEFP: grot chromowany, koficéwka czerniona.
 Wykoriczenie AEFD: grot czerniony.

‘ = Phillips [Nr]  Pozidriv [Nr] d1 xL1 [mm] a2 x L2 [mm] L[mm] AA[g]

AEFP.000X35 Rdzowy PH.000 - 17x 82 2x35 17 1,5

L2 e L—> AEFP.00X35 Fiolet PH.00 - 17x 82 2,5x35 17 12,5
AEFP.00X75 Fiolet PH.00 - 17x 82 25x75 157 14,9

d2 AEFP.0X35 C. Fiolet PH.0 - 17x82 3,0x35 17 13,5

~N L B i 4 AEFP.0X75 C. Fiolet PH.0 - 21x93 3,0x75 168 32,2

G I:A:Ez = H dl AEFP.1X75 Brazowy PH.1 - 21x93 40x75 168 375
/ x AEFD.0X35  Pomaraczowy - PZ.0 17 x 82 3,0x35 17 13,5
AEFD.0X75  Pomaraiczowy - PZ.0 21x93 3,0x75 168 32,2

PN L AEFD.1X75 Brazowy - PZ.1 21x93 4,0x75 168 375

=] AEX - Wkretaki Micro-Tech® do $rub Torx®

I‘H » Wykoriczenie: grot chromowany, koricéwka

czerniona.
= Torx [Nr] d1xL1[mm]  d2xL2[mm] L [mm] AA [g]
AEX.5X35 Zielony 15 17x82 2,0x35 117 13,0
AEX.6X35 C. Niebieski 6 17x82 2,0x35 117 13,3
AEX.7X35 Niebieski 7 17x82 25%35 117 13,3
e lI—> AEX.8X75 Rézowy T8 21x93 25x75 168 317
AEX.9X75 Fiolet 9 21x93 3,0x75 168 326
d2 AEX.10X75 C. Fiolet T10 21x93 3,0x75 168 326
N L o ¥ AEX.15X75 Brazowy T15 21x93 3,5x75 168 35,0
o /:A:EE = | \ o AEX.20X75 Szary T20 21x93 40x75 168 40,8
_ A
d2-» 1« L

[=] 84E - Wkretaki Micro-Tech 6-katne trzpieniowe

[i * Wykoriczenie: grot czerniony.

= O 6-katny [mm] L [mm] AA [g)
84E.0,9X35 Czerwony 0,9 117 14,4
84E.1,3X35 Pomaranczowy 1,3 117 15,0
84E.1,5X35 Loty 15 17 15,0
84E.1,5X75 L6ty 15 157 15,0
84E.2X75 Zielony 2,0 168 30,0
84E.2,5X75 C. Niebieski 25 168 32,0

= Wkretak z uchwytem konicowek Micro-Tech® 6-katny 4 mm.

— i * Mozliwo$¢ mocowania koficowek serii 0 - zabierak 4 mm.

 Wykoriczenie: grot czerniony.

=2 A[mm] d [mm] d1 [mm] L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA [g]
AEM.M 4 21 6 167 93 72 49,6
«— L2 —pe— LI —p
(i]
N - 7
O_I/:“:[: = | H i
2»lde——— L ——
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Wkretaki Micro-Tech® Elektronika

Koncowki seria 0 - zabhierak 4 mm

Ll

= Z rowkiem [Ni] E [mm] L (mml A [g]
ES.001,8 18 03 28 3,0
ES.002 20 04 28 3,0
ES.002,5 25 0,4 28 3,1
ES.003 30 0,5 28 3,1
ES.004 4,0 0,5 28 32
ES.004,5 45 0,6 28 32

=] EP.0 - Koncowki do dokrecania seria 0 - zabierak 4 mm do $rub Phillips®

= Phillips [Nr] L [mm] AA[q]
EP.0X2 PHOO 28 32
EP.000 PHO 28 32

(=] ED.0 - Koricowki do dokrecania seria 0 - zabierak 4 mm do $rub Pozidriv®

o
ROy e

=0 Pozidriv [Nr] L [mm] AA [g]
ED.0X2 Pz00 28 3,2
ED.000 PZ0 28 32
ED.001 PZ1 28 32

(=] EH.0 - Konncéwki do dokrecania seria 0 - zabierak 4 mm do $rub z them z gniazdem 6-katnym

=D O 6-katny [mm] L [mm] ATA [q]
EH.000,9 0,9 28 3,0
EH.001,3 1,3 28 31
EH.001,5 15 28 31
EH.002 2,0 28 32
EH.002,5 25 28 32

(=] ETS.0 - Koficowki do dokrecania seria 0 - zabierak 4 mm z kulka do $rub z them z gniazdem 6-katnym

O

o Gtdwka kulista pozwala na dostep do $rub pod katem do 30°.

= O 6-katny [mm] L [mm] AR [g]
ETS.001,5 1,5 28 3,1
ETS.002 2,0 28 32
ETS.002,5 2,5 28 3,2

= EX.0 - KoricOwki do dokrecania seria 0 - zabierak 4 mm do Srub Torx®

X

www.facom.com

= Torx [Nr] L [mm] AA[q]
EX.006 T6 28 3,1
EX.007 7 28 32
EX.008 T8 28 3,2
EX.010 T10 28 3,2

pobrano ze strony www.im.krakow.pl
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Wkretaki Micro-Tech®

= ECR.0 Koncowka do nasadek

Zestawy wkretakow Micro-Tech®

e Koricéwka do nasadek 1/4” serii ,radio” z wkretakami serii A.300MT i A.340MT.
e Zabierak 6-katny 4 mm.

 Dlugosé: 22 mm.

Masa: 7 g.

® AEF.J1 Zestaw 5 wkretakow Micro-Tech® do srub z rowkiem i Phillips®

Zawiera:

o 4 wkretaki do Srub z rowkiem: AEF.1,5x35 - AEF.1,8x35 - AEF.2x35 - AEF.2,5x35.
e 1 wkretak Phillips®: AEFP.00x35.

o Wymiary kasety: 178 x 91 x 25 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 170 g.

® AEF.J3 Zestaw 8 wkretakow Micro-Tech® do srub z rowkiem i Phillips®

Zawiera:

o 5 wkretakow do Srub z rowkiem: AEF.2x75 - AEF.2,5x75 - AEF.3x75 - AEF.3,5x75 - AEF.4x75.
o 3 wkretaki Phillips®: AEFP.00x75 - AEFP.0x75 - AEFP.1x75.

o Wymiary kasety: 205 x 130 x 31 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 384 g.

® AEF.J5 Zestaw 5 wkretakow Micro-Tech® do Srub z rowkiem i Pozidriv®

Zawiera:

o 3 wkretakow do Srub z rowkiem: AEF.2x75 - AEF.2,5x75 - AEF.3x75.
o 2 wkretaki Pozidriv®: AEFD.0x75 - AEFD.1x75.

o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 230 g.

www.facom.com
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o

Wkretaki Micro-Tech® Elektronika 1

® AEF.J6 Zestaw 8 wkretakow Micro-Tech® do $rub z rowkiem, Phillips® i Pozidriv®

E

Zawiera:

o 5 wkretakow do Srub z rowkiem: AEF.2x75 - AEF.2,5x75 - AEF.3x75 - AEF.3,5x75 - AEF.4x75.
e 1 wkretak Phillips®: AEFP.00x75.

o 2 wkretaki Pozidriv®: AEFD.0x75 - AEFD.1x75.

o Wymiary kasety: 215 x 130 x 31 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 385 g.

i

® AEFP.J1 Zestaw 5 wkretakéw Micro-Tech® do $rub Phillips®

Zawiera:

o 5 wkretakow Phillips®: AEFP.00x35 - AEFP.00x75 - AEFP.0x35 - AEFP.0x75 - AEFP.1x75.
o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 267 g.

Lol

A

Zawiera:

o 5 wkretakow do Srub z rowkiem: AEF2x75 - AEF2,5x75 - AEF3x75 - AEF3,5x75 - AEF4x75.
o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 237 g.

® AE.J1 Zestaw 8 wkretakow Micro-Tech® z wymiennym grotem do $rub z rowkiem i Phillips®

Zawiera:

6 wkretakow do Srub z rowkiem: AE.1x35 - AE.1,2x35 - AE.1,5x35 - AE.1,8x35 - AE.2x35 -
AE.2,5x35.

o 2 wkretaki Phillips®: AEP.000x35 - AEP.00x35.

o Wymiary kasety: 205 x 130 x 31 mm (d. x szer. x wys.).

Masa: 270 g.

www.facom.com @ 837
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Wkretaki Micro-Tech®

® AEX.J1 Zestaw 5 wkretakéw Micro-Tech® do srub Torx®

Zawiera:

o 5 wkretakow Torx®: AEX.6x35 - AEX.7x35 - AEX.8x75 - AEX.9x75 - AEX.10x75.
o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm (d. x szer. X wys.).

Masa: 280 g.

= AEX.J2 Zestaw 8 wkretakow Micro-Tech® do $rub Torx®

Zawiera:

o 8 wkretakow Torx®: AEX.5x35 - AEX.6x35 - AEX.7x35 - AEX.8x75 - AEX.9x75 - AEX.10x75 -
AEX.15x75 - AEX.20x75.

o Wymiary kasety: 205 x 130 x 31 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 335 g.

Zawiera:

o 5 wkretakow 6-katnych: 84E.0,9x35 - 84E.1,3x35 - 84E.1,5x35 - 84E.2x75 - 84E.2,5x75.
o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 250 g.

Zestawy Micro-Tech®
w] Zestaw 10 kluczy oczkowo-ptaskich krotkich Micro-Tech®

NF 1S0 691, NF IS0 7738, NF 1SO 3318, NF IS0 1711-1, E74-306, IS0 691, 1SO 7738, IS0 3318,
1S0 1711-1, DIN ISO 1711-1, DIN IS0 691, ASME B107.100

Zawiera:

¢ 10 kluczy oczkowo-ptaskich serii 39:3,2-4-5-55-6-7-8-9-10-11 mm.

o Wymiary kasety: 123 x 95 x 28 mm (dk. x szer. x wys.).

Masa: 240 g.
=2 Amm] AA [kg]
39.JE10 32-4-5-55-6-7-8-9-10-11 1,700

www.facom.com
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Wkretaki Micro-Tech® Elektronika

= MT.J2 Zestaw 8 narzedzi Micro-Tech®

Zawiera:

e 1 |usterko 834.R1.

e 1 ciegto do sprezyn 835.A.

¢ 2 chwytaki mechaniczne 826.0 - 827.2.

e 1 uchwyt do wkretow AFU.0.

o 1 latarke paluszkowg 836.

o 1 uchwyt do nakretek 825.MT.

1 uchwyt narzedzi 1817.

o Wymiary kasety: 285 x 138 x 26 mm (dt. x wys. x gt.).
Masa: 627 g.

Zawiera:

o 5 wkretakow do Srub z rowkiem: AE.1,2 x 35 - AEF.1,5 x 35 - AEF.1,8 x 35 - AEF. 2 x 35 -
AEF.2,5 x 35.

o 3 wkretaki Phillips®: AEFP.000 x 35 - AEFP.00 x 35 - AEFP.0 x 35.

1 pesete: 140A.

® 2 szczypce: 405.10 MT - 432 LMT.

o Wymiary kasety: 285 x 138 x 26 mm (dk. x gt. x wys.).

Masa: 726 g.

I1le] Ing -

Zawiera:

6 wkretakow do Srub z rowkiem: AE.1 x 35 - AE.1,2 x 35 - AEF.1,5 x 35 - AEF.1,8 x 35 - AEF.2 x
35- AEF.2,5 x 35.

o 2 wkretaki Phillips®: AEP.000 x 35 - AEFP.00 x 35.

o 3 wkretaki 6-katne: 84E.0,9 x 35 - 84E.1,3x 35 - 84E.1,5x 35.

e 2 szczypce 405.10MT- 432LMT.

* 1 nozyczki 841.1.

e 1n6z845.1.

o 1 pesete 140AA.

o Wymiary kasety: 266 x 180 x 660 mm (ck. x gt. x wys.).

=
=]
G
pury
N
[17]
0
-t
Q
=
=9
(=7}
=
Q
-
N
XD
[=3
N,
=
(x]
=
?
o
(x]
=
®

5 |

Masa: 1075 g.
=t
1
2
Ks
Zawiera:
e 1 wkretak z uchwytem do koricéwek AEM.M. r U:GEIID:“
* 5 koricowek serii 0 do Srub z rowkiem: ES.002 - ES.002,5 - ES.003 - ES.004 - ES.004,5. | =
® 2 koncowki serii 0 Phillips®: EP.0x2 - EP.000.
* 2 korcowki serii 0 Pozidriv®: ED.0x2 - ED.000. EQ
3 koricOwki serii 0 6-katne: EH.001,5 - EH.002 - EH.002,5. 0—06
3 koncowki serii 0 6-katne z kulka: ETS.001,5 - EH.002 - EH.002,5.
o Wymiary kasety: 183 x 109 x 32 mm.
Masa: 237 g. ﬂ-

www.facom.com @ 839
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Wkretaki Micro-Tech®

m AEM.J2 Zestaw 26 narzedzi Micro+Tech® - uchwyty nasadek + koncowki + nasadki

Zawiera:

e 1 wkretak z uchwytem do koricéwek AEM.M.

o 5 koricowek serii 0 do $rub z rowkiem: ES.002 - ES.002,5 - ES.003 - ES.004 - ES.004,5.
2 koncowki serii 0 Phillips®: EP.0x2 - EP.000.

o 2 koncowki serii 0 Pozidriv®: ED.0x2 - ED.000.

e 3 koricOwki serii 0 6-katne: EH.001,5 - EH.002 - EH.002,5.

3 koncowki serii 0 6-katne z kulka: ETS.001,5 - EH.002 - EH.002,5.
o 4 koncowki serii 0 Torx®: EX.006 - EX.007 - EX. 008 - EX.010.

¢ 1 uchwyt do nasadek ECR.0.

e 5 nasadek 1/4”:R.3,2-4-5-55-7 mm.

o Wymiary kasety: ® 205 x 130 x 31 mm.

Masa: 340 g.

Zestawy wkretakow zegarmistrzowskich

® HB.1B Zestaw 5 wkretakow zegarmistrzowskich do $rub z rowkiem

Zawiera:

o 5 wkretakow do $rub z rowkiem : 0,8 x 13-1x16-1,2x17-1,6 x 19 - 2,5 x 21 mm.
 Wykonczenie: chromowane, grot czerniony.

e Dostarczany w plastikowej kasecie.

Masa: 130 g.

Zawiera:

® 3 wkretaki 6-katne: 1,5 - 2 - 2,5 mm.

3 wkretaki Phillips®: PH N°00 - 0 - 1.
 Wykonczenie: chromowane, grot czerniony.
 Dostarczany w plastikowej kasecie.

Masa: 200 g.

Zawiera:

® 9 wkretakow do $rub z rowkiem: 0,6x11 - 0,8x11 - 1x12 - 1,2x12 - 1,4x12 - 1,6x15 - 2x15 -
2,5x 15,5 - 3x15,5 mm.

© Groty wymienne.

¢ Dostarczany na stojaku obrotowym z grotami zapasowymi.

Masa: 340 g.

www.facom.com
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Seria standardowa

o

=] 140 - Pesety proste antymagnetyczne lub przeciwodblaskowe

e
——— . suaed

W 148 Peseta prosta - koficowki waskie

_——c'_’——-_-_

[ 149 Peseta prosta - konicowki waskie ryflowane

® 150 Peseta prosta - konicowki mocne ryflowane

— e S

m 151 Peseta wygieta pod katem 40°

g
——

[m 152 Peseta wygieta pod katem 45°
el S—

www.facom.com

E

o Koficowki ostre, nie ryflowane.
* 140.AA: wykoriczenie polerowane, satynowane. Materiat nierdzewny antymagnetyczny.
¢ 140.AAW13: wykonczenie czarne, przeciwodblaskowe. Ze stali weglowej.

i

= L [mm] AA[q]
140.AA 125 17
140.AAW13 130 16

e Konicdwki waskie i ostre, nie ryflowane.
o Stal nierdzewna.

* Wykonczenie: delikatnie polerowane.
 Diugosé: 130 mm.

Masa: 15 g.

Lol

A

e Koricowki diugie, waskie, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
o Stal nierdzewna.

* Wykonczenie: delikatnie polerowane.

 Dlugosé: 155 mm.

Masa: 18 g.

 Koncoéwki mocne, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
e Stal nierdzewna.

» Wykonczenie: delikatnie polerowane.

 Diugosc: 165 mm.

Masa: 22 g.

e Koricowki mocne, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
o Stal nierdzewna.

» Wykonczenie: delikatnie polerowane.

 Dlugosé: 155 mm.

Masa: 22 g.

 Koncowki waskie, ryflowane, z kotkiem prowadzacym.
o Stal nierdzewna.

» Wykoriczenie: delikatnie polerowane.

e Dtugosc: 150 mm.

Masa: 19 g.

pobrano ze strony www.im.krakow.pl



[® 153 Peseta prosta - koficowki skrzyzowane

 Konicowki ryflowane, skrzyzowane, samo zaciskajace sig.
o Stal nierdzewna.

e Wykonczenie: delikatnie polerowane.

* Dtugosc: 150 mm.

Masa: 23 g.

= 154 Peseta prosta - koricowki bardzo mocne

‘——@mf_—n Koncdowki bardzo mocne, sztywne, ryflowane, do chwytania kabli.

o Stal nierdzewna.
» Wykonczenie: delikatnie polerowane.
 Dlugosé: 155 mm.

Masa: 30 g.
Seria w ostonach PCV
@ 149.Y Peseta w ostonie PCV, prosta
p——
"  Diugosc: 155 mm.
Masa: 25 g.

[® 152.Y Peseta w ostonie PCV wygieta pod katem 45°

e — ; —  Diugosé: 150 mm.
Masa: 25 g.

= 146.1Y Peseta w ostonie PCV do chwytania komponentéw - 0$ prosta

e ———— = o Srednica 2,5 do 4 mm w osi pesety.
* Dtugosc: 140 mm.

Masa: 25 g.

Seria ,wysoka dokladnos¢”
® 141.11 Peseta prosta, koricowki bardzo ostre

I

e Koricowki bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
 Diugoscé: 110 mm.
Masa: 13 g.

[ 141.12 Peseta prosta

——  Koncowki bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
 Dlugosé: 130 mm.
Masa: 14 g.

842 EJEEIn) www.facom.com
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—h
oo

W] 146.2Y Peseta w ostonie PCV do chwytania komponentow - o$ prostopadia

E

e

« Srednica 2,5 do 4 mm prostopadta do osi pesety.
 Diugosc: 140 mm.
Masa: 25 g.

[

] 142.1 Peseta prosta, koncéwki odsadzone

Lol

—-—: o e Koricowki bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
 Diugosé: 112 mm.
Masa: 13 g.
®] 142.2 Peseta zagieta pod katem 15°, koricowki odsadzone =

- o * Koricowki bardzo ostre, ekstra-gietkie, nie ryflowane.
® Dlugosc: 117 mm.
Masa: 15 g.

[ 143 Peseta prosta zakrzywiona

— o Konicdwki bardzo ostre, ekstra-gigtkie, nie ryflowane.
 Diugosc: 114 mm.
Masa: 14 g.

[ 144 Peseta prosta, koficowki bardzo ptaskie

= — Fasan

— e Konicdwki delikatnie zaokraglone, nie ryflowane.
 Diugosc: 120 mm.

Masa: 17 g.
[ 145 Peseta prosta, wyoblone i ptaskie
S « Koricowki nie ryflowane.

o Szerokos¢ zakonczenia ostrza: 7 mm.
 Dlugosé: 123 mm.
Masa: 14 g.

www.facom.com

pobrano ze strony www.im.krakow.pl



[m 156 Peseta prosta mocna

 ——— « Koricowki wysmukie ryflowane.
 Diugoscé: 110 mm.
Masa: 15 g.

Pesety specjalne

= 150.P1 Peseta prosta plastikowa

o Materiat: polipropylen, sterylizacja mozliwa do temp. 180°C.
 Diugosé: 125 mm.
Masa: 6 g.

=] 150.P - Pesety proste plastikowe - antystatyczne

: o Materiat: poliamid antystatyczny wzmocniony wtéknem szklanym (20 %).
e Antymagnetyczne.
o Odporne na dziatanie kwasow.
? ¢ Odporne na temperatury do 200°C.
o KoricOwki precyzyjne, nie ryflowane.

- 150.P10: Koncowki proste wyoblone.
- 150.P11: Koricowki wygigte cienkie.

= L [mm] AA[g]
150.P10 120 5
150.P11 120 5

[ 139 Peseta tnaca do przewoddéw ekstra-cienkich

l'-———d o Stal stopowa, weglowa zapewniajgca doskonatg jakos¢ ostrzy.

o Ciecie 0 bardzo wysokiej doktadnosci.
¢ Wykonczenie: delikatnie polerowane.
o Szerokos$c ostrza koncowki: 10 mm.
 Diugosc: 110 mm.

Masa: 27 g.

Zestawy peset
(=] 147 - Zestawy peset

o Zestawy dostarczane w plastikowej kasecie.

=D Zawarto$¢ Wymiary [mm] AA[q]

147.J5 Zestaw 5 peset standardowych: 149 - 150 - 151 - 152 - 140.AA 178x91x 24 240
Zestaw 8 peset standardowych , powlekanych: 150 - 151 - 153 -

P T49.Y - 152.Y - 146.1Y - 146.2Y - 140.AA Al sl

147.07 Zestaw 7 peset precyzyjq)‘rlcshi 1113% ‘-15141 14-1421-142.2 - 205 x 130 x 31 335

844 ® www.facom.com
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Szczypce specjalne Micro-Tech®

Szczypce do pierscieni osadczych
®470.MT Zestaw do pierscieni osadczych wewnetrznych i zewnetrznych

Zawiera:

e 1 szczypce do pierscieni osadczych zewnetrznych 467.PMT.

e 1 szczypce do pierscieni osadczych wewngtrznych 469.PMT.

Szczypce s3 wyposazone W sprezyne rozwierajgcg oraz nastawny wypust zapobiegajacy
deformacii pierscieni i zapewniajacy doktadno$¢ przy zaktadaniu i zdejmowaniu pierscieni.

* 6 zestawow koricowek prostych i zagietych.

¢ 1 klucz trzpieniowy.

 Wykoriczenie: chromowane polerowane. Rekojesci z PCV.

¢ Dostarczany w kasecie plastikowej: 285 x 142 x 46 mm.

Masa: 600 g.

Szczypce Truarc®

= 1813 Narzedzie do pierscieni Truarc®

ItlLe] InE =

* Umozliwia zaktadanie i zdejmowanie pierscieni Truarc, 0 maksymalnej d 6 mm, w miejscach
trudno dostepnych.
 Diugosé: 170 mm.

E Masa: 19 g.

Nozyczki
= 841.1 Nozyce o krotkich szczekach, bardzo ostro zakonczone

.f_ ) Do precyzyjnego cigcia.

 Model dla osdb leworgcznych/praworecznych.

—_— L 1,;—’—%:  Wykoriczenie: chromowane polerowane, rekojesci w ostonach z PCV.
B ’ J o Diugos$c: 110 mm. Dlugo$é ostrzy: 24 mm.
i Masa: 27 g. .
A
LSS
g
® 841.2 Nozyce o diugich ostrzach, ostro zakonczone " l
[ 8 et
r ! e Model dla os6b leworgcznych/praworgcznych, uniwersalny.
) ; » Wykoriczenie: chromowane, polerowane, rekojesci w ostonach z PCV.
= == - * Dtugosc: 120 mm. Dtugos¢ ostrzy: 42 mm. @
) f ) Masa: 36 g.

www.facom.com @ 845
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Narzedzia rozne

Nozyk
@ 845.1 N6z z wymiennym ostrzem

K [e— . — —

Do precyzyjnych i doktadnych wykrojow.
o Ostrze mocno osadzone.

® 2 typy ostrza.

 Dtugos$c: 150 mm.

® Nozyk dostarczany z 10 ostrzami typu L1.
Masa: 15 g.

 Ostrza wymienne:

- 845.L1: Zestaw 10 ostrzy prostych wysmukiych.
- 845.L.2: Zestaw 10 ostrzy odsadzonych.

Oprawka do brzeszczotow

= 607.MT Oprawka do brzeszczotow Micro-Tech®

* Dobrze ukfada sig w dtoni. Korpus ze stopu ZnAl,
lakierowany, bardzo lekki; do drobnych prac przy obrébce
tworzyw sztucznych, drewna, metalu.

 Dostarczana z brzeszczotem 150 mm.

 Diugos¢ catkowita: 262 mm.

Masa: 140 g.

=] 608.L12 Brzeszczoty do pit

o Zestaw 5 brzeszczotow do pity 12 zebéw/cm.
Masa: 20 g

Narzedzia rézne
@ 1817 Uchwyt zaciskowy tulejkowy

E—
e o Kazda koricowka zawiera podwajny zacisk i uchwyt.
- . e —  Moze przyjmowac kazde narzedzie o przekroju
_— — "—"L-EE——-___,_- cylindrycznym o $rednicy od 0,5 do 3,5 mm.
© Dtugosé: 110 mm.
Masa: 35 g.

846 @ www.facom.com
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Narzedzia rozne Elektronika

® 1150.MT Imadto z przegubem kulistym Micro-Tech®

-

100° /'\ e Zaprojektowane, aby zapewni¢ jak najwygodniejsze warunki
| i pracy i w ten sposob zapewnic doktadnos¢ wykonania.

=  Dzwignia pozwalajaca na natychmiastowe blokowanie

/| =7 imadta na przegubie.

v ~
[ ] e Kiamra zaciskowa do mocowania imacta na podstawie
e L ~ 0 grubosci maks. 80 mm.
E——— o Wkiadki szczekowe plastikowe, przyklejane, szerokosc:
50 mm.

¢ Maksymalne otwarcie: 70 mm.
o Maksymalna gtebokosc: 38 mm.
Masa: 1400 g.

[® 372 Olejarka ,,piéro”

— ' N . i - Do doktadnego smarowania, po kropli, poprzez naciskanie

na przycisk.
e Widoczny poziom oleju.
 Kapturek zabezpieczajacy.
o Klips metalowy do mocowania w kieszeni.
© Pojemnos¢: 5 cm3.
Masa: 20 g.

I1le] Ing -

@ 825.MT Chwytak do nakretek

g - “'ﬂ « Rekojesé wkretaka Micro-Tech® z podstawa obrotows.

* Pozwala na zaktadanie na ptasko nakretek 6-katnych od 3

do 14 mm.
 Diugosc grotu: 150 mm. Dtugos¢ catkowita: 240 mm. (:
© Powierzchnia grotu nierdzewna.

W
Masa: 60 g. E’

[@835A Ciegto do sprezyn d@!

T e —————
7 haczykiem do popychania i haczykiem do ciggnigcia. (////f&
 Wykoriczenie: chromowane, ostony rekojesci z PCV. ._/%’
 Dlugosé: 200 mm. N~
Masa: 13 g.
kd

@ 835.1 Separator

EY . .

—_— . , o o ﬂ
7 widetkami i koricéwka o Srednicy 0,5 mm.
 \Wykoriczenie: chromowane, rekojesci w ostonach.

* Diugosé: 210 mm. ﬂ-

Masa: 15 g. Lo—o
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Narzedzia rozne

=836 Latarka paluszkowa

=] 1830 - Szczotki i pedzle

1830.1

1830.3

® HT.3 Zestaw 2 wkretakoéw do strojenia do Srub z rowkiem

@ 826.0 Chwytak mechaniczny z 4 ramionami

® Korpus - rurka aluminiowa.

 Diugosc: 137 mm.

o Srednica rurki: 14 mm.

e Zasilana dwoma bateriami typu LRO3 AAA (1,5 V) nie
dostarczane.

* Regulowany strumien $wiatta.

o Dostarczana z paskiem.

o Zaréwka zapasowa o symbolu: 836.AMP.

Masa: 29 g.

¢ Do czyszczenia, odpylania.

1830.1: Pedzel jedwabny ekstra-migkki.

1830.2: Pedzel podwojny z nylonu, migkki z jednej strony,
twardy z drugiej strony.

1830.3: Szczotka do usuwania powtoki: nylon na zewnatrz,
druty metalowe w $rodku.

1830.4: Szczotka nylonowa migkka.

= L [mm] L1 [mm] AA[q]
1830.1 190 - 17
1830.3 190 50 35
1830.4 230 100 30

o Wymiary wkretakow:

- HT.2x2,4:2i 2,4 mm.

- HT.3x4: 3 i 4 mm.

o Wkretaki dostepne jako pojedyncze sztuki.
e Dostarczone w saszetce.

Masa: 26 g.

* Do chwytania matych ptaskich przedmiotéw o maks.
$rednicy 30 mm.

o Wykonczenie: niklowane.

Masa: 20 g.

www.facom.com
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Narzedzia rozne Elektronika

=] 827 - Chwytaki magnetyczne ekstra-ptaskie gigtkie

= Chwytak magnetyczny gietki

=] Chwytak magnetyczny gietki o duzej sile

N

[ 828 Chwytak magnetyczny gietki ,,Swietiny”

-

[® 826.1 Chwytak mechaniczny gietki 460 mm

=

N
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® 827.1: model gietki dtugi, Srednica gtowki 7 mm.

® 827.2: model z przegubem kulowym, Srednica gtéwki 8 mm.

¢ Maksymalna podnoszona masa: 120 g.

= L [mm] A [g]
827.1 530 80
827.2 210 26

« Srednica magnesu: 12 mm.
¢ Maksymalna podnoszona masa: 850 g.
 Diugosé: 570 mm.

Masa: 220 g.
= AA[g]
827.M 80

o Magnes o duzej mocy (3 kg).

¢ Whudowana prowadnica zapobiegajgca przywieraniu do
$cianek.

 Diugoscé 560 mm, gietkos¢ regulowana.

e Srednica magnesu: 20 mm.

Masa: 130 g.
= AA[g]
8278 30

e Srednica magnesu: 15 mm.

e Maksymalna podnoszona masa: 1,2 kg.
e Bateria typu LR1w.

 Dlugosé: 590 mm.

Masa: 220 g.

o Maks. $rednica rozwarcia szczgk: 29 mm.
 Dlugosé: 460 mm.
Masa: 200 g.

E 3

i

Lol
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Narzedzia rozne

[ 826.2 Chwytak mechaniczny gietki 1000 mm

1

f o Maks. $rednica rozwarcia szczgk: 29 mm.
 Dtugosé: 1000 mm.
Masa: 400 g.

[=] 834 - Lusterka inspekcyjne

W, 834 o Lusterko zaciskane na plastiku.
et - 834: Sztywne jednoczesciowe.
- 834.R1: Przegubowe i gigtkie.

- 834.R2: Przegubowe i gigtkie.
O-'-—-——m Sm=S 834.R1

= d [mm] L [mm] AA [g]

834 24 175 4
834.R1 36 210 13

834.R2 834.R2 55 360 40

= 834B.RT Lusterko inspekcyjne

o Zwierciadto ze szkta odpornego na zarysowania, dostgpne
_— jako czes¢ zamienna.
) ——— o Metalowa opaska zabezpieczajgca wokot szkia.

o ratwy do regulacji przegub blokowany sruba.

 Rekojesc plastikowa odporna na rozpuszczalniki: Skydroll,

olej napedowy. ..

o Maks. diugos¢ 850 mm.

« Srednica zwierciadta 55 mm.

Masa: 80 g.

- 834B.RT01: Lusterko zamienne

=] Lusterko nastawne gietkie

o Lusterko ustawia sig po nacisnieciu na przycisk w rekojesci.

& Masa: 225 g.
= L [mm] L1 [mm] L2 [mm] AA[q)
829 495 70 45 225
]
b o B
| I
i )
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Narzedzia rozne Elektronika

= 1802A.N Mini-chwytacz przewodow, czarny
* Model izolowany o 2 ramionach, rurka gigtka migkka o

* srednicy 3 mm.
 Diugosc: 130 mm.

Masa: 10 g.

= 1802A.R Mini-chwytacz przewoddw, czerwony

-—— * Model izolowany o 2 ramionach, rurka gigtka migkka o
$rednicy 3 mm.
 Dlugosé: 130 mm.

Masa: 10 g.

ItlLe] InE =

= 1803A.N Koncowki czarne

;« * Model izolowany, ostrze mosigzne i tulejka o Srednicy 4 mm
do przewodu 1804B.

 Dostarczane z zatyczkg ochronna.
Masa: 15 g.

= 1803A.R Koncowki czerwone

‘* ¢ Model izolowany, ostrze mosigzne i tulejka o Srednicy 4 mm
do przewodu 1804B.

* Dostarczane z zatyczka ochronna.
Masa: 15 g.

= 1804B.N Przewody potaczeniowe czarne

* Model izolowany, bardzo elastyczny z ostong chowana.

® 2 wiyczki o Srednicy 4 mm do koncowek i mini-chwytaka.
® Dlugosé: 2,1 m.

Masa: 50 g.

= 1804B.R Przewody potaczeniowe czerwone

* Model izolowany, bardzo elastyczny z ostong chowang.

© 2 wiyczki o Srednicy 4 mm do konicowek i mini-chwytaka.
 Diugosé: 2,1 m.

Masa: 50 g.

www.facom.com ® 851
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Lutowanie

Stanowiska lutownicze z termoregulacja
= 1003B.E Stanowisko lutowania cyfrowe, antystatyczne 68 W

 Bardzo krétki czas nagrzewania: 9 s.

¢ Automatyczne, regulowane przechodzenie w stan czuwania
w celu obnizenia zuzycia energii elektrycznej oraz
automatyczne wytgczanie.

o Stanowisko super kompaktowe.

o Mozliwa kalibracja temperatury zapewniajgca wyzszg
precyzje. Zmniejszenie réznicy temperatur pomigdzy
wysSwietlaczem i grotem lutownicy.

e Temperatura zadana: 360°C / 680°F.

o Zakres temperatur: 150 do 450°C, 300do 842°F.

o Stabilnos¢: + lub — 2°C.

* Moc: 68 W.

 Napigcie zasilania: 220 - 240V ~ 50/60 Hz 110 - 120V ~
50/60 Hz.

o Wymiary (dt. x wys. x gt.): 145 mm x 80 mm x 103 mm

Masa: 1050 g.

o Lutownica 1003B.68E:

Wymiary: L x @ rekojesci/ 175 mm x 12 mm.
Dtugosé przewodu: 950 mm.

Masa: 30 g (bez przewodu):

© Wspornik:
o Wymiary (dt. x wys. x gt.): 140 mm x 80 mm x 80 mm
Masa: 200 g.

Groty wymienne do lutownicy 1003B.68E:

- 1003B.P1: grot otéwkowy cienki (0,4 mm).
- 1003B.P2: gruby grot otdwkowy (1,0 mm).
- 1003B.P3: grot wkretakowy (1,6 mm).

= BV.21-10 Podpdrka lutownicy

o Umozliwia odtozenie, natychmiast po lutowaniu, lutownicy
typu Facom 1230 lub podobnej. Moze by¢ bezpiecznie
transportowana w walizce. Czgs¢ izolacyjna nie zawiera
azbestu.

180 x Srednica 35 mm.

Masa: 210 g.

852 EJEEIn) www.facom.com
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Lutowanie Elektronika

= 1003B.68E Lutownica do elementdw elektronicznych

e e —— -

* Napigcie zasilania: 220 - 240V ~ 50/60 Hz 110 - 120V ~
50/60 Hz.

o Wymiary: L x @ rekojesci/ 175 mm x 12 mm.

Dtugosé przewodu: 950 mm.

Masa: 30 g.

Lutownice do zastosowarn elektronicznych
= 1230 - Lutownice 230 V do elektroniki

s = ST Ly

I1le] Ing -

® Gamaod 15W do 40 W.
 \Wysoka sprawnos¢ dzigki ogrzewaniu wewnetrznemu grota.
 Dostarczana z podstawka pod lutownice.

Groty zamienne:

- Do lutownicy 1230.25: grot ostry 1230.25P2
- Do lutownic 1230.30 i 1230.40: grot ostry
1230.30P2 - grot wkretakowy 1230.30P3

= L Cuaspodyrzewania Napiecie\ I Temp. szezytowa  ATA

[mm]  [min) woltow 0 0% [g]
1230.25 240 1 230 25 450 34
1230.30 240 2 230 30 420 80
1230.40 240 2 230 40 420 80

® 1116B.BW Lutownice o podwdjnej mocy 20 i 40 W do elektroniki

o Zasilanie: 230 V.

 Podwojna izolacja.

e | utownica idealna do prac naprawczych, elektrycznych i
elektronicznych.

© Przy ogrzewaniu normalnym: 20 W do drobnych spoin.

o Moc dodatkowa: 40 W po wcisnigciu przycisku.

e Kabel PCV 2-przewodowy (2 x 0,75). Dtugoscé: 1,2 m.

o Wtyczka europejskal0 A. r
¢ Dostarczana z grotem 1112.30P1. TGIIJIID=“ l
Masa: 145 g. L
Sl
N
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Lutowanie

Lutownice do natychmiastowego uzycia
=848B.100 Lutownica natychmiastowa, model 100 W - 230 V

¢ Podwojna izolacja.

e Gotowa do dziatania (5 s) natychmiast po nacisnigciu spustu.

* Po zwolnieniu spustu grot natychmiast sig ozigbia.

o Uzyteczna do prac punktowych i przerywanych, bardzo
praktyczna w zestawie do biezacej konserwacii.

848.P2 (70W)

R e Urzadzenie o$wietleniowe, skuteczne i dobrze chronione.
848.P3 (100W) —  Dostarczany z 3 grotami ze stali nierdzewnej 40, 70 i 100
W, kluczem dociskowym, rolkg cyny i 1 pudetkiem pasty do

?;\______________ trawienia powierzchni w kasecie z polistyrenu.

 Kabel PCV 2-przewodowy(2 x 0,75 mm?2). Dlugos¢: 1,25 m
848.P4 (400W) o Wtyczka 2 biegunowa.

 Diugosé: 270 mm.

Masa: 1000 g.

o Grot wymienny: 848.100P2

Lutownice duzej mocy
=] 947A - Lutownice o duzej mocy - 230 V

___,_'___ o Zakres mocy od 50 do 400 W.

 Dostarczane z grotem zagigtym.

© Bardzo wysoka sprawnos$¢ oraz mocna budowa.

¢ Forma opracowana do prac przy trudnym dostepie.
 Groty miedziane z potyskiem.

* Rurka elementu grzejnego ze stali nierdzewne;.

* Lutownice odpowiadajg wymaganiom normy EN 60335 - 2

- 45,
= L mm] Nncznawmmnm Szeapt Temtpi[s]zu/snz[y‘lqowa Mg
947.50 266 50 947.50P1 390 290
947.80 295 80 947.80P1 400 330
947A.100 300 100 947.100P1 420 440
947A.200 315 200 947.200P1 450 675
947A.300 320 300 947.300P1 470 960
947A.400 320 400 947.300P1 500 960

[=0[FRcom)|, www facom.com
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Lutowanie Elektronika 1

Lutownica gazowa

E

LUTOWNICA GAZOWA

4 FUNKCJE
W 1 URZADZENIU!

i

© Lutowanie (elektronika...).

@ Ciepte powietrze (izolacja termokurczliwa. ..).
© Plomien

@ Cigcie na goraco (plastik, guma...).

* Pojemnik na gaz.

* Wbudowany system zaptonowy (piezo).

* Regulowana moc.

* Bezpieczenstwo: zatyczka zakfadana na koficu
lutownicy blokuje zawdr gazu.

L | <
= e

= 1075.G Lutownica gazowa

Lo

* Moc réwnowazna 75 W.

 Przeplyw i moc regulowane, czas dziatania 45 min przy
maks. mocy.

o Temperatura maks. 1300°C.

* Wigcznik piezoelektryczny.

 Czas nagrzewania: 40 s.

* Fadowanie butanem (dostarczana pusta).

- 1075.G1: Grot zamienny.

- 1075.G2: Dysza goracego powietrza.

- 1075.G3: Dysza do opalania ptomieniem.

- 1075.G4: Noz.

Masa: 275 g.

Akcesoria do lutowania
[= 839 - Odsysacze do cyny E

¢ Podwdjna uszczelka: jedna zapewnia funkcje oczyszczania
pozwalajac drugiemu zapewni¢ doskonatg szczelnosc.

o Zestaw 5 koricowek wymiennych:

- 839.E1J5: Standard, biata.

- 839.EJ5: Cienka, czarna, antystatyczna.

= Koncowki L [mm] AA[q]
839A 32 190 75
839A.0 2 165 36
839A.1 2 200 78
839A.7 2 195 78
@ 1130.1 Tasma do rozlutowywania
/ = ™ « Tasma ta posiada wyjatkowe wiasciwosci absorbujace.

Przeciwdziata wptywowi szoku termicznego na elementy

delikatne. D-

® Szeroko$c: 1,6 mm. o——~

' o Diugosé: 1,6 m.

Masa: 15 g. :% %
FRCOMmM
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